Pneumatyczne
narzedzia
montazowe

Zmontuj to szybko! Spis tresci
Pneumatyczne narzedzia montazowe................cceee..
Przy pomocy ergonomicznie zaprojektowanych
wkretakow, narzedzi impulsowych, kluczy obrotowych
i udarowych firmy Atlas Copco. Dobre wymiary
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KLUCZE UDAROWE (LMS, LTS)
Klucze udarowe sg odpowiednie do ogdélnych zastosowan
montazowych i naprawczych, zawsze gdy potrzebne jest silne
i lekkie narzedzie. To najlepsze narzedzia do odkrgcania ztgcz.
Dwukierunkowe klucze udarowe Atlas Copco LMS i LTS szybko
radzg sobie z trudnymi zadaniami dokrecania i odkrecania przy
minimalnym wysitku operatora. Zakres produktéw typu LMS bez
funkcji automatycznego wytgczania zostat zaprojektowany dla
dokrecania ogo6lnego rodzaju o tatwym dostepie. Aby skréci¢ czas
dokrecania, niezaleznie od wptywu operatora, nalezy stosowac
modele typu LTS.

NARZEDZIA IMPULSOWE (ErgoPulse)

Odpowiednie dla og6lnych zastosowan montazowych, jak
i produkcji seryjnej. Majg te same zalety co klucze udarowe oferujgc
wyzszg doktadnos¢. Poza tym, otrzymacie Panstwo narzedzie
o dobrej ergonomii, co oznacza nizszy poziom hatasu i mniej
wibracji. Narzedzia impulsowe majg rowniez lepszg trwatos¢.

WKRETAKI

Najbogatsza oferta na rynku w zakresie ergonomicznie zaprojekto-
wanych i wysoce precyzyjnych wkretakow. Wszystkie modele nie
wymagajg smarowania.
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Do wszelkich zastosowan zwigzanych z Srubami o mniejszych
rozmiarach, az do M6.

Sprzegto odcinajace (LUM, ETB)

Najlepsza praktyka w wiekszosci przypadkow, szczegdlnie dla
wkretéw maszynowych i wkretow w tworzywach sztucznych.
Bardzo wysoka precyzja i najnizsze zuzycie koncowek.

Sprzegto poslizgowe (TWIST/ LUF)

Najlepsze dla wkretow w blachach, w drewnie lub wkretéw
samogwintujgcych.

Naped bezposredni (LUD/LUF HRD)

Tania alternatywa dla wkretow w drewnie i samowwiercajgcych.

KLUCZE OBROTOWE

Katowe (LTV)

Odpowiednie do produkgji seryjnej w duzych ilosciach. Bardzo dobra
precyzja, niewielka gtowica kgtowa, odpowiednia gdy dziatamy
w ograniczonej przestrzeni. Niski poziom hatasu i wibracji.

Z uchwytem pistoletowym (LMP, LTP)

Wyjatkowe narzedzie do szybkiego i niezmiernie precyzyjnego
montazu. Lekka alternatywa o bardzo wysokiej zdolnosci prze-
noszenia momentu i niskim poziomie hatasu.



ZALECENIE DOTYCZACE MOMENTU

Moment jest wazny dla zapewnienia wymaganej sity zacisku.
Te tabele przedstawiajgc zalecany moment dla wigekszosci
powszechnie stosowanych rodzajéw zigczy.

ZLACZA GWINTOWANE
Moment dokrecania Nm, zgodnie z ISO 898/1

ZLACZA
Zalecany maksymalny moment dokrecania (Nm) dla wkretow
smarowanych olejem nierafinowanym (wspétczynnik tarcia =
0,125).

Metryczny gwint zwykty. Dane dot. momentu odpowiadajg okoto
62% naprezenia rozciggajgcego.

Klasa sruby Klasa sruby
Gwint 3.6 4.6 4.8 5.8 8.8 10.9 12.9 Gwint 4.6 4.8 5.8 8.8 10.9 12.9
M1.6 0.05 0.065 0.086 0.1 0.17 0.24 0.29 M14 48 58 80 128 181 217
M2 0.10 0.13 0.17 0.22 0.35 0.49 0.58 M16 74 88 123 197 277 333
M2.2 0.13 0.17 0.23 0.29 0.46 0.64 0.77 M18 103 121 172 275 386 463
M2.5 0.20 0.26 0.35 0.44 0.70 0.98 1.20 M20 144 170 240 385 541 649
M3 0.35 0.46 0.61 0.77 1.20 1.70 2.10 M22 194 230 324 518 728 874
M3.5 0.55 0.73 0.97 1.20 1.90 2.70 3.30 M24 249 295 416 665 935 1120
M4 0.81 1.10 1.40 1.80 2.90 4.00 4.90 M27 360 435 600 961 1350 1620
M5 0.60 2.20 2.95 3.60 5.70 8.10 9.70 M30 492 590 819 1310 1840 2210
M6 2.80 3.70 4.90 6.10 9.80 14.0 17.0 M36 855 1030 1420 2280 3210 3850
M8 8.90 10.50 15.0 24.0 33.0 40.0 M42 1360 2270 3640 5110 6140
M10 17.0 21.0 29.0 47.0 65.0 79.0 M45 1690 2820 4510 6340 7610
M12 30.0 36.0 51.0 81.0 114.0 136.0 M48 2040 3400 5450 7660 9190
Podstawy techniki dokrecania
Materiat

Materiat decyduje o wyborze rodzaju wkretu i narzedzia mocujgcego.
Najpopularniejsze materiaty to stal, aluminium, tworzywa sztuczne,
drewno i rozne rodzaje materiatdbw budowlanych. R6zne materiaty
wytrzymujg rézne sity zaciskajgce. Sita zaciskajgca to sita, ktéra
trzyma ztgcze razem i gwarantuje jego
odpowiednie dziatanie. Sita zaciskajgca
jest uzyskiwana w praktyce poprzez
przenoszenie odpowiedniego
momentu. Z catosci momentu
zastosowanego do dokrecania,
okoto 10% jest zuzywane na
wytworzenie sity zaciskajgcej,
podczas gdy pozostate 90%
zuzywane jest na pokonanie tarcia.

Sita
zaciska-

50%
Tarcie pod
gtowkg

Tarcie w gwincie

Tarcie

Aby zapewni¢ najlepsze mozliwe
rezultaty nalezy stara¢ sie osiggnac¢ jednolitg jakosc¢ i tarcie w ztgczu.
Oznacza to, ze nalezy wzig¢ pod uwage wymiary przedwierconych i
przebitych otwordw, gwintéw, podktadek, itd. Jesli powstanie zbyt duze
zréznicowanie wymiardw, a co za tym idzie, tarcia, moze to okazac sie
bardzo kosztowne.

Wkret/Sruba

W wiekszosci konstrukciji, wkret jest najstabszym ogniwem ztgcza. Jesli cos
sie wydarzy, zwykle taniej jest wymieni¢ wkret. Sg jednak wyjatki, kiedy np.
mamy do czynienia z materiatami takimi jak blacha, czy tworzywa sztuczne,
kiedy to wkret jest najsilniejszym ogniwem. Wymiana czesci z uszkodzonymi
gwintami moze by¢ kosztowna. Dla wiasnie takich zastosowan wazne jest
by pracowa¢ z narzedziem o precyzyjnym sprzegle.

Sztywne i podatne zlgcza

Ztgcza dzielimy zwykle na sztywne i podatne. Ztgcze sztywne jest
dokrecone do petnego momentu poprzez kat dokrecania wynoszacy
okoto 30°po tym gdy wkret osiggnat poziom tba. W ztgczu miekkim,
wkret musi by¢é czasem dokrecony o wiecej niz dwa kompletne obroty
zanim uda sie uzyska¢ petny moment. Te same narzedzia czesto
dajg rozne wartosci momentu w sztywnych i podatnych ztaczach.
Ta réznica w wartosciach momentu zwykle nazywana jest "Srednim
przesunigciem".

Aby uzyska¢ wigcej informaciji, prosze skontaktowac¢ sig z Atlas Copco.

Mierzac moment podczas wielokrotnego dokrecania tego samego
ztgcza, uzyskuje sie pomiar tego jak doktadnie dane narzedzie moze
powtoérzy¢ dokrecanie. Nazywamy to rozrzutem narzedzia.

Aby uzyska¢ wiecej informacji o procedurze testowania, przeczytaj
ISO 5393.
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Zastosowany moment (Nm)

Zastosowany moment (Nm)

OGOLNE
Dane dotyczgce wydajnosci wszystkich pneumatycznych narzedzi
montazowych podane dla ciSnienia roboczego 6,3 bar.




Oznaczenie/ numer katalogowy narzedzi montazowych Atlas Copco to kombinacja liter i numeréw oznaczajaca rézne
cechy i wlasciwosci danego narzedzia.

Ponizej znajduje sie legenda przedstawiajgca ogolne znaczenie wszystkich grup liter/liczb i okreslone oznaczenia

danych rodzajéw narzedzi.

Rodzaj narzgdzia

LTP

Rozmiar narzedzia,

Ksztatt raczki/uchwytu

Dwukierunkowe czy nie
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silnika lub sprzegta
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r

Predkos¢ obrotowa '

25

Rozmiar uchwytu

kwadratowego

Hydrauliczne impulsowe klucze obrotowe

Narzedzie impulsowe Rozmla.r Maksymalny HR = Uchwyt pistoletowy, dwukierunkowe
narzedzia moment SR = Proste, dwukierunkowe
HRF = Uchwyt pistoletowy, dwukierunkowe, zasilanie z géry
HRX = Uchwyt pistoletowy, Dwukierunkowe, raczka przednia

T
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Wkretaki

Kontrola momentu

LUM = Sprzegto odcinajace

TWIST = Sprzegto poslizgowe

LUD = Naped bezposredni

LTV = Narzedzi katowe

z odcigciem

I
LUM
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Rozmiar uchwytu kwadratowego

PTS |55
PTS|

Jednotopatkowy ukfad pulsacyjny

10 = 3/8"
Dwutopatkowy uktad pulsacyjny 13 = 1/2"
Dwutopatkowy lub trzytopatkowy uktad 20 = 3/4"

pulsacyjny, bardzo silny 42 = 1/4" zewnetrzny szeéciokatny uchwyt

Watki ttokowe, odcigcie szybkowymienny
43 = 7/16" zewnetrzny szesciokatny uchwyt

szybkowymienny

Watki ttokowe, odciecie, bardzo silne
Watki ttokowe, odcigcie, silne i lekkie

P = Uruchamianie pchnigciem

HRF = Téjkierunkowy wlot powietrza RE = Sygnat raportowania

z wywazonym uchwytem Modele o specjalnych obrotach
HRX = Wywazony uchwyt pistoletowy 42 = 1/4" szeSciokatny zenski uchwyt
HR = Uchwyt pistoletowy szybkowymienny
PR = Modele proste uruchamiane dociskiem 10 = 3/8" szesciokatny zenski
SR = Modele proste uruchamiane dzwignia 6 = 1/4" szesciokatny meski
R = Narzedzie z odwracaniem kata Q = 1/4" uchwyt szybkiej wymiany.

r
22 HRX

T

Rozmiar narzedzia

12 — LUM, TWIST, LUD
22 - LUM, TWIST, LUD
009 - LTV
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KLUCZE UDAROWE

LMS
LTS

= Bez odciecia
= Z odcigciem

[

LMS 06

r

Rozmiar narzedzia

HR
SR
GIR
GOR

GR = Uchwyt tylny

KLUCZE OBROTOWE

L = Pneumatyczne Rozmiar silnika

T -
B.M

Odciananie
Utyk silnika

r

Generacja

r

LTV 28X

X = Opcja wysokiej
predkosci

= Kat prosty

= W linii

= uchwyt pistoletowy
Ze stopg oczkowgq
= Nakretka rurowa
= Zapadka

XXX OO VO
1

= Slimakowe

HR

= Uchwyt pistoletowy, Dwukierunkowe
= Proste, Dwukierunkowe

= Uchwyt tylny, wewnetrzny spust

= Uchwyt tylny, zewnetrzny spust

Do najcigzszych
zastosowan

10 HD

r

Rozmiar uchwytu kwadratowego

6=1/4" 10 = 3/8"
13=1/2" 20 = 3/4"
25=1" 38=11/2"

42 = 1/4" zewnetrzny szesciokatny uchwyt
szybkowymienny

43 = 7/16" zewnetrzny szesciokatny uchwyt
szybkowymienny

R, SR = Dwukierunkowe

N, S = Jednokierunkowe

HR = Dwukierunkowe (uchwyt pistoletowy)
H = Jednokierunkowe (uchwyt pistoletowy)

r
R |29

r

Predko$¢ obrotowa

001 = 100 obrotow

na minute

002 = 200 obrotow

na minute

itd. lub

Moment

10 = 10Nm

15 = 15Nm

itd.
Rozmi
6
8
10
12,13
19, 20
25
38
42
Q

L1 _9 - Opcje
r

RE = Port sygnatowy

FS = Nasadka zintergowana w gtowicy

HAD = Funkcja "przytrzymaj i wkrecaj"

TS = Wbudowany przetwornik/ lampki
sygnatowe itd.

AS = Przetwornik kata/lampki sygnatowe

ar uchwytu kwadratowego
= 1/4"
= 5/8"
= 3/8"
= 1/2"
= 3/4"
= 1"
= 112"
= 1/4" szeSciokatny zenski

= 1/4" uchwyt do szybkich
zmian
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KLUCZE UDAROWE

Przewodnik

Potezne, szybkie klucze udarowe Atlas
Copco zostaty zaprojektowane tak by
skroci¢ czas produkcji oferujgc szybkag
akumulacje energii mechanicznej i szybkie
dokrecanie.

Klucze udarowe akumulujg moment
w ztgczach poprzez serie obrotowych
uderzen. Uzyskany moment zalezy od:

» Cisnienia atmosferycznego.
» Czas u dokrecania w danym ztgczu.

Te czynniki nalezy bra¢ pod uwage przy
wyborze klucza udarowego.

0Ogblng zasadg jest to, ze gdy klucz
pracuje z udarem na elemencie ztgcznym
dtuzej niz 5 sekund, nalezy zastosowac
wiekszy klucz, jesli tak nie zrobimy skréci to
okres uzytkowania klucza.

Ten przewodnik pomoze Przewodnik
klucza udarowego do okre$lonego zastoso-
wania.

D we

t] M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M36 M42 M45 M48

Nm 9,8 24 47 81 128 197 275 385 518 665 961 1310 2280 3640 4510 5450
LMS LMS06 LMS17 LMS17 LMS27 LMS37 LMS37 LMS47 LMS57 LMS57 LMS61 LMS61 LMS64 LMS86 LMS86 LMS86 LMS86
/‘, LMS06 LMS17 LMS27 LMS37 LMS37 LMS47 LMS57 LMS57 LMS57 LMS64 LMS64 LMS64 LMS86
Qo
Y
LTS LTS17 LTS17 LTS27 LTS27 LTS37 LTS57 LTS57 LTS57

LTS17 LTS17 LTS37 LTS37 LTS37 LTS57 LTS57
E Mé M8 M0 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M36 M42 M45
Nm 14 33 65 114 181 277 386 541 728 935 1350 1840 3210 5110 6340
LMS LMS06 LMS17 LMS27 LMS27 LMS37 LMS37 LMS47 LMS57 LMS61 LMS61 LMS64 LMS86 LMS86 LMS86 LMS86
,@, LMS17 LMS17 LMS27 LMS37 LMS47 LMS47 LMS57 LMS61 LMS64 LMS64 LMS86
Q /
LTS LTS17 LTS17 LTS27 LTS37 LTS57 LTS57 LTS57

LTS17 LTS27 LTS37 LTS37 LTS57 LTS57
Emm M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M36 M42
Nm 17 40 79 136 217 588 463 649 874 1120 1620 2210 3850 6140
LMS LMS06 LMS17 LMS27 LMS27 LMS37 LMS47 LMS57 LMS61 LMS61 LMS64 LMS86 LMS86 LMS86 LMS86
,@y LMS17 LMS17 LMS27 LMS37 LMS47 LMS57 LMS61 LMS64 LMS64 LMS86
Q /
LTS LTS17 LTS17 LTS27 LTS37 LTS57 LTS57

LTS17 LTS27 LTS37 LTS37 LTS57 LTS57

O WYSOKIEJ ODPORNOSCI

O WYJATKOWO WYSOKIEJ
ODPORNOSCI

n=

n=

12

Dane dotyczgce momentu to normalny dokrecajacy moment dla $rub i nakretek smarowanych nierafinowanym
olejem i chronionych przed rdzg w najpopularniejszych klasach wytrzymatosci. Dane dot. momentu
odpowiadajg okoto 63% naprezenia rozciggajacego.



LMS06 — LMS37

Seria kluczy udarowych Atlas Copco
jest zaprojektowana do dziatania
w najtrudniejszych warunkach. Zbudo-
wano je tak, by oferowaty najwyzszag
niezawodnos$¢, dziataty dtugo i bez
probleméw. Nic nie dorowna kluczowi
udarowemu Atlas Copco, jesli chodzi
o elastyczno$¢, stosunek mocy do masy
i prostote uzytkowania i konserwac;ji.

» Szybkie dokrecanie i demontaz.

» Szer oki zakres momentu (7-480 Nm).

« Niski ciezar.

» Praktycznie niezauwazalna sita reakgiji.

» Spust zapewniajacy delikatne urucho-
mienie.

* LMS06 — LMS27 nie wymagajg smaro-
wania.

LMS Zakres pracy

Nm
6 bar

5 bar
4 bar

S
max 5s

Czas dokrecania nie powinien przekraczac
5 sekund, aby unikng¢ nadmiernego zuzycia
narzedzia.

LMS06 S

i

LMS06 HR

R

LMS37

I.I
L I
I 1

Zuzycie
Zalecany Predkosé Dlugos¢ powietrza pod Zalecany
Wymiary Kwadrat zakres momentu Maks. biegu Masa bez obcigzeniem rozmiar Promien
gwintu wrzeciona it Uderzenia jatlowego kwadratu weza narzedzia Numer
Model mm cale Nm ftib Nm na min obr/min kg Ib mm IIs cfm mm mm katalogowy
LMS06 SR10 6-8 3/8 7- 30 5- 22 25 2100 12500 0.9 2.0 182 4 8 6.3 20 8434 1060 12
LMS06 HR10 6-8 3/8 7- 30 5- 22 55 2100 13500 09 2.0 184 4 8 6.3 20 8434 1060 04*
LMS06 HR10-HD 6-8 3/8 7- 30 5- 22 25 2100 10000 0.9 2.0 184 4 8 6.3 20 8434 1060 08
LMS06 HR42 6-8 1/42 7- 30 5- 22 55 2100 13500 09 20 184 4 8 6.3 20 8434 1060 20
LMS06 HR42-HD 6-8 1/42 7- 30 5- 22 55 2100 10000 09 20 184 4 8 6.3 20 8434 1060 16
LMS17 HR10 10 3/8 10- 70 7- 52 110 1260 10000 1.7 3.8 141 10 21 10.0 24 8434 1170 60
LMS17 HR13 10 12 10- 70 7- 52 110 1260 10000 1.7 3.8 141 10 21 10.0 24 84341170 29
LMS27 HR13 12 1/2 30-180  22-133 220 1200 8700 21 4.6 142 10 21 10.0 29 8434 1270 02*
LMS27 HR43 12 7/162  30-180  22-133 220 1200 8700 21 46 142 10 21 10.0 29 8434127077
LMS37 HR13 14-16  1/2 40-340  30-251 480 1200 7800 2.7 6.0 165 13 27 10.0 33 8434 1360 41*
LMS37 HR16 14-16  5/8 40-340  30-251 480 1200 7800 2.7 6.0 165 13 27 10.0 33 84341370 01
a Zenski szesciokatny uchwyt szybkowymienny. * Podstawowe narzedzia z zakresu, pokrywajg
Air inlet thread inch: LMS06 = 1/4", LMS17, LMS27 i LMS37 = 3/8". wigkszos¢ zapotrzebowar.
HD = Odpowiednie do ztagczy migkkich.
DOLACZONE AKCESORIA AKCESORIA OPCJONALNE WYBRANE ZESTAWY
Wyciszony wylot powietrza przez uchwyt Strona 16-17 SERWISOWE
tacze przewodu gietkiego Strona 17
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LMS47 — LMS86

Te narzedzia oferujg ogromng moc, ale mimo
tego kontrolujesz jg w petni i praktycznie nie
dajg sie odczu¢ zadne sity reakcji podczas
dokrecania. Moment dziata na ztacze, a
nie Twéj nadgarstek. Wszystkie klucze
udarowe Atlas Copco majg szeroki zakres
momentu, dzigki czemu kazde narzedzie
moze by¢ wyregulowane tak, by mie¢ rézne

zastosowania.

» Szybkie dokrecanie i demontaz.

+ Szeroki zakres momentu (70-10000 Nm).

 Niski ciezar.

» Praktycznie niezauwazalna sita reakgciji.

» Spust zapewniajgca delikatne urucho-

LMS86 GIR

LMS61 HR

LMS57 HR

"

-

LMS64 HR

mienie.
LMS64 GR
Zuzycie
Zalecany Predkos¢ Dilugos¢ powietrza pod Zalecany
Wymiary Kwadrat zakres momentu Maks. biegu Masa bez  obcigzeniem rozmiar Promien
gwintu wrzeciona it Uderzenia jatowego kwadratu weza narzedzia Numer

Model mm cale Nm ft Ib Nm namin  obr/min kg Ib mm IIs cfm mm mm katalogowy
LMS47 HR20 16-19  3/4 70- 460 52- 339 550 900 4800 35 7.7 170 14 30 125 37 84341470 42
LMS57 HR20 18-20 3/4 100- 500 74- 369 900 960 4500 43 95 189 16 34 125 38 8434 1570 09*
LMS57 HR25 18-22 1 100- 650 74- 479 900 960 4500 43 95 189 16 34 125 38 8434 1570 41
LMS61 HR20 20-24  3/4 300-1300 220- 960 1800 900 4000 51 11.2 212 12 25 125 44 8434 1611 00
LMS61 HR25 20-24 1 300-1300 220- 960 1800 900 4000 51 11.2 212 12 25 125 44 8434 1610 00
LMS61 HRS4 20-24 11/4>  300-1300 220- 960 1800 900 4000 51 11.2 212 12 25 125 44 8434 1612 00
LMS64 HR25 24-32 1 400-1400 295-1030 2300 600 3100 9.0 20.0 195 21 44 125 57 8434 1640 03
LMS64 GR25 24-32 1 400-1400 295-1030 2300 600 3100 9.0 20.0 280 21 44 125 57 8434 1641 02*
LMS64 S GR25 24-32 1 400-1500 295-1100 2300 620 3380 9.0 20.0 280 35 73 125 57 8434 1641 06
LMS64 GRS5 24-32 15/8%2  400-1400 295-1030 2300 600 3100 9.0 20.0 280 21 44 125 57 8434 1641 44
LMS64 S GRS5 24-32 15/82  400-1500 295-1100 2300 620 3380 9.0 20.0 280 35 73 125 57 8434 1641 08
LMS86 GOR38/B  32-45 11/2 1000-5000 737-3688 10000 450 3720 164 36.0 376 29 61 16.0 63 8434 1860 12
LMS86 GIR38/B 32-45 11/2 1000-5000 737-3688 10000 450 3720 164 36.0 376 29 61 16.0 63 8434 1860 20*
LMS86 GORS5/B  32-45 15/82 1000-5000 737-3688 10000 450 3720 164 36.0 376 29 61 16.0 63 8434 1860 18
LMS86 GIRS5/B  32-45 15/82 1000-5000 737-3688 10000 450 3720 164 36.0 376 29 61 16.0 63 8434 1860 26

a Watek wielowypustowy nr 5.
> Watek wielowypustowy nr 4.

GOR = Spust zewnetrzny
GR/GIR = Spust wewnetrzny
Gwint wlotu powietrza w calach: LMS47, LMS57 i LMS61 = 3/8", LMS64 i LMS86 = 1/2".

DOLACZONE AKCESORIA
Wyciszony wylot powietrza przez uchwyt

(LMS47/57/61)

tacze przewodu gigtkiego
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AKCESORIA OPCJONALNE

Strona 16-17

* Podstawowe narzedzia z zakresu, pokrywajg,
wigkszo$¢ zapotrzebowan.

WYBRANE ZESTAWY
SERWISOWE

Strona 17



LTS17 - LTS27

Wyposazone w automatyczny odcigcie,

modele LTS zapewniajg idealny rezultat za

kazdym razem. Oznacza to odpowiednie

dokrecenie przy nizszym ryzyku zbytniego

dokrecenia z uwagi na wptyw operatora, co

zwigksza jako$¢ ztgcz i pewnos$c¢ operatora.

» Automatyczny odciecie skraca czas
dokrecania.

* Precyzja momentu.

» Eliminacja zastosowania zbyt duzego
momentu.

« Niski ciezar.

* Regulowane ustawienie momentu (22-
165 Nm).

LTS17 i LTS27 nie wymagajg smarowania.

Celem zasady drgzka skretnego jest

zwiekszenie kgta odbicia mechanizmu

udarowego. Urzgdzenie wytgcza sie po

osiggnieciu wczes$niej ustawionego kata

odbicia.

LTS Zakres regulacji

LTS27 HR43
1) — .

LTS17 HR13

Czas dokrecania nie powienien przekraczac 5 sekund,

aby unikng¢ nadmiernego zuzycia narzedzi.

Zuzycie
Zalecany Predkos¢ Dtugos¢ powietrza pod Gwint Zalecany

Wymiary Kwadrat zakres momentu biegu Masa bez obcigzeniem wlotu rozmiar Promien

gwintu wrzeciona ————  Uderzenia jatowego kwadratu powietrza weza narzedzia Numer
Model mm cale Nm ftlb namin obr/min kg Ib mm IIs cfm cale mm mm katalogowy
LTS17 HR10 8-10 3/8 22°- 45 16- 33 960 10000 20 44 214 6 13 3/8 8 24 8434117219
LTS17 HR13 8-10 1/2 34b- 66 25- 49 1100 10000 20 44 214 6 13 3/8 8 24 8434 1172 01*
LTS27 HR13-1  10-12 1/2 50°-110 37- 82 960 9300 26 57 226 6 13 3/8 10 29 84341272 00
LTS27 HR13-2 12-14 1/2 70°-140 52-104 1100 9300 26 57 226 8 17 3/8 10 29 8434127218
LTS27 HR43 10-14 7/162  40°-165 29-123 1200 11500 25 55 164 8 17 3/8 10 29 8434 1272 59*

a2 Zenski szesciokatny uchwyt do szybkiej zmiany
— 1/2" kwadratowe wejscie na drazku skretnym.

DOLACZONE AKCESORIA
Wyciszony wylot powietrza przez uchwyt
tacze przewodu gietkiego

Drazek skretny nr 06  LTS27 HR43
Klucz regulaciji LTS17iLTS27

LTS17 i -27 z drazkiem skretnym —
odciecie kata odbicia

2'63- Maksymalny moment (l)
150 H H
100- D D H H f
D Minimalny
504 [] moment (-)
0

02 03 04 05 06 07 08 09 10
Nr drazka.

® Minimalny moment przy ci$nieniu powietrza 3 bar
i minimalnym ustawieniu mechanizmu kontroli
momentu.

LTS27 HR43

tatwo wymienny zenski sze$ciokatny
uchwyt dla oddzielnych drazkéw skretnych
z kwadratowg kolumng 1/2". Taki projekt
jest szczegdlnie odpowiedni do dokrecania
Srub o réznych rozmiarach w jednym
miejscu pracy.

* Podstawowe narzedzia z zakresu, pokrywajg,
wiekszo$¢ zapotrzebowan.

LTS17, -27 HR13 (10) wbudowany
drazek skretny

Wrzeciono mechanizmu udarowego jest
rozbudowane o wbudowany drgzek skretny
co zwigksza precyzje i zmniejsza poziom
wibracji. Te typy produktéw opracowano
do czestego- dokrecania srub o jednym
rozmiarze.

Moment
Drazek skretny nr Nm Numer katalogowy Kolor drazka
02 60 4250 1230 82 pomaranczowy ©
03 75 4250 1230 83 zolty &
04 90 4250 1230 84 zielony 5 _<§
05 100 4250 1230 85 niebieski o ©
06 115 4250 1230 86 czerwony (standardowy) o g
07 125 4250 1230 87 pomaranczowy X
08 140 4250 1230 88 zotty iN 3
09 150 4250 1230 89 zielony Eh
10 165 4250 1230 90 niebieski o

N
(@]




LTS37 - LTS57

Narzedzia LTS Z odcieciem, automatycznie

wytaczajq sie gdy osiggniety zostanie wczesniej

ustawiony moment, co eliminuje potrzebe

jakiegokolwiek zgadywania. Wystarczy umiesci¢

narzedzie na ztgczu, ktére ma by¢ dokrecone i

wcisng¢ spust. Narzedzie wytgczy sie automa-

tycznie przy wczes$niej ustalonym poziomie

momentu, co pozwala na dokrecanie niezalezne

od operatora.

* Automatyczny odciecie skraca czas dokre-
cania.

* Precyzja momentu.

* Eliminacja zastosowania zbyt duzego
momentu.

* Niski ciezar.

* Regulowane ustawienie momentu (80-650 Nm).

Celem zasady dodanej energii odbicia jest to, ze

warto$¢ energetyczna kazdego udaru dodawana

jest do kazdego nastgpnego do momentu az nie

zostanie osiggniety uprzednio ustawiony poziom

- wtedy urzadzenie sie wytgcza.

Zuzycie
Zalecany Predkos¢ Diugos¢ powietrza pod Gwint Zalecany
Wymiary Kwadrat zakres momentu biegu Masa bez obcigzeniem wlotu rozmiar Promien
gwintu wrzeciona Uderzenia jatowego kwadratu powietrza weza narzedzia Numer

Model mm cale Nm ft b namin obr/min kg Ib mm IIs cfm cale mm mm katalogowy
LTS37 HR13 12-14 1/2 802-340 59-250 1140 8800 3.7 841 200 10 21 3/8 10 33 8434 1372 41*
LTS37 HR16 12-16 5/8 120°-340 88-250 1140 8800 3.7 841 220 10 21 3/8 10 33 8434 137209
LTS57 HR20 18-20 3/4 2002-500 147-369 960 4600 53 12.0 225 13 27 3/8 10 38 8434 157108
LTS57 HR25 18-22 1 2002650 147-479 960 4600 5.3 12.0 225 13 27 3/8 10 38 8434 1571 40

Minimalny moment przy ci$nieniu powietrza 4 bar i minimalnym ustawieniu mechanizmu kontroli momentu.

AKCESORIA OPCJONALNE
Przedtuzki

Uchwyt do szybkiej zmiany

* Podstawowe narzedzia z zakresu, pokrywajg
wiekszo$¢ zapotrzebowan.

Uchwyty na nasadki

Wymiary
Kwadrat Przedtu-
Zenie

Model cale mm Numer katalogowy

Wymiary
Rozmiar  Przediu-
watu Zenie

Model cale mm Numer katalogowy

Wydtuzone wrzeciono kwadratowe

LMS17 12 75 4250 1147 80
LMS27 1/2 75 4250 1085 80
LMS27 12 150 4250 1086 80

LMS37/LTS37  1/2 75
LMS37/LTS37  1/2 150
LMS37/LTS37  5/8 75
LMS37/LTS37  5/8 150
LMS47/LTS47  3/4 75
LMS47/LTS47  3/4 150
LMS57/LTS57  3/4 75

4250 1031 80
4250 1032 80
4250 1034 80
4250 1035 80
4250 1208 00
4250 1209 00
4250 1109 00

LMS57/LTS57  3/4 150 4250 1110 00
LMS57/LTS57  3/4 200 4250 111100
LMS57/LTS57 1 75 4250 1113 00
LMS57/LTS57 1 150 4250 1114 00
LMS64 1 80 42500774 00
LMS64 1 160 4250 0775 00
Wrzeciono typu wielowypustowego dla

LMS64 15/8-14 - 4250 0967 80

Wrzeciono o wysokiej wytrzymatosci (z otworem) dla
LMS37/LTS37 112 80 4250104101

16

Wrzeciono z zenskim uchwytem do szybkich
zmian dla

LMS06 1/4 - 4250 1513 80
LMS17 7116 = 4250 1154 80
LMS27 7/16 - 4250 1088 80
LMS37 7116 = 4250 1050 80°

Numer katalogowy

2Przetyczka zabezpieczajgca—

typu blokujacego 4250 0851 00

® Przetyczka zabezpieczajgca—

do szybkiej wymiany 4250 1190 00

° UWAGA: Nalezy stosowac¢ jedynie z zaworem
zmiany kierunku przeptywu 4250 1345 95
(oznaczonym "1")

Rozmiar
watu Dtugosé

Model cale mm Numer katalogowy

Uchwyt na narzedzia z kwadratowym watkiem dla
uchwytu szybkiej wymiany 7/16", dla
LMS17,-27 3/8 75 4023 1210 03

1/2 75 4023 1211 03
WYBRANE ZESTAWY
SERWISOWE
Strona 17



Uchwyt do podwieszenia

Numer katalogowy

Model Poziome Pionowe Obrotowe

LMS06 HR - - 4210 0243 00

LMS17 - - 4250 1365 00

LMS27 4250 0872 00 4250 1159 00

LMS37 4250 0872 00 4250 1058 00

LMS47 4250 0872 00 4250 1327 00

LMS57 4250 0872 00 4250 1160 00

LMS61 4250 0872 00 4250 1620 90

LMS64 4250 0677 80 - -

LMS86 0371 1102 00 - -

LTS17 - - 4250 1365 00

LTS27 4250 0872 00 - 4250 1365 00

LTS37 4250 0872 00 - 4250 1253 00

LTS57 4250 0872 00 - 4250 1283 00
Ostony Regulatory mocy Zestaw wydechowy

Model

Numer katalogowy

Model

Numer katalogowy

Model

Numer katalogowy

LMS17
LMS27
LMS37
LMS47
LMS57
LMS61
LMS64
LTS17
LTS27 HR13
LTS27 HR43
LTS37
LTS57

4250 1503 00
4250 1273 00
4250 1213 00
4250 1338 00
4250 1282 00
4250 2464 00
4250 0828 00
4250 1410 00
4250 1411 00
4250 1340 00
4250 1337 00
4250 1339 00

Zawor regulacji mocy dla

Zestaw wylotowy odprowadzajacy rurami dla

LMS06 HR

LMS17, -27, -37, -47, -57,
LTS17,-27, -37, -57

4210 2052 00
4250 1366 90

LMS17/LTS17 4250 1091 90
LMS27/LTS27 4250 1091 91
LMS37/LTS37 4250 1091 92
LMS47 4250 1091 93
LMS57/LTS57 4250 1091 94
LTS17 4250 1091 87
LTS27 4250 1091 86
LTS37 4250 1091 85
LTS57 4250 1091 88
WYBRANE ZESTAWY
SERWISOWE

Czesci zamienne z zestawodw serwi-

sowych pozwalajg na zwykly remont

narzedzia. Dobrze jest mie¢ do nich
zawsze dostep, co pozwoli na szybkg i tanig
naprawe.

Gtéwne dotgczone czesci:

« Zestaw topatek

» tozyska sterowniku

* Usczelki

e O-ringi

« Pierscienie sprezynujgce zabezpieczajgce
« Kotki itd.

Model Zestaw serwisowy
LMS06 4081 0008 90
LMS06 SR 4081 0168 90
LMS17/LTS17 4081 0204 90
LMS27/LTS27 4081 0205 90
LMS37/LTS37 4081 0206 90
LMS47 4081 0207 90
LMS57/LTS57 4081 0208 90
LMS61 4081 0257 90
LMS64 4081 0015 90
LMS86 4081 0016 90
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Udane potaczenie wysokiej wydajnosci

i dobrych warunkow pracy.

» Wydajnos¢ — Bardzo wysoka predkos¢
obrotowa zapewnia krétkie cykle pracy
z sztywnymi i pét-podatnymi ztgczami.

» Precyzja — Wysoki moment niezalezny
od sztywnosci ztgcza zapewnia wysokg
jakosc¢ ztacza.

* Wydajnos¢ — Dtugi okres uzytkowania
i niskie wymogi konserwac;ji.

* Ergonomia:

— Praktyczny brak sity reakcji.

— Niski poziom hatasu i wibrac;ji.
— Niski ciezar.

— Bez smarowania.

EP7/8PT/PTS HR

EP7PTX HR =

EP7XS HR

EP7/8PTS HRF
e

_..‘
_.__-

, - —
= .

EP18PTS HR

e M
a .
-

EP10XS HR -

L

EP6XS SR

Udane potaczenie wysokiej wydajnosci i dobrych warunkéw pracy

o Silnik
pneumatyczny

9 Uktad

impulsowy
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Zasada ErgoPulse
Sercem narzedzia
udarowego jest uktad
hydroimpulsowy,
umieszczony pomiedzy
silnikiem paneumatycznym
a wysunietym watem. Poniewaz impulsy
sg bardzo krotkie, na raczke nie jest
przenoszona praktycznie zadna sita
reakcji, tylko duzo nizszy moment silnika
jest przenoszony na reke operatora. Ukfad
impulsowy zwigksza moment generowany
przez silnik od 50 do 100 razy!

Poniewaz w narzedziu impulsowym nie
dochodzi do zetknigcia metalu z metalem,
narzedzia impulsowe zapewniajg bardziej
ptynny i kontrolowany impuls z duzo
nizszym poziomem drgan i hatasu
w poréwnaniu do klucza udarowego.
W potgczeniu z dobrym wywazeniem
i niskim ciezarem, daje to narzedzie
niezwykle wygodne w pracy. Niezawodnos$¢
i precyzja narzedzi ErgoPulse sprawia,
ze sg idealne do nieprzerwanej pracy
w ciezkich warunkach produkcyjnych.

Peten zakres

Zakres ErgoPulse obejmuje moment od
2 do 450 Nm, co pozwala na dokrecanie
wkretow od M4 do M20.

Narzedzia ErgoPulse sg dostepne
w wersji z odcieciem lub bez. Narzedzia
impulsowe z odcieciem— typéw PT, PTS
i PTX — odcinajg doptyw powietrza zaraz
po osiggnieciu wczesniej ustawionego
momentu. W narzedziu z odciecie,
wptyw operatora jest zminimalizowany.
W rezultacie uzyskujemy wiekszg precyzje
przy szybszym dokrecaniu. Narzedzia
bez odciecia, typéw C i XS — generujg
impulsy tak dtugo, jak operator wciska
spust. Preferuje sie je w zastosowaniach,
kiedy zaletg dla operatora jest mozliwo$¢
kontrolowania pracy poprzez reczne
wylgczenie narzedzia.

Narzedzia impulsowe Atlas Copco sg
dostepne w wersjach prostych i pistole-
towych.



Uktad ciecia wykrywajacy moment PT/
PTS/PTX - aktywny element procesu
dokrecania

Kucze obrotowe ErgoPulse PT, PTS i
PTX wykorzystujg system ciecia oparty na
op6znieniu zamiast licznikdw czasu lub zaworow
obej$ciowych. Moment jest "wykrywany" za
pomocg bezwtadnosciowego, obrotowego
ciezarka dziatajgcego na regulowang sprezyne.
Kiedy sita nacisku ciezarka zacznie wywierac¢
wystarczajacy nacisk na ustawiong site sprezyny,
przetyczka blokujgca zwalnia zawér talerzowy
odcinajgcy doptyw powietrza. W rezultacie
uzyskujemy wysoce precyzyjny itatwo
regulowany system ciecia.

Mechanizm impulsowy z ttokami
zapewniajacy minimalny ciezar i dtugi
okres uzytkowania
Ukfad impulsowy usuna¢ ErgoPulse PT/PTS/PTX
charakteryzuje sie wydajniejszym przenoszeniem
energii impulsu. Konstrukcja opiera sig na ttokach
sterowanych krzywkami a mechanizm impulsowy
jest wypetniony olejem. Dlatego cze$ci ruchowe
sg catkowicie zanurzone w oleju, co zapewnia
dtugi okres uzytkowania.

Unikalne dziatanie tlokéw sprawia, ze
narzedzia PT/PTS/PTX sa niezmiernie lekkie.

Silnik dwukomorowy

Kucze ErgoPulse PT, PTS i PTX posiadajg
dwukomorowy silnik topatkowy. Jego konstrukcja
zapewnia wysoki moment przy niskiej szybkosci,
co daje najlepsze wtasnosci gwarantujgce szybkie,
niezawodne i precyzyjne dokrecanie.

Zawor TRIM zwiekszajacy wydajnosé
w pracy z sztywnymi taczami przy
niskim poziomie momentu
Narzedzia PT, PTS i PTX wykorzystujg opatentowany
regulowany zawor przy wylocie powietrza. Pozwala
to na zwiekszenie wydajnosci narzedzia w pracy
z sztywnymi ztgczami niskim poziomem momentu.
Standardowo narzedzia PTS/PTX-RE moga
raportowac. Oznacza to, ze zapewniajg one sygnat
powietrzny, ktéry mozna podtgczy¢ do Sterownika
RE w celu liczenia ilosci dokrecen i wykrywania
przedwczesnych wytgczen i ponownych uderzen.

Zawor AUTOTRIM, optymalne
rozwigzanie dla mieszanych twardych
i migkkich tacz
Narzedzia PTS/PTX-AT sg wyposazone
w automatyczny dwuetapowy zawor Trim. Narzedzie
zaczyna wkrecac wkret z ograniczong predkoscig
biegu jatowego. Po 1-2 impulsach automatycznie
przetacza sie na petng moc, pozwalajgc na udane
wkrecanie zaréwno sztywnych, jak i podatnych
ztaczy bez potrzeby poprawek.

Narzedzia PTS/PTX-AT moga by¢ réwniez do
zastosowan wymagajacych raportowania.

ERGOPULSE

Z odcieciem

Uktad impulsowy PTS i PTX
i system ciecia

Zalecany zakres pracy
Maksymalny zalecany czas dokrgcania dla narzedzia
impulsowego to 3 sekundy. Dtuzszy czas oznacza,
ze dla uzywanego narzedzia ztgcze jest zbyt
podatne. W tym przypadku zalecamy wykorzystanie
wiekszego narzedzia lub innego rodzaju klucza.
Minimalna zalecana liczba impulséw na
dokrecenie to 5. Mniej impulséw zwigkszy rozrzut.
Ograniczajac predkos¢ obrotowa swobodng zwor
TRIM (PT/PTS/PTX) zapewni wiecej impulséw na
dokrecenie i zwiekszenie precyzji.

Mechanizm
z dwoma ttokami

—

Silnik dwukomorowy

Maks.
ustawienie

Zmniejszona
predkos¢ biegu jatowego
Min. dzieki zaworowi Trim
ustawienie |

Maks. swobodna
predkos$¢ obrotowa

Twarde ztacze
Kat dokrecania = 30°

Podatne ztacze
Kat dokrecania = 300°
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Wymiary wkretéw M5 — M20
* Pewniejsze ztgcza i mniej kontroli po
pracy.

Szybkie i doktadne dokrecanie.
Minimum wysitku operatora.

Niezalezne od wptywu operatora.

o Pneumatyczny silnik dwukomorowy

9 Uktady impulsowe z ttokami sterowanymi
krzywkami i watkami.

Opatentowany system odcinania
bezwitadnosciowego wtadnoSciowym.

(3]

O Tiumik z zaworem TRIM lub AUTOTRIM.

PRZEWODNIK

EP7 PTXHR

EP18PTS HR
L

L]
= o

EP7/8PTS HRF

EP7/8PT/PTS HR

=

-

_'R
By

-

EP4/5/6PTX HR

EP4/5/6PTX SR

ErgoPulse PTS/PTX

Standardowo narzedzia PTS/PTX-RE mogg
raportowac. Mozna podtgczy¢ waz sygnatowy
do zaworu Trim. Oznacza to, ze waz sygnatu
podtgczony do narzedzia monitorujgcego
pozwala liczy¢ ilos¢ dokrecen i wykrywac
przedwczesnych wytgczenia, ponowne
uderzenia i inne nieprawidtowosci.

Narzedzia PTS/PTX AUTOTRIM sg
wyposazone w automatyczny dwuetapowy
zawor Trim. Narzedzie zaczyna wkrecac wkret
z ograniczong predkoscig swobodng. Po 1-
2 impulsach automatycznie przetgcza sie na
petng moc, pozwalajgc na udane wkrecanie

zaréwno twardych, jak i miekkich ztgcz.
Stare narzedzia PTS-RE mozna wyposazy¢
w zawory AutoTrim poprzez wymianeg
istniejgcych zaworow Trim , patrz strona 21.
Standardowo narzedzia PTS/PTX-AT mogg
raportowac.

ErgoPulse PTS-HRF

Wersje Air on Top oferujg petng elastycznosc:
mozna uzywac wlotu powietrza na gorze,
unikajgc przeszkadzajgcego w pracy haka
na waz lub konwencjonalnego wlotu na dole
uchwytu. Air on Top jest idealny do stanowisk
roboczych.

Narzedzia ErgoPulse PT, PTS i PTX mozna regulowaé w szerokim zakresie momentu poprzez proste ustawienie sity sprezyny zatrzymujacej cigzarek. Moment
nalezy sprawdza¢ recznym dynamometrem. Monitoring elektroniczny z uzyciem wbudowanego przetwornika jest mozliwy, ale narzedzie powinno by¢ dodatkowo
weryfikowane kluczem rgcznym dynamometrem, aby unikng¢ btedéw pomiaru wynikajacych ze skrajnie krotkiej sekwencji impulsow.

Moment
N
" Modele proste Modele z uchwytem pistoletowym
20
Rozmiar
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ErgoPulse PTX

Nowa seria ErgoPulse PTX przeznaczona
jest do zastosowan, kiedy ciezar ma
kluczowe znaczenie. Narzedzia PTX sg
oparte na dobrze sprawdzonej technologii
ErgoPulse PTS. Sg dostepne w wersji
Trim i AutoTrim. AutoTrim zalecane sg do
zastosowan, w ktérych to samo narzedzie
jest uzywane do twardych i miekkich ztgcz.

EP5/6PTX HR

EP9PTX HR

EP4/5/6PTX SR-AT

Zalecany zakres

Predkos¢
biegu

Wymiary kwadrat
gwintu wrzeciona

ft Ib

9

obr/min

mm

Promien powietrza pod Zalecany Gwint
narzedzia obcigzeniem
Dlugosé

wlotu
weza powietrza
cale

Poziom
hatasu Numer
dB(A) katalogowy

Model mm cale Nm
Trim Straight models

EP4PTX9 SR42 M5 1/4> 4- 9
EP4PTX9 SR10 M5 3/8 4- 9
EP5PTX14 SR42 M6 1/4> 7- 14
EP5PTX15 SR10 M6 3/8 9- 15
EP6BPTX18 SR42 M6 1/4> 9- 18
EP6PTX19 SR10 M6 3/8 10- 19
EP7PTX28 SR42 M6-M8 1/4>  17- 28
EP7PTX31 SR10 M6-M8 3/8 18- 31
EP8PTX38 SR42 M8 1/4> 22- 38
EP8PTX45 SR10 M8 3/8 24 - 45
Trim-RE pistoletowe (Sygnat RE)

EP4PTX9 HR42-RE M5 1/4° 4- 9
EP4PTX9 HR10-RE M5 3/8 4- 9
EP5PTX17 HR42-RE M6 1/4° 7- 17
EP5PTX19 HR10-RE M6 3/8 8- 19

EP6PTX28 HR42-RE M6-M8 1/4>  15- 28
EP6PTX32 HR10-RE M6-M8 3/8 16- 32

EP7PTX55 HR10-RE M8-M10  3/8 30- 55
EP8PTX70 HR10-RE M10 3/8 40- 70
EP9PTX80 HR13-RE M10 1/2 50- 80
Modele proste AutoTrim (sygnal RE)
EP4PTX9 SR42-AT M5 4- 9
EP4PTX9 SR10-AT M5 3/8 4- 9
EP5PTX14 SR42-AT M6 1/4° 7- 14
EP5PTX15 SR10-AT M6 3/8 9- 15
EP6PTX18 SR42-AT M6 1/4° 9- 18
EP6PTX19 SR10-AT M6 3/8 10- 19
EP7PTX28 SR42-AT M6-M8 1/4>  17- 28
EP7PTX31 SR10-AT M6-M8 3/8 18- 31
EP8PTX38 SR42-AT M8 1/4> 22- 38
EP8PTX45 SR10-AT M8 3/8 24 - 45
AutoTrim pistoletowe (Sygnat RE)

EP4PTX9 HR42-AT M5 1/4> 4- 9
EP4PTX9 HR10-AT M5 3/8 4- 9
EP5PTX17 HR42-AT M6 1/4> 7-17
EP5PTX19 HR10-AT M6 3/8 7- 17

EP6PTX28 HR10-AT M6-M8 1/4>  15- 28

EP6PTX32 HR10-AT M6-M8 3/8 16- 32
EP7PTX55 HR10-AT M8-M10  3/8 30- 55
EP8PTX70 HR10-AT M10 3/8 40- 70
EP9PTX80 HR13-AT M10 1/2 50- 80

3-7
3-7
5-10
7-11
7-13
7-14
13 - 21
13-23
16 - 28
18 - 33

3-7
3- 7
5-13
6-14
11 -21
12 - 23
22 -40
29 - 51
37 - 59

3-7
3-7
5-10
7-11
7-13
7-14
13 - 21
13-23
16 - 28
18 - 33

3-7
3-7
5-13
5-13
11 -21
12 - 23
22 -40
29 - 51
37 - 59

3400¢
3400¢
5300¢
5300¢
6800¢
6800¢
4300¢
4300¢
5500¢
5500¢

3400¢
3400¢
7000¢
7000¢
8500¢
8500¢
7200¢
6900¢
5200¢

3300°
3300°
4800°
4800°
6700°
6700°
4300°
4300°
5900°
5900°

3300°
3300°
5400°
5400°
8500°
8500°
6900°
6900°
5100°

207
207
207
207
207
207
235
235
235
235

164
164
164
164
164
164
176
176
188

267
267
267
267
267
267
295
295
295
295

164
164
164
164
164
164
176
176
188

©O©oowONNNNPdD

0O N~N~N~NA A

=

© O N~N~N~N~NNA A

S O0ON~N~N~NA N

=

1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4

1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4

1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4

1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4

8431 0376 00
8431 0376 04
8431 0376 10
8431 0376 14
8431 0376 20
8431 0376 24
8431 0376 30
8431 0376 34
8431 0376 44
8431 0376 40

8431 0375 50
8431 0375 54
8431 0375 00
8431 0375 04
8431 0375 10
8431 0375 20
8431 0375 30
8431 0375 60
8431 0375 40

8431 0376 02
8431 0376 06
8431 0376 12
8431 0376 16
8431 0376 22
8431 0376 26
8431 0376 32
8431 0376 36
8431 0376 46
8431 0376 42

8431 0375 52
8431 0375 56
8431 0375 02
8431 0375 06
8431 0375 12
8431 0375 22
8431 0375 32
8431 0375 62
8431 0375 42

a Dane przyblizone, ostateczny moment zalezy od rodzaju zlgcza, stosowanych akcesoriow i ci$nienia powietrza.
b Szesciokatny zenski watek. Uchwyt do szybkiej zmiany.

¢ W trybie petnej szybkosci.
4 Z catkowicie otwartym zaworem TRIM.
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Modele PT/PTS

Predkos¢ Zuzycie
Zalecany zakres biegu Promien powietrza pod Zalecany Gwint
Wymiary  kwadrat 1tu jatoweg Masa narzedzia obcigzeniem rozmiar wlotu Poziom
gwintu  wrzeciona ———— —— Dtlugosé weza powietrza hatasu Numer
Model mm cale Nm ftib obr/min kg Ib mm mm IIs cfm mm cale dB(A) katalogowy
Pistol grip models. ErgoPulse 5-12PT
EP5PT HR42 M6 1/4> 5- 10 4- 7 5500° 095 2.1 205 21 6 13 8 1/4 74 84310368 05
EP5PT HR10 M6 3/8 6- 11 4- 8 5500° 095 21 200 21 6 13 8 1/4 74 84310368 04
EP6PT HR42 M6 1/4> 8- 14 6- 10 6000° 1.0 22 205 21 6 13 8 1/4 74 84310368 23
EP6PT HR10 M6 38 9- 15 7- 11 6000° 1.0 22 200 21 6 13 8 1/4 74 84310368 16
EP7PT HR42 M8 1/4> 12- 23 9- 17 4500° 1.3 29 175 26 7 15 8 1/4 77 84310368 36
EP7PT HR10 M8 3/8 13- 25 10- 18 4500° 1.3 29 177 26 7 15 8 1/4 77 84310368 30
EP8PT HR42 M8 1/4> 20- 35 15- 26 6000° 14 3.0 175 26 8 17 8 1/4 77 84310367 94
EP8PT HR10 M8 3/8 22- 40 16- 29 6000° 1.4 3.0 177 26 8 17 8 1/4 77 84310367 85
EP10PT HR13 M10 12 32- 70 24- 51 4000° 1.8 4.0 192 29 10 21 10 1/4 81 84310367 66
EP12PT HR13 M12 12 62-125 46- 92 3500° 24 53 201 34 12 25 10 1/4 81 84310368 40
TRIM-RE

Modele z uchwytem pistoletowym. ErgoPulse 5-6PTS¢

EP5PTS12 HR42-RE M5-M6  1/4® 6- 12 4- 9 5400° 1.0 22 196 21 6.5 14 8 1/4 74 84310374 05
EP5PTS14 HR10-RE M5-M6 3/8 8- 14 6- 10 5400° 1.0 2.2 191 21 6.5 14 8 1/4 74 84310374 00
EP6PTS20 HR42-RE M6 1/4> 8- 20 6- 15 7300° 1.0 22 196 21 7 15 8 1/4 74 84310374 15
EP6PTS22 HR10-RE M6 3/8 10- 22 7- 16 7300° 1.0 2.2 191 21 7 15 8 1/4 74 84310374 20
Modele z uchwytem pistoletowym. Wywazony uchwyt. ErgoPulse 5-18PTS¢

EP7PTS30 HR42-RE M8 1/4> 16- 31 12- 23 5700° 14 3.0 175 26 8 17 10 1/4 77 84310374 35
EP7PTS35 HR10-RE M8 3/8 18- 35 13- 26 5700° 14 3.0 176 26 8 17 10 1/4 77 84310374 40
EP8PTS40 HR42-RE M8 1/4> 22- 40 16- 29 7300° 14 3.0 175 26 9 19 10 1/4 77 84310374 55

EP8PTS55 HR10-RE ~ M8-M10 3/8 30- 55 22- 40 7300° 14 3.0 176 26 9 19 10 1/4 77 84310374 60
EP10PTS90 HR13-RE M10-M12 1/2 50- 90 37- 66 5200° 1.8 4.0 193 29 11 23 10 1/4 83 84310374 80
EP12PTS150 HR13-RE M12-M14 1/2 85-150 63- 110 4200° 25 BS 201 34 13 27 13  3/8 83 84310374 90
EP14PTS250 HR20-RE M12-M16 3/4 125-250 92-185 4000° 33 72 216 37 20 42 13 3/8 82 84310374 95
EP18PTS450 HR20-RE M16-M20 3/4 225-450 166 - 332 3000° 43 95 202 42 22 46 13  3/8 85 84310374 98
Uchwyt pistoletowy. Modele Air on Top. ErgoPulse 7-10PTS

EP7PTS35 HRF10-RE M8 3/8 18- 35 13- 26 5700°
EP8PTS55 HRF10-RE M8-M10 3/8 30- 55 22- 40 7300° 1

EP10PTS90 HRF13-RE M10-M12 1/2 50- 90 37- 66 5200° 1.

4 3.0 176 3 8 17 10 1/4 77 84310374 41
4 3.0 176 31 9 19 10 1/4 77 84310374 61
8 4.0 193 34 1" 23 10 1/4 81 84310374 81

AUTOTRIM

Modele z uchwytem pistoletowym. ErgoPulse 6PTS

EP6PTS20 HR42-AT M6 1/4> 8- 20 6- 15 6300° 1.0 22 196 21 7 15 8 1/4 74 84310374 16
EP6PTS22 HR10-AT M6 3/8 10- 22 7- 16 6300° 1.0 22 191 21 7 15 8 1/4 74 84310374 21
Modele z uchwytem pistoletowym. Wywazony uchwyt. ErgoPulse 5-18PTS¢

EP7PTS30 HR42-AT M8 1/4> 16- 31 12- 23 5400° 14 3.0 175 26 8 17 10 1/4 77 84310374 37
EP7PTS35 HR10-AT M8 3/8 18- 35 13- 26 5400° 1.4 3.0 176 26 8 17 10 1/4 77 84310374 42
EP8PTS40 HR42-AT M8 1/4> 22- 40 16- 29 6900° 14 3.0 175 26 9 19 10 1/4 77 84310374 57

EP8PTS55 HR10-AT M8-10 3/8 30- 55 22- 40 6900° 1.4 3.0 176 26 9 19 10 1/4 77 84310374 62
EP10PTS90 HR13-AT M10-12 1/2 50- 90 37- 66 4900° 1.8 4.0 193 29 11 23 10 1/4 83 84310374 82
EP12PTS150 HR13-AT M12-14 1/2 85-150 63- 110 4100° 25 55 201 34 13 27 13  3/8 83 84310374 92
EP14PTS250 HR20-AT M12-16 3/4 125-250 92-185 3900° &8 72 216 37 20 42 13  3/8 82 8431037497
EP18PTS450 HR20-AT M16-20 3/4 225-450 166- 332 2900° 43 95 202 42 22 46 13  3/8 85 84310374 99
Uchwyt pistoletowy. Modele Air on Top. ErgoPulse 7-10PTS

EP7PTS35 HRF10-AT M8 3/8 18- 35 13- 26 5400° 1.4 3.0 176 31
EP8PTS55 HRF10-AT M8-10  3/8 30- 55 22- 40 6900° 14 3.0 176 31
EP10PTS90 HRF13-AT M10-12 1/2 50- 90 37- 66 4900° 1.8 4.0 193 34 1

17 10 1/4 77 8431037443
1/4 77 84310374 63
23 10 1/4 81 84310374 83

- ©
=
©
=
o

@ Dane przyblizone, ostateczny moment zalezy od rodzaju ztacza, stosowanych akcesoriéw i ciSnienia powietrza.
b Szesciokatny zenski watek. Uchwyt do szybkiej zmiany.

© Z catkowicie otwartym zaworem TRIM.

4 Przyblizony maksymalny moment podany w oznaczeniu.

¢ W trybie petnej szybkosci.

Zawory AUTOTRIM do ErgoPulse PTS/PTX-RE

Model Numer katalogowy
EP5/6PTS/PTX 4250 1878 90
EP7/8PTS/PTX 4250 1878 91
EP10PTS/9PTX 4250 1878 92
EP12PTS 4250 1878 93
EP14PTS 4250 1878 94
EP18PTS 4250 1878 95
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Wymiary wkretow M4 — M20
« Szybkie i doktadne dokrecanie.
» Niewielkie wymiary i niski ciezar.

Konwencjonalne

Moment narzedziw udarowe

—

Bardzo szeroki zakres regulacji
narzedia udarowego

0,2-1sek Czas
Silnik dwukomorowy

Klucze ErgoPulse XS posiadajg dwukomorowy
silnik fopatkowy. Jego konstrukcja zapewnia
wysoki moment przy niskiej szybkosci, co daje
najlepsze wiasnosci gwarantujgce szybkie,
niezawodne i precyzyjne dokrecanie.

Mechanizmy impulsowe z jedna,
dwiema lub trzema topatkami
Narzedzia bez ciecia ErgoPulse wyposazone
sg w jedng (narzedzia C), dwie (XS do
rozmiaru 8) lub trzy topatki (XS od rozmiaru
10). Uktady impulsowe z dwiema i trzema
topatkami korzystajg z opatentowanej
konstrukcji Atlas Copco ze sterowaniem
krzywkami wypychajgcym topatki, gwarantujac
bardzo wysokg niezawodnos$¢. Te uktady
impulsowe majg wysoki stosunek mocy do
ciezaru, dzieki czemu te narzedzia sg bardzo
silne jak na swoje wymiary.

PRZEWODNIK

_ I
-
EP16XS HR

EP7XS HR

EP10XS HR

EP10C HR

' ; EP6XS SR
.|ﬁ'-.—

EP6C HRF

Moment reguluje sie kontrolujgc sztuczny
wyciek w uktadzie hydraulicznym, co pozwala
na wysoce precyzyjng regulacje momentu
dokrecania narzedzia.

ErgoPulse 6PS

Ten model jest idealny do wkrecania srub
samogwintujgcych i kiedy potrzeba szybkiego
i silnego odkrecania. Moment regulowany
jest poprzez dostosowywanie cisnienia
atmosferycznego.

O rozmiarze narzedzia decyduje moment i/lub wymiar wkretu. Moment nalezy sprawdzacé
kluczem recznym dynamometrem. Monitoring elektroniczny z uzyciem wbudowanego
przetwornika jest mozliwy, ale powinien by¢ weryfikowany recznym dynamometrem, aby
unikng¢ btedéw pomiaru wynikajgcych ze skrajnie krotkiej sekwencji impulséw.

Jednotopatkowy
uktad udarowy

Dwutopatkowy
uktad udarowy

Dwutopatkowy
uktad udarowy

@Waf krzywkowy

kierujgcy
topatkami

Moment
Nm 400
Modele proste Modele z uchwytem pistoletowym
M0 § a4n -
M1E ‘@1 160 )
AT A 110 160
Rozmiar e
M1 wkretu 0 0
5 52 B85
M0 2 &0 — =
31 2 1] 42
= oMl 20 o —
gl . 10
8 b

M5 f B
(Tr i

2 1/4" uchwyt

szypkowy-
g = :
4C " &0 BC T M3 TS MKS  SNG  GPS CENS  TXS 85 10C a5 T14XE 1AKS 20M9

* Aby uzyskac informacje o narzedziach z koricowkg szybkiej wymiany, patrz dane techniczne.
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Predkos¢ Zuzycie
Zalecany zakres biegu Promien powietrza pod Zalecany Gwint
Wymiary kwadrat tu® jak g Masa narzedzia obcigzeniem rozmiar wlotu Poziom
gwintu  wrzeciona Dlugosé weza powietrza hatasu Numer
Model mm cale Nm ftib obr/min kg Ib mm mm Ils cfm mm cale dB(A) katalogowy
Modele Air on Top
EP5C HRF42 M5 1/4¢ 5- 9 4- 7 4800 11 24 201 25 6 13 8 1/4 70 84310260 23
EP6C HRF42 M6 1/4¢ 9- 16 7- 12 4800 12 26 226 25 6 13 8 1/4 70 84310260 30
EP8X HRF42 M8 1/4¢ 18- 30 13- 22 9000 12 26 184 25 6 13 8 1/4 70 84310360 97
EP8X HRF10 M8 3/8 20- 35 15- 26 9000 12 26 184 25 6 13 8 1/4 77 84310360 89
Modele proste
EP4C SR42 M4 1/4¢ 2- 4 1- 3 8200 08 1.8 255 19 25 ) 6 1/4 70 84310350 02
EP5C SR42 M5 1/4¢ 4- 8 3- 6 10500 0.9 20 238 20 5) 10 8 1/4 72 84310261 14
EP6C SR42 M6 1/4¢ 8- 13 6- 9 10500 10 22 263 20 5 10 8 1/4 72 84310261 22
EP6XS SR42 M6 1/4¢ 9- 19 6- 14 8000 07 1.5 219 22 8 17 8 1/4 74 8431037227
EP6XS SR10 M6 3/8 10- 20 7- 15 8000 07 1.5 221 22 8 17 8 1/4 74 8431037225
EP7XS SR42 M8 1/4¢ 17- 28 13- 21 10000 07 1.5 219 22 8 17 8 1/4 74 8431037215
EP7XS SR10 M8 3/8 20- 31 15- 23 10000 07 1.5 221 22 8 17 8 1/4 74 8431037205
EP8XS SR42 M8 1/4¢  22- 40 16- 29 8000 09 20 242 24 9 19 8 1/4 78 84310369 30
EP8XS SR10 M8 3/8 30- 52 22- 38 8000 09 20 244 24 9 19 8 1/4 78 84310369 20
Modele z uchwytem pistoletowym
EP5C HR42 M5 1/4¢ 5- 9 4- 7 4800 1.0 22 225 22 6 13 8 1/4 70 84310260 15
EP5XS HR42 M5-M6  1/4¢ 5- 12 4- 9 8500 08 1.8 165 21 9 19 8 1/4 75 84310372 30
EP5CS HR42 M5-M6  1/4¢ 8- 16 6- 12 4800 10 22 225 22 6 13 8 1/4 70 84310260 17
EP6C HR42 M6 1/4¢ 9- 16 7- 12 4800 11 24 250 22 6 13 8 1/4 70 84310262 13
EP6XS HR42 M6 1/4¢ 9- 19 6- 14 8000 08 1.8 150 22 8 17 8 1/4 75 8431037223
EP6XS HR10 M6 3/8 10- 20 7- 15 8000 08 1.8 152 22 8 17 8 1/4 75 8431037220
EP6PS HR42 M8 1/4¢ - 28 9- 21 8000 08 1.8 148 21 9 19 10 1/4 74 84310368 22
EP6PS HR10 M8 3/8 - 30 - 22 8000 08 1.8 150 21 9 19 10 1/4 74 84310368 21
EP7XS HR42 M8 1/4¢ 17- 28 13- 21 9000 08 1.8 150 22 8 17 8 1/4 75 8431037210
EP7XS HR10 M8 3/8 20- 31 15- 23 9000 08 1.8 152 22 8 17 8 1/4 75 8431037200
EP8XS HRX42 M8 1/4¢  22- 40 16- 29 7000 1.0 20 172 23 9 19 10 1/4 80 84310369 16
EP8XS HRX10 M8 3/8 30- 52 22- 38 7000 1.0 20 174 23 9 19 10 1/4 80 84310369 09
EP10C HR13 M10 112 42- 70 31- 52 7500 20 44 163 27 7 15 8 1/4 79 8431036501
EP10XS HR13 M10 12 50- 70 37- 52 6000 13 29 168 26 1 23 10 1/4 78 84310369 40
EP12XS HR13 M12 1/2 65- 110 48- 81 4500 16 35 178 29 12 25 10 1/4 79 8431037100
EP14XS HR13 M14 12 110- 160 81- 118 3500 24 53 188 34 14 30 13 3/8 79 8431037150
EP16XS HR20 M16 3/4 160- 240 118- 177 2800 33 73 205 37 15 32 13 3/8 81 8431037155
EP20XS HR20 M20 3/4 300- 400 221- 295 3700 51 11.2 240 43 16 34 13 3/8 80 8431037160

2 Dane przyblizone, ostateczny moment zalezy od rodzaju ztgcza, stosowanych akcesoriéw i cisnienia powietrza.

® Podczas pracy z wezem wylotowym.

c

d

Giéwne dotgczone czesci:

Szesciokatny zenski watek. Uchwyt do szybkiej zmiany.

Moment regulowany jest poprzez dostosowywanie cisnienia atmosferycznego.

WYBRANE ZESTAWY
SERWISOWE
Czesci zamienne z zestawow
serwisowych pozwalajg na zwykty
remont narzedzia. Dobrze jest
mie¢ do nich zawsze dostep, co
pozwoli na szybka i tanig naprawe.

Zestaw topatek

O-ringi

tozyska sterowniku

Pierscienie sprezynujgace zabezpieczajace

Usczelki
Kotki itd.
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Zestaw uszczelek o przekroju okragtym

Model

Uktad impulsowy

Zestaw serwisowy

Zestaw uszczelek o przekroju okragtym

Model

Uktad impulsowy

Zestaw serwisowy

EP5C/6C SR
EP10C HR
EP5XS
EP6/7XS HR
EP6/7XS SR
EP6PS HR
EP8XS HR
EP8XS SR
EP10XS HR
EP12XS HR
EP14XS HR
EP16XS HR
EP20XS HR
EP4PTX HR

4210 2532 93
4250 2084 90
4250 2084 90
4250 2058 91
4250 2085 90
4250 2085 90
4250 2086 90
4250 2087 90
4250 2170 90
4250 2281 90
4250 2281 91
4250 2058 90

40810110 90
40810115 90
4081 0264 90
4081 0188 90
4081 0189 90
4081 0274 90
40810119 90
4081 0190 90
4081 0191 90
4081 0192 90
4081 0200 90
4081 0223 90
4081 0245 90
4081 0122 90

EP5/6PTX HR
EP7PTX HR
EPOPTX HR
EP5/6PT HR
EP5/6PT SR
EP7/8PT HR
EP7/8PT SR
EP10PT HR
EP12PT HR
EP5/6PTS HR
EP7/8PTS HR
EP10PTS HR
EP12PTS HR
EP14PTS HR
EP18PTS HR

4250 2058 90 4081 0122 90
4250 2058 90 4081 0122 90
4250 2058 90 4081 0122 90
4250 2058 90 4081 0122 90
4250 2058 90 4081 0123 90
4250 2059 90 4081 0120 90
4250 2059 90 4081 0198 90
4250 2060 90 4081 0124 90
4250 2061 90 4081 0125 90
4250 2058 90 4081 0122 90
4250 2267 91 4081 0225 90
4250 2267 90 4081 0222 90
4250 2267 92 4081 0226 90
4250 2267 93 4081 0242 90
4250 2267 94 4081 0256 90

Zestaw napetniania oleju (150 ml oleju, strzykawka) 4081 0121 90
Aby uzyska¢ kompletne dane, patrz: lista czgsci zamiennych.



Przedtuzki

Dostepne dla
modeli ErgoPulse

cale

Srednica
Kwadrat wychodzacego
wrzeciona wrzeciona Diugosé

mm

mm

S —in

Oznaczenie

Numer katalogowy

6-8XS i 3/8 13 100 EP10-13-100 4023 3600 00
5-8PT/PTS/PTX 3/8 13 150 EP10-13-150 4023 3601 00
3/8 13 200 EP10-13-200 4023 3611 00
3/8 13 250 EP10-13-250 4023 3612 00
3/8 13 300 EP10-13-300 4023 3613 00
10Ci 1/2 16 100 EP13-16-100 4023 3602 00
10-12XS 1/2 16 150 EP13-16-150 4023 3603 00
1/2 16 200 EP13-16-200 4023 3604 00
1/2 16 250 EP13-16-250 4023 3614 00
1/2 16 300 EP13-16-300 4023 3615 00
14X8S, 9PTX i 1/2 18 100 EP13-18-100 4023 3605 00
10-12PT/PTS 1/2 18 150 EP13-18-150 4023 3606 00
1/2 18 200 EP13-18-200 4023 3607 00
1/2 18 250 EP13-18-250 4023 3616 00
1/2 18 300 EP13-18-300 4023 3617 00
16XS/20XS i 3/4 25 100 EP20-25-100 4023 3608 00
14PTS/18PTS 3/4 25 150 EP20-25-150 4023 3609 00
3/4 25 200 EP20-25-200 4023 3610 00
3/4 25 250 EP20-25-250 4023 3618 00
3/4 25 300 EP20-25-300 4023 3619 00

Nasadki

Szerokos$é
w poprzek  Srednica

Dostepne dla
modeli ErgoPulse

Kwadrat powierzchni wychodzacego

cale

mm/cale

mm

Oznaczenie

Numer katalogowy

Nasadki metryczne

6-8XS i 3/8 10 13  EP10-13 4026 4210 00
5-8PT/PTS/PTX 3/8 13 13  EP13-13 4026 4213 00
3/8 16 13  EP16-13 4026 4216 00
3/8 17 13 EP17-13 4026 4217 00
3/8 18 13 EP18-13 4026 4218 00
14XS, 9PTX i 1/2 13 18  EP13-18 4026 4313 00
10-12PT/PTS 1/2 16 18  EP16-18 4026 4316 00
1/2 17 18  EP17-18 4026 4317 00
1/2 18 18  EP18-18 4026 4318 00
1/2 24 18  EP24-18 4026 4324 00
16XS/20XS i 3/4 18 25 EP18-25 4026 4418 00
14PTS/18PTS 3/4 24 25  EP24-25 4026 4424 00
3/4 30 25  EP30-25 4026 4430 00
Nasadki UNC/UNF
6-8XS i 3/8 7/16 13 EP7/16-13 4026 4211 00
5-8PT/PTS/PTX 3/8 1/2 13 EP1/2-13 4026 4212 00
3/8 9/16 13 EP9/16-13 4026 4214 00
3/8 3/4 13 EP3/4-13 4026 4219 00
14XS, OPTX i 1/2 1/2 18  EP1/2-18 4026 4312 00
10-12PT/PTS 12 9/16 18  EP9/16-18 4026 4314 00
1/2 3/4 18  EP3/4-18 4026 4319 00
12 15/16 18  EP15/16-18 4026 4323 00
16XS/20XS i 3/4 3/4 25  EP3/4-25 4026 4419 00
14PTS/18PTS 3/4 15/16 25  EP15/16-25 4026 4423 00
3/4 11/8 25 EP11/8-25 4026 4429 00

Uchwyt szybkiej zmiany do narzedzi montazowych

Dostepne dla
modeli ErgoPulse

Kwadrat

wrze-

cale

cale

Srednica
Wkleste wychodzacego
ciona szesciokatne wrzeciona

mm

Oznaczenie

Numer katalogowy

6-8XS i 3/8 1/4 13 EP3/8-1/4-13 4026 4501 00
5-8PT/PTS/PTX 3/8 7/16 13 EP3/8-7/16-13 4026 4502 00
10/14XS, 9PTX i 12 7/16 18  EP1/2-7/16-18 4026 4503 00

10-12PT/PTS

NASADKI Z PROWADZENIEM

Specjalnie opracowane do kluczy ErgoPulse, kierowane
nasadki i przedtuzki Atlas Copco zapewniajg dobre pokrycie
narzedzia z kowadetkiem tgczace narzedzie z osprzetem
w jedno Zapewnia jako$¢, ergonomie i oszczedno$Sci.

Ulepszony transfer momentu.
Zwigkszona precyzja.

Obnizony poziom hatasu i wibracji.

Zmniejsza wysitek operatora.
Przedtuza okres uzytkowania narzedzia i osprzetu.

i

AKCESORIA OPCJONALNE
Modele z uchwytem Ochronna Raczka
pistoletowym pokrywa pomocnicza
EP6/7XS HR 4250 2089 00
EP8XS HRX 4250 1895 00
EP10XS HR 4250 1784 00
EP12XS HR 4250 2459 00
EP14XS HR 4250 2160 00
EP16XS HR 4250 2282 00
EP20XS HR 4250 2288 00 Dotaczone
EP4/5/6 PTX HR 4250 2465 00
EP7/8PTX HR 4250 2466 00
EP9PTX HR 4250 2467 00
EPS5/6PT/PTS HR 4250 2393 00
EP7/8PT/PTS HR 4250 1784 00
EP10PT/PTS HR 4250 1743 00
EP12PT/PTS HR 4250 1858 00
EP14PTS HR 4250 2228 00 4250 2396 91
EP18PTS HR 4250 2319 00 4250 2396 90

Aby uzyska¢ kompletne dane, patrz: lista czgsci zamiennych.

25



WKRETAKI

Ergonomiczne narzedzia zwiekszaja wydajnosé

Wszystkie klucze obrotowe Atlas Copco sg
opracowane z mys$lg o ergonomii. Nasza
filozofia jest prosta: kazde zadanie powinno by¢
wykonywane z minimum wysitku i zmeczenia
operatora. Zmniejszajgc obcigzenia fizyczne
i poziom hatasu, sprawiamy ze operator jest
mniej zmeczony, co zwigksza wydajnosé.
Gtéwne korzysci to:

» Wysoka precyzja momentu.

* Nizszy poziom hatasu zmniejsza
zmeczenie.

* Optymalny uchwyt i szybkie sprzegto
minimalizuja site reakcji.

* Ergonomiczny ksztalt uchwytu zmniejsza
wysitek operatora.

Bez smarowania
Klucze obrotowe Atlas Copco nie wymagaja
smarowania, co daje nastepujace korzysci:

» Brak zanieczyszczen w zuzytym powietrzu
przyczynia sie do stworzenia lepszego
Srodowiska pracy.

» Brak zanieczyszczenia olejem kluczowych
elementow.

* Brak smarowania przewodéw pneuma-
tycznych ogranicza koszty instalacji
i zmniejsza potrzeby ich inspekcji
i konserwaciji.

Peten zakres

Nasze pneumatyczne klucze obrotowe noszg
nazwy LUM, TWIST, LUF i LUD dla modeli
z uchwytem pistoletowym i prostym oraz LTV
i TWIST VR dla modeli katowych. Aby utatwi¢
ich odszukanie, prezentujemy tu réwniez
akumulatorowe klucze obrotowe ETB i BTV.

Modele LUM i LTV majg szybkie i precy-
zyjne sprzegto odcinajgce zapewniajgce
rownomierne dziatanie i doktadne dokrecanie.
To idealne narzedzia dla ztgcz wymagajgcych
duzej precyzji momentu.

Klucze obrotowe TWIST/LUF sag
wyposazone w sprzegto poslizgowe,
stosujgce site impulsowg w momencie
osiggniecia poziomu momentu. Narzedzia te
sg odpowiednie dla miekkich ztgcz lub gdy
poziom momentu moze tymczasowo wzrasta¢
podczas fazy naprowadzania, na przyktad w
przypadku uzycia wkretéw do blachy, drewna
lub samogwintujacych.

LUD/LUF HRD to klucze obrotowe
bezsprzegtowe utykajgce w chwili osiggniecia
koncowego momentu. Moment regulowany
jest poprzez dostosowywanie cisnienia
atmosferycznego. LUD i LUF HRD sg stoso-
wane gtéwnie do wkretéw samowwiercajgcych
i do drewna.

ELIZA ido nazwa rodziny produktéw
elektrycznych wkretakéw niskiego napiecia.
Sa one dostepne w czterech podstawowych
modelach obejmujacych zapotrzebowania
zwigzane ze ztgczami w zakresie od 0,05 do
3,5 Nm.

ETB/BTP/BTV - klucze obrotowe akumu-
latorowe taczg precyzyjng i przyjazng
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operatorowi prace naszego stynnego
projektu z mechanicznym sprzegtem
wytgczajagcym z najnowszg technologig
narzedzi akumulatorowych. Zapewniajg
prace bez potrzeby korzystania z przewodu
pneumatycznego i kabli potgczong z
przemystowg precyzjg i okresem uzytkowania.
Grupa produktéw obejmuje modele z
uchwytem pistoletowym i z gtowicag katowa.

Wiele wlotow powietrza i wlot gorny
Modele narzedzi HRF to idealny przyktad
tego, jak Atlas Copco skupia sie na ergonomii
i jakosci miejsca pracy operatora, aby
zmniejszy¢ obcigzenie operatora.

HRF — Oznacza, ze narzedzie jest zasila-
ne powietrzem z gory (25 HRF), lub ze
narzedzie ma wiele wlotéw powietrza
(12 HRF), a wlot u gory jest jedng z opcji.
Te konfiguracje z uchwytem pistoletowym
optymalizujg wygode operatora i wydajno$¢
w zastosowaniach, kiedy najlepiej dostarcza¢
powietrze z gory linii montazowej, lub kiedy
miejsce pracy wymaga innej konfiguracji
zasilania powietrzem.

(fa

ESD - Wyladowania
elektrostatyczne Wszystkie proste
i kgtowe klucze obrotowe LTV009
posiadajq certyfikat ESD (ochrony
przed wytadowaniami elektrostatycznymi).
Modele pistoletowe 12 i 22 moga by¢
zatwierdzone do ESD dzieki opcjonalnemu
uchwytowi pistoletowemu. Pamietaj, aby

w instalacji korzystac¢ z weza zasilajgcego
przewodzacego prad.

Raportowanie, wersje RE z sygnatem
pneumatycznym Klucze obrotowe LUM

sg rowniez dostepne w wersjach RE
pozwalajacych na kontrole pracy. Oznacza

to, ze zapewniajg one sygnat powietrzny,
ktéry mozna podtgczy¢ do Sterownika RE

w celu liczenia ilosci dokrecen i wykrywania
przedwczesnych wytgczen i ponownych
uderzen. Jeden port z tytu narzedzia
gwarantuje maksymalng trwato$¢ i ergonomie.

Aby uzyskac informacje o wkretakach
elektrycznych i akumulatorowych, patrz:
strony 71-79.



RODZAJ WKRETU
Wkret 4.8

Klasa wtasnosci 4.8 normalny
do wkretow tbem krzyzowym
i rowkowym

@ Rozmiar wkretu

WKRETAK

M1.6 M2

M2

.5 M3 M3.5 M4

M5

M6

Moment

0.09/0.8

0.2/1.8

0.4/3.5

0.6/5.3 1.0/8.8 1.4/12.4

Zalecane narzedzie

Wkret 8.8

Klasa wiasnosci 8.8 normalny do szesciokatnych,
z tbem z szesciokatnym gniazdkiem i Torx®.
Przeciwnakretka z wktadkq z tworzywa sztucz-
nego, zwieksz moment o 10%, mechaniczna
przeciwnakretka, zwigksz moment o 20%

@ Rozmiar wkretu

M1.6 M2

M2.5

M3 M3.5 M4 M4.5

2.9/25.7

4.9/43.4

M5 M6

Moment

0.2/1.8 0.4/3.5

0.7/6.2

1.2/10.6 1.9/16.8 2.9/25.7 4.3/38.1

Zalecane narzedzie

Wkret nacinajacy gwint-M

Klasa wtasnosci pomigdzy 8.8 a 10.9
z uwagi na naweglanie. Np. Taptite®
i Swageform

@ Rozmiar wkretu

M3 M4

5.7/50.4 9.8/86.7

M5 M6

Moment

1.412.4 3.2/28.3

Zalecane narzedzie

6.5/57.5

11.0/97.3

Wkret samogwintujacy-ST @ Rozmiar wkretu ST2.2 ST2.9 ST3.5 ST4.2 ST4.8 ST5.5 S§T6.3
Moment 0.3/2.7 1.0/8.8 1.8/15.9 2.9/25.7 4.2/372 6.7/59.3 9.1/80.5
Zalecane narzedzie
LUF10
\ »* TWIST12/22
> LUF34
Wkret samogwintujacy-ST 9 Rozmiar wkretu ST2.2 ST2.9 ST3.5 ST4.2 ST4.8 ST5.5 ST6.3
Moment 0.3/2.7 1.0/8.8 1.8/15.9 2.9/25.7 4.2/372 6.7/59.3 9.1/80.5

do tworzyw sztucznych

&

Zalecane narzedzie

Wkret @ Rozmiar wkretu ST2.2 ST2.9 ST3.5 ST4.2 ST4.8 ST5.5 ST6.3
samowwiercajacy-ST Moment 0.3/2.7 1.0/8.8 1.8/15.9 2.9/25.7 4.2/372 6.7/59.3 9.1/80.5
7/, | Zalecane narzedzie ‘ TWIST12
N &
\ TWIST12
@ Rozmiar wkretu 1.5/13.3 3/26.5 5/44.2 7.5/66.4 12/106.2
/ Zalecane narzedzie
TWIST12/22

\

Wkret do drewna %

Sprzegto
ciecia

7

- - ErgoPulse

Sprzegto
poslizgowe

]

Direct sterownik

* Z opcjonalnym pier$cieniem ztaczki

(sterownik bezposredni)

%+  Zopcjonalng sprezyna

Numer katalogowy 4210 2316 01

4210 1831 00

2

~




M2.2 - M6
0.4-12.5Nm
Narzedzia z odcinaniem do najlepszy wybor do
wkretéw maszynowych, wkretéw walcujgcych
gwinty i wkretéw gwintujacych w tworzywach
sztucznych.

Rozmiar wkretu
Zakres momentu

+ Bardziej niezawodne ztgcza — mechanizm
wytgczania LUM oznacza precyzyjne
dokrecanie, za kazdym razem, niezalezne od
zmian w sztywnosci ztacza.

+ Staba sita reakcji — szybkie sprzegto
z wytgczaniem doptywu powietrza zmniejsza
site reakcji dziatajgca na nadgarstek.

* Niski poziom hatasu — Obudowa
z opatentowanym ttumikiem gwarantuje
niski poziom hatasu.

» Wszystkie modele zapewniajg maksy-
malng wygode operatora — HR mozna
stosowa¢ z wysokim uchwytem, kiedy
potrzebna jest wigksza sita nacisku lub
z niskim uchwytem dajgcym minimalng
site reakcji. Modele HRX sg idealnie
wywazone do standardowych uchwytow
pistoletowych.

+ Bez smarowania. Powietrze wylotowe bez
oleju. tatwa instalacja.

* HRF - Oznacza, ze narzedzie jest zasilane
powietrzem z géry (LUM25 HRF), lub
ze narzedzie ma wiele wlotéw powietrza
(LUM12 HRF), a wlot u gory jest jedng
z opcji. Te konfiguracje z uchwytem
pistoletowym optymalizujg wygode
operatora i wydajno$¢ w zastosowaniach,
kiedy najlepiej dostarcza¢ powietrze
z gory linii montazowej, lub kiedy miejsce
pracy wymaga innej konfiguracji zasilania
powietrzem.

* Nowe serie LUM12 i 22 charakteryzujg
sie zwartg budowg, niskim ciezarem
potgczonym z duzg mocg i szybkoscig
porownywalng do wiekszych narzedzi.
Wysoka precyzja i powtarzalno§¢ momentu

-

o
LUM25 HRF

L

LUM12 HRX

—1

UM12 HRF

— <
— .

potaczone z trwatoscig to zawsze kluczowe
cechy wkretakéw pneumatycznych Atlas
Copco.

* RE - raportowanie — Narzedzia
pistoletowe LUM dostepne sg w wersjach
RE - raportujgcych, zapewniajgcych
kontrole procesu, albo w formie oddzielnych
modeli narzedzi lub jako zwykte narzedzie
potgczone z zestawem RE.

LUM SM - dla wkretow do blachy
Podczas dokrecania wkretéow w blasze
mozemy potrzebowa¢ wysokiego momentu,

LUM22 HR

LUM22 HRX

=

aby wytworzy¢ gwint w metalu i niskiego
koncowego momentu. LUM SM wkreca wkret
z maksymalnym momentem z wytgczonym
sprzegtem. Pod koniec dokrecania sprzegto
odcinajgce witacza sig automatycznie.
Nastepnie sprzegto ponownie sie wytgcza
przy zgdanym momencie obrotowym.
Koncowka przednia jest zmodyfikowana
tak,aby pasowata do r6znych zastosowan
i rodzajow wkretow.

Sprzegto wytgczone Sprzegto wigczone Sprzegto zwolnione/wytgczenie
Zakres momentu Zuzycie powietrza na Gwint
Ztacza podatne Predkosé biegu jalowym Poziom Masa wlotu Promien
biegu jat g hatasu Dlugosé powietrza narzedzia

Model Nm cale Ib obr/min IIs cfm dB(A) kg Ib mm cale mm Numer katalogowy
Modele z uchwytem pistoletowym uruchamiane spustem
LUM22 HR3 06- 3 53-265 2200 75 16 73 0.85 1.9 186 1/4 18 8431 0269 00
LUM22 HR3-RE 06- 3 53-354 2200 75 16 73 0.85 1.9 186 1/4 18 8431 0278 63
LUM22 HR4 06- 4 53-354 1650 75 16 73 0.85 1.9 186 1/4 18 8431 0269 02*
LUM22 HR4-RE 06- 4 53-354 1650 75 16 73 0.85 1.9 186 1/4 18 8431 0278 65
LUM22 HR6 15- 6.5 13.3- 57.5 1150 75 16 73 0.85 1.9 186 1/4 18 8431 0269 01
LUM22 HR6-RE 15- 6.5 13.3- 57.5 1150 75 16 73 0.85 1.9 186 1/4 18 8431 0278 64*
LUM22 HR10 3.5- 10 3- 88.5 750 75 16 74 1 22 218 1/4 18 8431 0269 03
LUM22 HR10-RE 35- 10 31- 885 750 75 16 74 1 22 218 1/4 18 8431 0278 66
LUM22 HR12 3.5-125 31-110.6 500 75 16 73 1 22 210 1/4 18 8431 0269 04*
LUM22 HR12-370 3.5-125 31-110.6 370 75 16 73 1 22 210 1/4 18 8431 0269 05
LUM22 HR12-RE 3.5-125 31-110.6 500 75 16 73 1 22 210 1/4 18 8431 0278 67
Modele z uchwytem pistoletowym uruchamiane spustem i pchnieciem
LUM22 HR3-P 06- 3 53-265 2200 75 16 74 0.85 1.9 186 1/4 21 8431 0269 06
LUM22 HR4-P 06- 4 53-354 1650 75 16 74 0.85 1.9 186 1/4 21 8431 0269 08*
LUM22 HR6-P 15- 6.5 13.3- 57.5 1150 75 16 74 0.85 1.9 186 1/4 21 8431 0269 07*
LUM22 HR10-P 35- 10 31- 88.5 750 75 16 74 1 22 218 1/4 21 8431 0269 09
LUM22 HR12-P 3.5-125 31-110.6 500 75 16 74 1 22 210 1/4 21 8431 0269 10*
LUM22 HR12-370-P 3.5-125 31-110.6 370 75 16 74 1 22 210 1/4 21 8431 0269 11
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Zuzycie

Zakres tu Predko$¢ powietrza na Gwint
Ziacza podatne biegu biegu jalowym Poziom Masa wlotu  Promien
jak g hatasu Dlugos¢ powietrza narzedzia Numer

Model Nm cale Ib obr/min IIs cfm dB(A) kg Ib mm cale mm katalogowy
Modele z uchwytem wywazonym uruchamiane spustem
LUM12 HRX1 06- 1.8 53-159 2300 6 13 73 0.65 1.4 176 1/8 15 8431 0278 58
LUM12 HRX1-RE 06- 1.8 5.3-159 2300 6 13 73 0.65 1.4 176 1/8 16 8431 0278 59
LUM12 HRX2 06- 25 53-221 1650 6 13 73 0.65 1.4 176 1/8 16 8431 0278 56
LUM12 HRX2-RE 06- 25 53-221 1650 6 13 73 0.65 1.4 176 1/8 16 8431 0278 57
LUM12 HRX3 04- 35 53-319 1150 6 13 73 0.7 15 186 1/8 16 8431 0278 54*
LUM12 HRX3-RE 04- 35 35-319 1150 6 13 73 07 15 186 1/8 16 8431 0278 55
LUM12 HRX5 04- 5 35-442 850 6 13 73 0.7 15 186 1/8 16 8431 0278 51*
LUM12 HRX5-RE 04- 5 35-442 850 6 13 73 07 15 186 1/8 16 8431 0278 53
LUM12 HRX5-350 04- 5 35-442 350 6 13 73 0.7 15 186 1/8 16 84310278 48
LUM12 HRX5-350-RE 04- 5 35-442 350 6 13 73 07 15 186 1/8 16 8431 0278 49
LUM12 HRX8 15- 8 13.3-70.8 500 6 13 73 0.7 15 186 1/8 16 8431 0278 60*
LUM12 HRX8-RE 15- 8 133-70.8 500 6 13 73 07 15 186 1/8 16 8431 0278 61
LUM22 HRX2 1.2- 2 10.6- 17.7 4500 9 19 74 09 2 187 1/4 18 8431 0269 29
LUM22 HRX3 06- 3 53-265 2250 9 19 74 09 2 187 1/4 18 8431 0269 22
LUM22 HRX3-RE 06- 3 53-265 2250 9 19 74 09 2 187 1/4 18 84310278 70
LUM22 HRX4 06- 4 53-354 1650 9 19 74 09 2 187 1/4 18 8431 0269 20*
LUM22 HRX6 15- 6.5 13.3- 575 1100 9 19 74 0.95 2.1 197 1/4 18 8431 0269 21*
LUM22 HRX6-RE 15- 6.5 133- 575 1100 9 19 74 0.95 2.1 197 1/4 18 84310278 71
LUM22 HRX10 35- 100 31-885 800 9 19 74 1.1 24 219 1/4 18 8431 0269 23*
LUM22 HRX10-RE 35- 100 31-885 800 9 19 74 11 24 219 1/4 18 84310278 73
LUM22 HRX12 35-125° 31-110.6 500 9 19 74 11 24 211 1/4 18 8431 0269 24*
LUM22 HRX12-RE 35-12.5° 31-110.6 500 9 19 74 11 24 211 1/4 18 84310278 74
LUM22 HRX12-370 35-125° 31-110.6 370 9 19 74 11 24 211 1/4 18 8431 0269 25
LUM22 HRX12-370-RE 35-12.5° 31-110.6 370 9 19 74 11 24 211 1/4 18 8431 0278 75
Modele z wieloma wlotami powietrza i wlotem od géry uruchamiane spustem
LUM12 HRF1 06- 1.8 53-159 2300 6 13 73 0.65 1.4 190 1/8 16 8431 0269 30
LUM12 HRF2 06- 25 53-221 1650 6 13 73 0.65 1.4 190 1/8 16 8431 0269 31
LUM12 HRF3 04- 36 35-319 1150 6 13 73 0.7 15 200 1/8 16 8431 0269 32*
LUM12 HRF5 04- 5 35-442 850 6 13 73 07 15 200 1/8 16 8431 0269 33*
LUM12 HRF8 15- 8 13.3-70.8 500 6 13 73 0.7 15 200 1/8 16 8431 0269 34*
LUM25 HRF11-U 35-55  31- 49 1100 6 13 73 12 2. 226 1/4 26 8431 0249 09
LUM25 HRF08-U-RE 35-75 31- 66 800 6 13 73 12 26 226 1/4 26 8431 0264 98
LUM25 HRF08-U 35-75 31- 66 800 6 13 73 12 26 226 1/4 26 8431 0249 07*
LUM25 HRF05-U-RE 3.5-12.02  31- 110 500 6 13 73 12 26 226 1/4 26 8431 0264 96
LUM25 HRF05-U 35-12.0°  31- 110 500 6 13 73 12 26 226 1/4 26 8431 0249 05*
Klucze obrotowe do blachy uruchamiane spustem
LUM22 HR4-SM 05- 45 44- 40 800 75 16 73 0.85 1.9 186 1/4 18 8431 0267 52
LUM22 HR12-SM 35-125 31-1106 500 7.5 16 73 1.0 2.2 210 1/4 18 8431 0249 52
2 1.4-4 Nm ze sprezyna, Numer katalogowy 4210 1831 00. * Podstawowe narzedzia z zakresu, pokrywajg
Zalecany rozmiar przewodu gietkiego w mm: LUM12/21 = 6, LUM22/25 = 8, LUM22 HR/HRX10 = 10 wigkszos¢ zapotrzebowan.

Z certyfikatem ESD: LUM12/LUM22.

Wszystkie modele:  Sg dwukierunkowe i majg uchwyt do szybkiej wymiany.
Wszystkie dane podane dla ci$nienia atmosferycznego 6,3 bar.

Dla wygody operatora zalecany jest dodatkowy uchwyt przy wysokim momencie
obrotowym, patrz Akcesoria Opcjonalne.

DOLACZONE AKCESORIA AKCESORIA OPCJONALNE WYBRANE ZESTAWY
Strona 36 Strona 36 SERWISOWE
- Strona 36
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M1.6 - M6
0.1-12.5Nm

« Bardziej niezawodne zlacza — mechanizm
ciecia LUM oznacza precyzyjne dokrecanie,
za kazdym razem, niezalezne od zmian
w sztywnosci ztgcza.

Rozmiar wkretu
Zakres momentu

+ Staba sita reakcji — szybkie sprzegto
z wytgczaniem doptywu powietrza zmniejsza
site reakcji dziatajagcg na nadgarstek.

» Niski poziom hatasu — dzigki tworzywom
sztucznym nie wpadajgcym w rezonans
i miekkim uchwytom, opatentowanemu
ttumikowi i wezowi wylotowemu.

» Wygoda operatora — Poprawna s$rednica
uchwytu i wygodna powierzchnia uchwytu
to kluczowe elementy zapewniajgce
prawdziwie ergonomiczng konstrukcje
zmniejszajacq site reakcji dziatajgcq
na operatora, co zmniejsza zmeczenie
i eliminuje zjawisko zimnych rak.

* LUM12 i LUM22 oba oferujg wysokg moc i
predkosc¢ obrotowa w stosunku do wymiardw,
w potaczeniu z najbardziej ergonomiczng
konstrukcjg na rynku z nowym migkkim
uchwytem i ergonomicznym wystepem
popychania utatwiajgcym naciskanie.

* RE- raportowanie — Wszystkie proste
klucze obrotowe LUM uruchamiane
dzwignig mogaq by¢ dostarczone w wersji
raportujacej, -RE, lub rozbudowane o
ta opcje na miejscu. (Patrz strona 36,
aby uzyska¢ informacje o zestawach do
konwers;ji).

OPCJE URUCHAMIANIA

Uruchamianie pchnigciem

Powszechne dla prostych narzedzi
na liniach montazowych. Narzedzie
uruchamia sie po przycisnieciu
bitu do wkretu. Minimalizuje czas
dokrecania. Narzedzia z uchwytem
pistoletowym z uruchamianiem
pchnigciem majg potgczone funkcje
uruchamiania pchnigciem i spustem.

DOLACZONE AKCESORIA
Strona 36
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LUM12 PR

__il_

LUM10 PR

Opcje odwracania kierunku
Proste Srubokrety z dzwigniag
przepustnicy posiadajg pierscien
pozwalajgcy na prace w przeciwnym
kierunku. Wszystkie modele urucha-
miane przez docisk posiadajg przycisk
pozwalajgcy na czeste iszybkie
odwracanie kierunku.

AKCESORIA OPCJONALNE
Strona 36

LUM22 PR

—
=

LUM21 SR

AKCESORIA OPCJONALNE
Obudowy metalowe sprzegta do LUM21 SR/
PR dla zastosowan z uchwytami mocujgcymi.
Numer katalogowy 4210 2933 82

Uruchamianie dzwignia
Zalecane, gdy poprawne utozenie pomigedzy
bitem a gtéwka wkretu lub/i wkretem a dokre-
canym elementem jeszcze przed rozpoczeciem
pracy odgrywa kluczowa role.

WYBRANE ZESTAWY
SERWISOWE
Strona 36



Zuzycie

Zakres momentu Predko$¢ powietrza na Gwint

Ziacza podatne biegu biegu jatowym Poziom Masa wlotu Promien

- jatowego hatasu ____ Dtugos¢ powietrza narzedzia Numer
Model Nm cale Ib obr/min IIs cfm dB(A) kg Ib mm cale mm katalogowy

Modele proste uruchamiane przez docisk i z przetacznikiem odwracania kierunku

LUM10 PRO3 0.1- 15 08- 13 300 3 6 66 04 09 206 1/8 ji5) 8431 0146 05*
LUM10 PROS 0.1- 15 08- 13 460 3) 6 66 04 09 206 1/8 15 8431 0146 09*
LUM10 PR12 0.1- 1.1 08- 10 1200 3 6 66 04 0.9 196 1/8 ji5) 8431 0146 17*
LUM10 PR21 0.1- 0.7 0.8- 6 2000 3) 6 67 04 0.9 196 1/8 15 8431 0146 25
LUM12 PR1 0.6- 1.6 53- 142 1900 45 10 76 0.55 1.2 195 1/8 i15) 8431 0278 29
LUM12 PR2 04- 23 3.5- 204 1450 45 10 76 0.55 1.2 195 1/8 15 8431 0278 27*
LUM12 PR3 04- 32 35-283 1000 45 10 76 0.55 1.2 195 1/8 i15) 8431 0278 26*
LUM12 PR4 04- 42 35-37.2 750 45 10 76 0.55 1.2 195 1/8 15 8431 0278 25
LUM21 PR0O4-P 05- 45 44- 40 320 4 8 70 0.7 15 239 1/8 18 8431 0277 02
LUM21 PRO7-P 05- 45 44- 40 700 4 8 70 07 15 239 1/8 18 8431 0277 00
LUM21 PR10-P 05- 32 44- 30 1000 4 8 71 0.7 15 239 1/8 18 8431 0277 08*
LUM21 PR14-P 05- 24 44- 21 1400 4 8 71 07 15 239 1/8 18 8431 0277 14*
LUM21 PR23-P 05- 15 44- 13 2200 4 8 69 0.7 15 239 1/8 18 8431 0277 20
LUM22 PR3 0.6- 32 53- 283 2100 7 15 73 075 1.7 211 1/4 15 8431 0269 61
LUM22 PR4 05- 4.0 4.4- 354 1600 7 15 78 0.75 1.7 211 1/4 i15) 8431 0269 55
LUM22 PR4-2300 0.7- 45 59- 38.2 2300 7 15 73 075 1.7 211 1/4 15 8431 0278 81
LUM22 PR5-350 04- 5.0 3.5-442 350 7 15 78 0.75 1.7 211 1/4 1D 8431 0269 60
LUM22 PR6 1.5- 6.0 13.3- 53.1 1000 7 15 73 075 1.7 211 1/4 15 8431 0269 56*
LUM22 PR10 3.5-10.0 31- 885 700 7 15 76 0.95 2.1 232 1/4 i15) 8431 0269 58
LUM22 PR12 3.5-125 31-110.6 450 7 15 73 09 20 224 1/4 15 8431 0269 57*
LUM22 PR12-350 35-125 31-110.6 350 7 15 778 0.95 2.1 224 1/4 i15) 8431 0269 59
LUM22 PR12-850 3.5-12.0 31-106.2 850 7 15 73 1 22 246 1/4 15 8431 0278 80
Modele proste uruchamiane dzwignia, bez uruchamiania pchnieciem
LUM12 SR1 0.6- 1.8 53- 159 2200 6 13 76 06 13 217 1/8 i15) 8431 0278 35
LUM12 SR2 05- 25 4.4- 221 1650 6 13 76 06 13 217 1/8 15 8431 0278 34*
LUM12 SR3 04- 35 35- 31 1200 6 13 76 06 13 217 1/8 i15) 8431 0278 33*
LUM12 SR4 04- 45 3.5- 39.8 850 6 13 76 06 13 217 1/8 15 8431 0278 32
LUM21 SR04-U 05- 45 44- 40 320 4 8 70 0.7 1.5 240 1/8 18 8431 0277 22
LUM21 SR07-U 05- 45 44- 40 700 4 8 70 0.7 15 240 1/8 18 8431 0277 24*
LUM21 SR07-U-RE 05- 45 44- 40 700 4 8 70 0.7 1.5 240 1/8 18 8431 0264 70
LUM21 SR10-U 05- 32 44- 30 1000 4 8 71 0.7 15 240 1/8 18 8431 0277 28*
LUM21 SR10-U-RE 05- 32 44- 30 1000 4 8 71 0.7 1.5 240 1/8 18 8431 0264 72
LUM21 SR14-U 05- 24 44- 21 1400 4 8 71 0.7 15 240 1/8 18 8431 0277 30
LUM21 SR23-U 05- 15 44- 13 2200 4 8 71 0.7 1.5 240 1/8 18 8431 0277 34
LUM22 SR3 0.6- 32 53- 283 1950 7 15 72 08 1.8 239 1/4 16 8431 0269 44
LUM22 SR4 06- 4 53-354 1500 7 15 72 0.8 1.8 239 1/4 16 8431 0269 46
LUM22 SR5-300 04- 5 3.5-442 300 7 15 72 08 1.8 239 1/4 16 8431 0269 51
LUM22 SR6 1.5- 6 13.3- 53.1 1000 7 15 72 0.85 1.9 239 1/4 16 8431 0269 47*
LUM22 SR10 3.5- 10 31- 88.5 700 7 15 74 1 22 260 1/4 16 8431 0269 49
LUM22 SR12 35-125 31-110.6 430 7 15 72 0.95 2.1 252 1/4 16 8431 0269 48*
LUM22 SR12-300 3.5-125 31-110.6 300 7 15 72 1 22 252 1/4 16 8431 0269 50
LUM37 SR36-U 1.5- 45 133- 40 3500 16 34 80 15 &8 &y 1/4 20 8431 0266 20
LUM37 SR25-U 50- 7.5 442- 66 2500 16 34 80 16 35 338 1/4 20 8431 0266 15
Klucze obrotowe do blachy uruchamiane dzwignia
LUM21 SRO7-U-SMa>* 05- 45 44- 40 700 6 13 71 1.1 24 229 1/4 19 8431 0264 56
@ Naktadka, 12.5 mm (4210 3918 01), w zestawie. Zalecany rozmiar przewodu gietkiego w mm: * Podstawowe narzedzia z zakresu, pokrywajg,
® Opcjonalna naktadka, 21 mm (4210 3918 02), LUM10/12/21 =6, LUM22 = 8, LUM37 =10 wigkszo$¢ zapotrzebowan.
w zestawie. Z certyfikatem ESD: LUM10/12/21/22 SR/PR
¢ Patrz strona 28, aby uzyska¢ wiecej informacji Wszystkie modele: Sg dwukierunkowe i majg,
o modelach SM. uchwyt do szybkiej wymiany.
Modele SR majg pierécieniowy przetacznik odwracania
kierunku.
Modele PR majg przycisk odwracania kierunku.
DOLACZONE AKCESORIA AKCESORIA OPCJONALNE WYBRANE ZESTAWY
Strona 36 Strona 36 SERWISOWE
Strona 36
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Rozmiar wkretu M2.2 - M6
Zakres momentu 0.4-15Nm

* Dobra dostepnos$é — Niewielki wymiary
i waska gtowica kgtowa gwarantujg
idealny dostep w ograniczonej przestrzeni
i dziwnych pozycjach.

* Narzedzia z odcinaniem to najlepszy
wybér do wkretéw maszynowych, wkretow
walcujgcych gwinty i wkretdbw gwintujgcych
w tworzywach sztucznych.

» Bezpieczniejsze zlgcza — Szybki mecha-
nizm w modelach z wylaczeniem oznacza
doktadne dokrecanie, za kazdym razem,
niezaleznie od zmian w sztywnosci ztgcza.

» Wysoka wydajnos¢ — Mimo niewielkich
rozmiarow , klucze obrotowe kgtowe majg
wysokg wydajno$é i wytrzymato$¢ na
zuzycie spetniajace najwyzsze wymagania
produkcji przemystowe;j.

* Mniejsze zmeczenie operatora — Wywa-
zenie i waska konstrukcja przyczyniajg sie
do stworzenia ergonomicznego projektu
i sprawiajg, ze z narzedziami pracuje sie
wygodnie, co sprawia ze operator moze
dac z siebie wszystko.

* Bez smarowania. Powietrze wylotowe bez
oleju. Latwa instalacja.

* Nowe LTV009 klucze obrotowe z gtowicg
katowa, opracowane z myslg o dostepnosci,
ergonomii, tatwej obstudze i najwyzszej
wydajnosci, bez poswiecania precyzji
dokrecania. W rezultacie powstata seria
wkretakow o niezrownanej wydajnosci przy
tak matych rozmiarach.

* Raportowanie RE — Porty podtgczenia
sygnatu raportowania, -RE, mozna tatwo
umiesci¢ na wkretakach katowych przy
pomocy zestawu rozbudowy dostepnego
jako opcja (patrz strona 36).
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Zuzycie

Zakres momentu Predkos¢ powietrza na Gwint Wys.
Ziacza podatne biegu biegu jalowym Poziom Masa wlotu Promien gtowicy
jatowego hatasu Diug za narzedzia katowej Numer

Model Nm cale Ib obr/min IIs cfm dB(A) kg Ib mm cale mm mm katalogowy
Modele z przetgcznikiem wytgczania doptywu powietrza
LTV009 R025-Q 0.6-25 5.3-221 1650 6 13 76 0.7 1.5 265 1/8 9 25 8431 0278 00
LTV009 R025-42 0.6-25 53-22.1 1650 6 13 76 0.7 1.5 266 1/8 9 25 8431 0278 01
LTV009 R025-6 0.6-25 5.3-221 1650 6 13 76 0.7 1.5 266 1/8 9 25 8431 0278 02
LTV009 R03-10 0.7- 3 6.2- 26.5 1400 6 13 76 0.7 1.5 266 1/8 9 25 8431 0278 23
LTV009 R035-Q 0.4-35 35- 31 1100 6 13 76 0.7 1.5 266 1/8 9 25 8431 0278 03
LTV009 R035-42 0.4-35 3.5- 31 1100 6 13 76 0.7 1.5 266 1/8 9 25 8431 0278 04
LTV009 R035-6 0.4-35 35- 31 1100 6 13 76 07 1.5 265 1/8 9 25 8431 0278 05
LTV009 RO5-Q 04- 5 3.5-44.2 850 6 13 76 0.7 1.5 266 1/8 9 25 8431 0278 06
LTV009 R05-42 04- 5 3.5-442 850 6 13 76 07 1.5 266 1/8 9 25 8431 0278 07
LTV009 R05-6 04- 5 3.5-44.2 850 6 13 76 0.7 1.5 265 1/8 9 25 8431 0278 08
LTV009 RO7-Q 11- 7 9.7-61.9 500 6 13 76 07 1.5 266 1/8 9 25 8431 0278 09*
LTV009 RO7-42 11- 7 9.7-61.9 500 6 13 76 0.7 1.5 266 1/8 9 25 8431 0278 10*
LTV009 RO7-6 11- 7 9.7-61.9 500 6 13 76 07 1.5 265 1/8 11 28.5 84310278 11*
LTV009 R08-6-200 13- 9 11.5-79.6 200 6 13 76 0.7 15 265 1/8 11 28.5 84310278 24*
LTV009 R09-Q 13- 9 11.5-79.6 430 6 13 76 0.7 1.5 266 1/8 11 285 84310278 12
LTV009 R09-10 13- 9 11.5-79.6 430 6 13 76 0.7 1.5 266 1/8 11 285 84310278 13
LTV009 R09-42 13- 9 11.5-79.6 430 6 13 76 07 1.5 266 1/8 11 285 84310278 15
LTV009 R09-42M 13- 9 11.5- 79.6 430 6 13 76 0.7 1.5 266 1/8 11 28.5 84310278 16
LTV009 R09-6 13- 9 11.5-79.6 430 6 13 76 0.7 1.5 266 1/8 11 285 84310278 17
LTV009 R11-Q 13- 11 11.5-97.3 320 6 13 76 0.8 1.8 266 1/8 11 28.5 84310278 19*
LTV009 R11-10 13- 11 11.5-97.3 320 6 13 76 0.8 1.8 266 1/8 11 28.5 84310278 20*
LTV009 R11-42 13- 11 11.5-97.3 320 6 13 76 0.8 1.8 266 1/8 11 28.5 84310278 21*
LTV009 R11-6 13- 11 11.5-97.3 320 6 13 76 0.8 1.8 266 1/8 11 28.5 84310278 22
LTV08 R03-6 05- 3 44- 26 1000 4 8 69 08 1.7 275 1/8 10 285 8431032588
LTV08 R03-42 05- 3 44- 26 1000 4 8 69 0.8 1.7 275 1/8 10 28.5 8431032584
LTV08 R03-Q 05- 3 44- 26 1000 4 8 69 08 1.7 275 1/8 10 28.5 8431032592
LTV08 R05-6 0.5-45 44- 39 700 4 8 69 08 1.7 275 1/8 10 285 8431032578
LTV08 R05-42 0.5-45 44- 39 700 4 8 69 08 1.7 275 1/8 10 285 8431032574
LTV08 R05-Q 0.5-45 44- 39 700 4 8 69 08 1.7 275 1/8 10 28.5 84310325 81
LTV18 R07-6 35- 7 31- 61 700 6 13 71 12 26 290 1/4 10 285 8431032672
LTV18 R07-42 35- 7 31- 61 700 6 13 7 12 26 290 1/4 10 285 84310326 61
LTV18 RO7-Q 35- 7 31- 61 700 6 13 71 12 26 290 1/4 10 285 84310326 76
LTV18 R15-6 6.0- 15 53- 132 360 7 15 71 12 26 308 1/4 11 28 8431 0326 55
LTV18 R15-10 6.0- 15 53- 132 360 7 15 71 12 26 308 1/4 11 28 8431 0326 56
LTV18 R15-42 6.0- 15 53- 132 360 7 15 71 12 26 308 1/4 11 28 8431 0326 54
LTV18 R15-Q 6.0- 15 53- 132 360 7 15 71 12 26 308 1/4 11 28 8431 0326 58
Modele ze sprzegtem poslizgowym i kwadratowym watem 1/4"
TWIST VRO7-6 13-7.0 12- 62 700 4 8 72 1.0 22 280 1/4 10 29 8431 0256 11*
TWIST VR13-6 2.0-6.0 18- 53 1300 4 8 72 10 22 280 1/4 10 29 8431 0256 37
Modele ze sprzegtem poslizgowym i szeSciokatnym zenskim watem 1/4"
TWIST VRO7-16 13-7.0 12- 62 700 4 8 72 10 22 280 1/4 10 29 8431 0256 03*
TWIST VR13-16 2.0-6.0 18- 53 1300 4 8 72 10 22 280 1/4 10 29 8431 0256 29

Z certyfikatem ESD: LTV009.

Zalecany rozmiar przewodu gietkiego w mm:
LTV009 =6, LTV18/TWIST VR =8

DOLACZONE AKCESORIA

Strona 36

Wszystkie modele: Sg dwukierunkowe.
42 =zenski wat szesciokatny 1/4" dla naktadek.
-10 = 3/8" kwadratowy wat.
-6 = 1/4" kwadratowy wat dla gniazd.

-Q = 1/4" uchwyt szybkiej wymiany.

AKCESORIA OPCJONALNE

Strona 36

* Podstawowe narzedzia z zakresu, pokrywajg,
wigkszo$¢ zapotrzebowan.

WYBRANE ZESTAWY

SERWISOWE
Strona 36
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Rozmiar wkretu
Zakres momentu

M1.6 — M6
0.1-17 Nm

Narzedzie ze sprzegtem poslizgowym to
wspaniate uniwersalne narzedzie.To dobry
wybér do pracy z wkretami do drewna
i samogwintujgcymi, kiedy wymogi wobec
momentu zmieniajq sie.

Elastyczne — wszystkie modele sg
dwukierunkowe i opracowane do pracy
lewq i prawg reka.

Szybkie dokrecanie — Szybkie wkre-
canie i dokrecanie dzigki potgczeniu duzej
szybkosci i wysokiego momentu.

Wszystkie modele zapewniajg maksy-
malnag wygode operatora — HR mozna
stosowac¢ z wysokim uchwytem, kiedy
potrzebna jest wieksza sita nacisku lub
z niskim uchwytem dajacym minimalng
site reakcji. Modele HRX sg idealnie
wywazone do standardowych uchwytow
pistoletowych.

Bez smarowania — Powietrze wylotowe
bez oleju.

tatwa instalacja.

TWIST12 HRF

LUF34 HR

o

TWIST22 HRX

—

TWIST22 HR

e ———
—

TWIST12 HRX

TWIST12 SR

Zuzycie
Zakres momentu Predkos¢ powietrza na Gwint
Ztacza podatne biegu biegu jatowym Poziom Masa wlotu Promien
jatoweg hat g powietrza narzedzia Numer
Model Nm cale Ib obr/min Ils cfm dB(A) kg Ib mm cale mm katalogowy
Modele proste uruchamiane dzwignia
TWIST12 SR3 0.7- 3.3 6.2- 29.2 1650 6 13 76 065 1.4 225 1/8 15 8431 0278 44
TWIST12 SR4 05- 42 44-372 1100 6 13 76 065 1.4 225 1/8 15 8431 0278 43*
TWIST22 SR6 15- 6.0 13.3- 53.1 1500 7 15 72 0.85 1.9 239 1/8 15 8431 0269 52
TWIST22 SR10 1.5-10.0 13.3- 88.5 700 7 15 74 0.9 2.0 246 1/8 15 8431 0269 53*
Modele z uchwytem pistoletowym uruchamiane spustem i pchnieciem
TWIST12 HRX2 06- 24 53-21.2 1650 6.5 14 73 065 1.4 176 1/8 15 8431 0278 40
TWIST12 HRX3 06- 35 53-31.0 1150 6.5 14 73 0.65 1.4 186 1/8 15 8431 0278 39
TWIST12 HRX4 05- 44 44- 389 850 6.5 14 73 065 1.4 186 1/8 15 8431 0278 38*
TWIST22 HRX7 1.5- 75 13.3- 66.4 1100 9 19 74 1.05 23 205 1/4 15 8431 0269 26
TWIST22 HRX10 15- 10 13.3- 885 750 9 19 74 11 24 205 1/4 15 8431 0269 27
TWIST22 HRX12 5- 12 442-106.2 500 9 19 74 1.05 23 205 1/4 15 8431 0269 28
TWIST22 HR6 22- 65 19.5- 575 1600 8 17 73 095 21 195 1/4 15 8431 0269 70
TWIST22 HR7 15- 75 13.3- 66.4 1150 8 17 73 095 2.1 195 1/4 15 8431 0269 14
TWIST22 HR10 15-10.0 13.3- 885 750 8 17 74 1 22 205 1/4 15 8431 0269 15
TWIST22 HR12 5.0-12.0 44.2-106.2 500 8 17 73 1 22 195 1/4 15 8431 0269 16*
LUF34 HR04 3.0-17.0 27.0-150.0 440 95 19 79 1.4 3.1 265 1/4 21 8431 0311 05
LUF34 HRO8 2.0-15.0 18.0-133.0 750 9.5 19 79 1.4 3.1 265 1/4 21 8431 0311 09*
LUF34 HR16 3.0-12.0 27.0-107.0 1600 95 19 79 1.4 3.1 265 1/4 21 84310311 17
Modele z wieloma wlotami powietrza i wlotem od gory uruchamiane spustem i pchnigciem
TWIST12 HRF3 06- 35 53- 31 1150 6 28 73 0.7 1.5 200 1/8 15 8431 0269 41
TWIST12 HRF4 05- 44 44- 389 850 6 28 73 0.7 1.5 200 1/8 15 8431 0269 40
TWIST HRF08 15- 75 13.0- 66.0 800 7 15 74 1.2 2.6 212 1/4 25 8431 0252 42
TWIST HRF16 22- 6.5 20.0- 58.0 1600 7 15 74 1.2 2.6 212 1/4 25 8431 0252 44*

Zalecany rozmiar przewodu gietkiego w mm: TWIST12 = 6, LUF34 = 10, TWIST22 =8

Wszystkie modele:

Sg dwukierunkowe.

Wrzeciono zenskie szesciokatny dla naktadek: 1/4".

Majg uchwyt szybkiej wymiany.

DOLACZONE AKCESORIA
Strona 36

34

AKCESORIA OPCJONALNE
Strona 36

* Podstawowe narzedzia z zakresu, pokrywajg.
wiekszo$¢ zapotrzebowan.
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Rozmiar wkretu
Zakres momentu

M3 - M8
1.0-18 Nm

Narzedzia sg dobrze przystosowane
do pracy z wkretami samogwintujgcymi
i samowwiercajacymi, kiedy wymogi wobec
momentu zmieniajq sie.

Elastyczne — wszystkie modele sg
dwukierunkowe i opracowane do pracy
lewq i prawg reka.

Narzedzia wielofunkcyjne — modele COMBI
z uchwytem wiertarskim, mogg by¢ uzyte do
wkrecani $rub, wiercenia i gwintowania.

Dobra dostepnos¢ — Krotki uchwyt pistole-
towy pozwala na uzyskanie dobrego doste-
pu do ciasnych miejsc.

Bez smarowania — Powietrze wylotowe
bez oleju. Latwa instalacja.

Wszystkie modele zapewniaja maksy-
malna wygode operatora — HR mozna
stosowa¢ z wysokim uchwytem, kiedy
potrzebna jest wieksza sita nacisku lub
z niskim uchwytem dajagcym minimalng
site reakcji. Modele HRX sg idealnie
wywazone do standardowych uchwytow
pistoletowych.

LUF34 HRD

e r—
- -

LUD12 HRX

——

LUD22 HR

Zuzycie
Zakres momentu Predkos¢ powietrza na Gwint
Zlacza podatne biegu biegu jatowym Poziom Masa wlotu Promien
_— jatowego hat; Dlugos¢  powietrza narzedzia Numer
Model Nm cale Ib obr/min IIs cfm dB(A) kg Ib mm cale mm katalogowy
Modele z uchwytem pistoletowym uruchamiane spustem. Bezsprzegtowe
LUD12 HRX2 1- 25 88- 221 1600 6.5 3.1 73 05 141 115 1/8 16 8431 0278 77
LUD12 HRX5 2- 5 17.7- 442 850 6.5 3.1 73 05 11 125 1/8 16 84310278 78
LUD12 HRX8 35- 8 31.0- 708 500 6.5 3.1 73 05 141 125 1/8 16 8431 0278 79*
LUD22 HR3 15- 28 13.3- 248 3600 8 3.8 73 0.65 1.4 125 1/4 18 8431 0269 17
LUD22 HR5 28- 55 248- 487 1650 8 38 73 0.65 1.4 125 1/4 18 8431 0269 18
LUD22 HR12 5- 12 44.2-106.2 750 8 3.8 74 0.75 1.7 143 1/4 18 8431 0269 19*
Modele z uchwytem pistoletowym uruchamiane spustem. Bezsprzegtowe
LUF34 HRDO04 8.0-18.0 71- 160 440 9 19 79 1.2 26 212 1/4 20 8431 0311 22*
LUF34 HRDO8 8.0-11.0 71- 97 750 9 19 79 12 26 212 1/4 20 8431 0311 24
LUF34 HRD16 4.0- 8.0 35- T 1600 9 19 79 0.9 20 179 1/4 20 8431 0311 26
LUF34 HRD21 22- 45 20- 40 2000 9 19 79 09 20 179 1/4 20 8431 0311 28
Dwustronna wiertarka, gwintownik i wkretak
COMBI24 HR08 5.0-10.0 44 - 89 800 7 1k 743) 1.1 24 240 1/4 20 8431 0255 61
COMBI24 HR16 2.7- 57 24- 50 1600 7 15 75 09 20 205 1/4 20 8431 0255 79
COMBI24 HR36 20- 27 18- 24 3600 7 1k 743) 09 20 205 1/4 20 8431 0255 88
COMBI34 HR04 8.0-18.0 71- 160 400 9 19 79 15 3.3 228 1/4 20 8431 0311 32
COMBI34 HR08 8.0-11.0 71- 97 750 9 19 79 1.3 29 218 1/4 20 8431 0311 34
COMBI34 HR16 40- 8.0 35- 71 1600 9 19 79 1.0 22 179 1/4 20 8431 0311 36

Zalecany rozmiar przewodu gietkiego w mm: TWIST/LUD12/COMBI24 = 8, LUF34/COMBI34 = 10

Wszystkie modele:

DOLACZONE AKCESORIA
Strona 36

Sg dwukierunkowe.

Wrzeciono zenskie szesciokatny dla naktadek: 1/4" w modelach z uchwytem pistoletowym.
Narzedzia wielofunkcyjne sg dostarczane wraz z uchwytem do wiertet i watem zenskim szesciokatnym

1/4" do naktadek.
Moment przy minimum 3 i maks. 6 bar.

AKCESORIA OPCJONALNE
Strona 36

* Podstawowe narzedzia z zakresu, pokrywajg,

wigkszo$¢ zapotrzebowan.

WYBRANE ZESTAWY
SERWISOWE
Strona 36
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AKCESORIA OPCJONALNE

__—'09@@

—
e
Przej$ciowki Propozycja Uchwyt pistoletowy

Oznaczenie Przewéd wylotowy Dodatkowy uchwyt Waz ESD do manipulatorow instalacji z certyfikatem ESD

LUM12 HRX/HRF 4210 2052 00 4110 1355 92 8202 0501 06 - 8202 1180 67 4210 3616 04

LUM22 HR 3,4,6 4210 2052 00 4110 1355 92 8202 0501 10 - 8202 1180 77 4210 4337 04

LUM22 HR 10,12 4210 2052 00 4110 1355 93 8202 0501 10 - 8202 1180 77 4210 4337 04

LUM22 HRX 3,4,6 4210 2052 00 4110 1355 92 8202 0501 10 - 8202 1180 77 4210 3616 04

LUM22 HRX 10,12 4210 2052 00 4110 1355 93 8202 0501 10 - 8202 1180 77 4210 3616 04

LUM12 SR 4210 2052 00 - 8202 0501 06 4390 1735 52 8202 1180 67 -

LUM12 PR 4210 2052 00 - 8202 0501 06 4390 1735 53 8202 1180 67 -

LUM22 SR 4210 2053 00 - 8202 0501 10 4390 1735 51 8202 1180 77 -

LUM22 PR 4210 2053 00 - 8202 0501 10 4390 1735 54 8202 1180 77 -

LTV009 4210 2052 00 - 8202 0501 06 - 8202 1180 67 -

LUF34 4210 2053 00 4110 1355 82 8202 0501 10 - 8202 1180 77 -
DOLACZONE AKCESORIA A KCESORIA OPCJONALNE do modeli LUM25 HRF
Klucz do regulacji sprzegta —i Numer katalogowy
w ze§tawje z wszystkimi narz'(-g.dziami . Obrotowe, $rednica przewodu gietkiego 8 mm 4210 3134 80
z odcinaniem i sprzegtwm poslizgowym Niewielka raczka 4210 3139 00

Uchwyt do szybkiej zmiany Stabilizator zwijaczy do wezy zasilajacych, HRIL 4 8202 0600 29

W zestawie z wszystkimi narzedziami
prostymi i z uchwytem pistoletowym AKCESORIA OPCJONALNE
poza LUF14 Model Numer katalogowy
Widetki do podwieszania Gwintowane obudowy sprzegta
W zestawie z wszystkimi narzgdziami LUM12 PR/SR 1, 2, 3, 4 4210 4386 04
prostymi i z uchwytem pistoletowym LUM12 HRX/HRF 1, 3, 5, 8 4210 4386 04
LUM22 HRX/HR 2, 3, 4, 6 4210 4386 04
Wylotowy przewdd gietki LUM22 HRX/HR 10, 12 42104392 03
W zestawie z modelami prostymi esssseslemml  LUM22 SRIPR 3, 4, 5, 6 4210 4383 04
i wlotem od géry LUM22 SR/PR 10, 12 4210 4383 03
Ztaczka przewodu gietkiego “ E?\I;B%ngR%'ZOSWIi?cO';QtOWYCh 42104115 00
W zestawie z wszystkimi narzedziami LTV009 RO8-R11 4210 4116 00
AKCESORIA OPCJONALNE
Zestaw uchwytéw do szybkiej zmiany Zestawy do srubokretow
Dodatkowo zwiekszona $rednica
Model Numer katalogowy

zapewniajgca tatwg obstuge

Numer katalogowy 4210 2326 91
Glowica katowa LTV009

90° magnetyczny uchwyt koncéwek z watem

szesciokatnym, zastepuje

gtowice katowe 4210 3857 XX
Numer katalogowy 4210 3857 91

e

LUM12 HRX, HRF

LUM22 HR/HRX 3, 4, 6, 12
LUM22 HR/HRX 10
LUM12 SR

LUM12 PR

LUM22 PR/SR 3, 4, 6, 12
LUM22 PR/SR 10

4081 0247 90
4081 0281 90
4081 0282 90
4081 0254 90
4081 0250 90
4081 0284 90
4081 0285 90

) ; LUM10 PR 4081 0070 90
WYDLUZONA DZWIGNIA DO LTV18 LUM21 PR 40810071 90
Numer katalogowy 4210 2306 02 LUM21 SR-U 4081 0072 90
LUM25 HRF 4080 0075 90

TWIST HRF 4080 0079 90

LUF34 HR 4080 0086 90

TWIST VR 4080 0078 90

LTVO8 4080 0084 90

LTV009 4081 0248 90

WYBRANE ZESTAWY SERWISOWE LTV18 4080 0085 90

Czesci zamienne z zestawow serwisowych
pozwalajg na zwykty remont narzedzia.

Dobrze jest mie¢ do nich zawsze dostep, Model Numer katalogowy
co pozwoli na szybka i tanig naprawe. LUM12 HRF 4210 3624 80

Gtéwne dotgczone czesci: LUM12 SR 42104137 90

+ Zestaw topatek LUM22 SR 4210 2057 80

+ O-ringi LUM21 SR 4210 2912 92

+ Lozyska sterowniku LTV08 4210 4022 90

+ Sprezynujgce pierscienie zabezpieczajace LTV009 4210 4137 90

. ESIchzzlki LTV18 4210 4023 90

ofki itd.
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KLUCZE OBROTOWE

ry 7 =

Moc, predkosé obrotowa, doktadnos¢ i ogromna porecznosé

Kombinacja nie do pobicia - mocy, szybkosci
i precyzji do gtowne cechy rodziny kluczy
obrotowych Atlas Copco.

Te cechy sprawiajg, ze klucze Atlas Copco
to wyjatkowy wybor:

* Moc — wysoka moc wyjsciowa w odniesieniu
do ciezaru i rozmiaréw to kluczowe elementy
decydujace o wydajnosci, tzn. potgczonych
wynikow pracy operatora i narzedzia.

* Predkos¢ obrotowa — klucze obrotowe
Atlas Copco majg predkos¢ obrotowa
zoptymalizowang dla dowolnych wtasnosci
momentu.

* Precyzja — stale wysoka precyzja, kwestia
rébwnowagi pomiedzy szybkoscig a reakcjg
sprzegta decyduje o powtarzalnosci
momentu niezaleznie od wtasnosci ztgcza.

» Ergonomia — niski ciezar, termicznie izolowany
uchwyt oraz niski poziom hatasu i wibracji to
czynniki pomagajgce zmniejszy¢ zmeczenie
operatora. Zwieksza to indywidualng
wydajnos¢ i przyczynia sie do wyzszej
ogélnej wydajnosci w Panstwa fabryce.

+ Ogromna porecznos¢ — prostota wyboru
i instalacji pozwala na jednorazowe
ustawienie momentu i taki wtasnie moment
bedzie dawac¢ narzedzie, przy kazdym
ztgczu, bez skomplikowanych analiz.

tatwo wybra¢ odpowiednie narzedzie — dla

klucza obrotowego zadne ztgcze nie jest
zbyt skomplikowane. Aby ustawi¢ moment
wystarczy wyregulowaé¢ go do odpowiedniego
poziomu, niezaleznie od wtasnoéci ztgcza.
Szeroki zakres naszych kluczy obrotowych
sktada sig z trzech gtownych kategorii: + Klucze katowe Te wersje sg rowniez dostepne w modelach
- Klucze proste opcjonalnych, takich jak z monitorowanym
momentem, ze stopg oczkowg, typu Hold
and Sterownik (z blokadg wrzeciona),
zintegrowang nasadkg itd.

* Klucze z uchwytem pistoletowym




Wydajnos¢ i precyzja
Zakres srub: M2.5 - M22
Predkos¢ obrotowa i precyzja — dwa kluczowe
czynniki wydajnosci potgczone w rodzinie
kluczy katowych LTV 8 i LTV 9 Atlas Copco.
Zawsze doktadne i szybkie dokrecanie
jest uzupetnione nowoczesnym projektem
ergonomicznym, zapewniajgc niezrownang
wydajnosé. To wszystko razem w narzedziu,
ktore jest bardzo fatwe w obstudze.

tatwe w wyborze, tatwe w ustawieniu, fatwe
W pracy.
Klucze Atlas Copco pomogg Ci rozwigzac
problemy dokrecania.

* Precyzyjne za kazdym razem — sprzegto
wytgcza sie przy tym samym momencie
obrotowym, dokrecenie za dokreceniem.

+ Sztywne czy podatne ziacze — niewazne,
narzedzie da Ci taki moment jaki ustawite$,
niezaleznie od roznic w ztgczach.

* Wahania ci$nienia atmosferycznego — na
precyzje momentu nie majg wptywu wahania
cisnienia atmosferycznego i smarowania.

* Najwyzsza wydajno$¢ — natychmiastowe
odtagczenie sprzegta ogranicza wystepo-
wanie nadmiaru momentu do minimum
nawet w najszybszych narzedziach. Nowe
modele opracowano tak, aby spetniaty
najwyzsze wymagania dotyczace szybkosci
pracy.

* Mniejsze zmeczenie operatora — dobrze
wywazona, niewielka i wygodna raczka
potgczona ze skrajnie niskimi sitami reakcji.

* Niezawodnos$¢ — potwierdzone certyfi-
katami precyzji i trwatosci gtéwnych
producentéw samochodow.

+ Weryfikacja pracy — Aby zapewni¢
funkcje zdalnego wskazywania zwolnienia
sprzegta, narzedzia moga by¢ wyposazone
w wyjscie sygnatu pneumatycznego — RE.
Czesto stosowane do liczenia elementéw
ztacznych w cyklu dokrecania.

* Monitoring elektroniczny — Wigkszos¢
narzedzi z rodziny moze by¢ wyposazona
w zintegrowane elementy elektroniczne do
monitorowania.
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LTV38HAD

Zaawansowany monitoring

Dla ztgcz uznanych za krytyczne, wiekszo$¢
kluczy z zakresu LTV moze by¢ réwniez wypo-
sazona w zintegrowane elementy elektroniczne
stuzgce do monitoringu momentu. Wbudowane
opcje zawieraja:

— Przetwornik momentu i $wiatta sygnatowe
montowane na narzedziu — TS.

— Przetwornik momentu, koder kata i $wiatta
sygnatowe montowane na narzedziu —
TAS.

Wersje -TS i -TAS sa dostepne na zyczenie.

LTV38FS

A

Raportowanie, wersje RE

Katowe klucze LTV mogg byé rowniez
wyposazone w port sygnatowy RE. Narzedzia
RE wysytajg sygnat pneumatyczny, ktory
mozna podigczy¢ do sterownika w celu liczenia
ilosci dokrecen i wykrywania przedwczesnych
wytgczen i ponownych dokrecen.



Seria LTV
Zakres $rub: M2.5 — M22

Precyzja — spdjne odtgczanie sprzegta
gwarantuje minimalny rozrzut momentu.
Niskie srednie przesuniecie — Na regulo-
wany mechanizm w sprzegle wytgczajacym
nie wptywajg zmiany w szybkosci tworzenia
ztacz lub cisnienia atmosferycznego.

Niezmiernie szybkie — Wyjatkowa
konstrukcja sprzegta pozwala na wybor
modeli szybkich bez ograniczania precyzji.

Ergonomiczne i bezpieczne — Wiekszos¢
sity reakcji jest pochtaniana przez inercje
narzedzia dzieki szybkiemu wytaczaniu
sprzegta.

Latwy serwis — Narzedzia sg bardzo trwate,
ale jednoczes$nie zostaly zaprojektowane
tak, aby umozliwi¢ tatwy i skuteczny serwis
i konserwacje.

Dostepne i wygodne — Cechy oferowane
przez waskie i gladkie elementy zewnetrzne
w potgczeniu z niewielkg gtowica katowa
i idealnym wywazeniem. Nowa mata
gtowica kgtowa az do 15 Nm.

» Testowane zgodnie z ISO 5393 — Wiele
modeli posiada certyfikaty najwiekszych
producentéw samochodow.

+ Sygnat zakonczenia cyklu— Funkcja
raportowania (RE) opcjonalna dla wielu
modeli.

Patrz strona 66, aby uzyskac¢ wiecej
informacii.

Zuzycie
Promien powietrza
Zakres momentu Predkos¢ narzedzia Wys. Zalecany na biegu
Wymiary Kwadrat Ztacza podatne biegu Masa glowicy glowicy rozmiar jalowym Poziom
gwintu wrzeciona jatowego Dlugos¢ katowej kaf j weza hatasu Numer
Model mm cale Nm ftlb obr/min kg Ib mm mm mm mm IIs cfm dB(A) katalogowy
Kontrola momentu LTV. Modele dwukierunkowe
LTV08 R03-6 M2.5-M4  1/4 05- 3 0.4- 22 1000 0.8 1.7 275 10 285 6.3 4 8 69 8431032588
LTV08 R03-42 M2.5-M4  1/42 05- 3 0.4- 22 1000 0.8 1.7 275 10 285 6.3 4 8 69 8431032584
LTV08 R03-Q M2.5-M5  1/4° 0.5- 3 0.4- 22 1000 0.8 1.7 275 10 285 6.3 4 8 69 8431032592
LTV08 R05-6 M2.5-M4  1/4 0.5-45 0.4- 3.3 700 08 1.7 275 10 285 6.3 4 8 69 8431032578
LTV08 R05-42 M2.5-M4  1/42 0.5-45 0.4- 3.3 700 08 1.7 275 10 285 6.3 4 8 69 8431032574
LTV08 R05-Q M2.5-M5  1/4° 0.5-45 0.4- 3.3 700 08 1.7 275 10 285 6.3 4 8 69 84310325 81
LTV18 R07-6 M4-M5 1/4 35- 7 26- 5 700 1.2 26 290 10 285 8 6 13 71 84310326 72
LTV18 R07-42 M4-M5 1/42 35- 7 26- 5 700 1.2 26 290 10 285 8 6 13 71 84310326 61
LTV18 R0O7-Q M4-M5 1/4° 35- 7 26- 5 700 1.2 26 290 10 285 8 6 13 71 84310326 76
LTV18 R15-6 M6 1/4 6- 15 4- 1 360 1.2 26 308 1 28 8 6 13 71 84310326 55
LTV18 R15-10 M6 3/8 6- 15 4- 1 360 1.2 26 308 1 28 8 6 13 71 84310326 56
LTV18 R15-42 M6 1/42 6- 15 4- 1 360 1.2 26 308 1" 28 8 6 13 71 84310326 54
LTV18 R15-Q M6 1/4° 6- 15 4- 1 360 1.2 26 308 1 28 8 6 13 71 84310326 58
LTV28 R07-6 M5 1/4 25- 7 18- 5 1100 1.3 2.9 334 10 285 8 8 17 76 8431060165
LTV28 R07-42 M5 1/42 25- 7 18- 5 1100 1.3 2.9 334 10 285 8 8 17 76 8431060173
LTV28 RO7-Q M6 1/4° 25- 7 18- 5 1100 1.3 2.9 334 10 285 8 8 17 76 8431060168
LTV28 R15-6 M6 1/4 7- 15 5- 11 560 1.4 3.1 349 1 28 10 10 21 76 84310601 52
LTV28 R15-42 M6 1/42 7- 15 5- 11 560 1.4 3.1 349 1 28 10 10 21 76 84310601 58
LTV28 R15-Q M6 1/4° 7- 15 5- 11 560 1.4 3.1 349 11 28 10 10 21 76 8431060153
LTV28 R15-10 M6 3/8 7- 15 5- 11 560 1.4 3.1 349 1" 28 10 10 21 76 8431060155
LTV28 R20-10 M6 3/8 10- 19 7- 15 530 14 3.1 855 135 345 10 10 21 76 84310601 50
LTV28 R20-42 M6 1/42 10- 20 7- 15 420 14 341 350 135 34 10 10 21 76 8431060148
LTV28 R28-10 M8 3/8 14- 28 10- 21 340 14 341 350 135 295 10 10 21 76 84310601 40
LTV28 RL28-10 M8 3/8 14- 28 10- 21 80 1.4 31 350 135 295 10 10 21 76 84310601 33
Modele jednokierunkowe
LTV28 N11-6 M5-M6 1/4 5- 11 4- 8 1250 1.2 26 305 1 28 10 1 23 76 84310600 06
LTV28 N11-42 M5-M6 1/42 5- 11 4- 8 1250 1.2 26 305 11 28 10 1 23 76 84310600 17
LTV28 N11-Q M5-M6 1/4° 5- 11 4- 8 1250 1.2 26 305 1" 28 10 1 23 76 84310600 13
LTV28 N11-10 M5-M6 3/8 5- 11 4- 8 1250 1.2 26 305 11 28 10 1 23 76 84310600 10
LTV28 N15-10 M6 3/8 7- 15 5- 11 950 1.2 26 305 135 295 10 1 23 76 84310600 99
LTV28 N22-10 M6 3/8 11- 22 8- 16 620 1.3 29 330 135 345 10 1 23 76 84310600 87
LTV28 N28-10 M8 3/8 14- 28 10- 21 500 1.3 29 325 135 295 10 1 23 76 84310600 84
LTV28 N30-10 M8 3/8 15- 30 11- 22 400 1.3 29 325 135 295 10 1 23 76 84310600 81
Gwint wlotu powietrza w: LTV08 = 1/8, LTV18/28 = 1/4.
@ Zenski wat szesciokatny.
5 Uchwyt do szybkiej zmiany.
DOLACZONE AKCESORIA AKCESORIA OPCJONALNE WYBRANE ZESTAWY
tacze przewodu gietkiego Strona 44 SERWISOWE
Klucz do regulacji sprzegta Strona 44
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Seria LTV28XX - oferujaca najwyzsza

wydajnosé

Klucze katowe Atlas Copco LTV28 XX
to idealny wyboér dla uzyskania wysokiej
szybko&ci i wysokiej precyzji. Narzedzia te
opracowano dla ztacz M6 i M8 - oferujg one
wspaniate wyniki w produkcji na ograniczong
skale. Sprawdzony silnik daje maksymalng
predko$¢ obrotowa dla maksymalnej
wydajnoéci. Mechaniczne sprzegto jest jedyne
w swoim rodzaju, oferujgc precyzje, jakiej

LTV28XX

potrzebujesz.
Zuzycie
Promien powietrza
Zakres momentu Predkos¢ narzedzia Wys. Zalecany na biegu
Wymiary Kwadrat Ziacza podatne biegu Masa glowicy gtowicy rozmiar jalowym  Poziom
gwintu wrzeci jat g Dlugos¢ katowej katowej weza ———— hatasu Numer
Model mm cale Nm ftlb obr/min kg Ib mm mm mm mm IIs cfm dB(A) katalogowy
Modele dwukierunkowe
LTV28XX R15-6 M6 1/4 8- 15 6- 11 1000 15 &3 378 1" 28 10 16 34 80 8431053176
LTV28XX R15-42 M6 1/42 8- 15 6- 11 1000 1.5 33 378 11 28 10 16 34 80 8431053177
LTV28XX R15-Q M6 1/4° 8- 15 6- 11 1000 15 &3 378 1" 28 10 16 34 80 8431053174
LTV28XX R15-10 M6 3/8 8- 15 6- 11 1000 1.5 3.3 378 11 28 10 16 34 80 8431053178
LTV28XX R25-10 M8 3/8 12- 25 9- 18 660 16 3.5 385 135 345 10 16 34 80 8431053179
LTV28XX R29-10 M8 3/8 15- 29 11- 21 550 16 3.5 385 135 345 10 16 34 80 84310531 81
LTV28XX R32-10 M8 3/8 18- 32 13- 24 520 16 3.5 385 135 345 10 16 34 80 84310531 84
LTV28XX R40-10 M8 3/8 20- 40 15- 29 420 1.8 4.0 400 18 345 10 16 34 80 8431053187
LTV28XX R44-10 M8 3/8 25- 44 18- 32 350 1.8 4.0 400 18 345 10 16 34 80 8431053190
Modele jednokierunkowe
LTV28XX N29-10 M8 3/8 18- 29 13- 21 875 15 &3 859 135 345 10 20 42 80 84310600 29
LTV28XX N44-10  M10 3/8 22- 44 16- 33 560 16 3.5 353 135 345 10 20 42 80 84310600 44

a Zenski wat szesciokatny.
> Uchwyt do szybk iej zmiany.

Seria LTV29

Nowa seria LTV29 zostata specjalnie opraco-
wana, aby zapewni¢ wysokg predkos¢
obrotowa i niewielkie wymiary w potgczeniu
z wyjatkowg ergonomig. Waska i lekka
konstrukcja, wygodny miekki uchwyt, tatwe
odwracanie kierunku i niska sita reakcji czyni
z tego rodzaju klucza narzedzie wyjatkowo

tatwe w uzyciu.

Gwint wlotu powietrza w: LTV28 = 1/4.

Zuzycie
Promien powietrza
Zakres momentu Predkosé narzedzia Wys. Zalecany na biegu
Wymiary Kwadrat Ziacza podatne biegu Masa gtowicy gtowicy  rozmiar jatowym  Poziom
gwintu  wrzeciona _ jatowego Dlugos¢ katowej katowej weza hatasu Numer
Model mm cale Nm ftib obr/min kg Ib mm mm mm mm IIs cfm dB(A) katalogowy
LTV29 R16-Q M6 1/42 9-16 7-12 850 1.3 29 351 11 44 10 10 21 76 8431062124
LTV29 R16-42 M6 1/4° 9-16 7-12 850 13 29 351 11 34 10 10 21 76 8431062123
LTV29 R16-6 M6 1/4 9-16 7-12 850 1.3 2.9 351 11 27 10 10 21 76 8431062122
LTV29 R16-10 M6 3/8 9-16 7-12 850 13 29 351 11 27 10 10 21 77 8431062121
LTV29 R24-10 M6 3/8 12-24 9-18 640 14 3.1 374 14 30 10 10 21 77 8431062129
LTV29 R30-10 M8 3/8 15-30 11-22 500 1.3 3.1 374 14 30 10 10 21 77 84310621 37
@ Uchwyt do szybkiej zmiany.
b Zenski wat szesciokatny.
DOLACZONE AKCESORIA AKCESORIA OPCJONALNE WYBRANE ZESTAWY
tacze przewodu gietkiego Strona 44 SERWISOWE
Strona 44

Klucz do regulacji sprzegta
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Seria LTV38 - prosty wyboér dla ztacz M10
Seria LTV38 zapewnia najwyzszg nieza-
wodnos¢ w dokrecaniu ztgcz M10. Mate,
trwate przektadnie w potaczeniu z precyzyjnym
sprzegtem i niezawodnym silnikiem stawiajq
to narzedzie na samym szczycie jego klasy.

Zuzycie
Promien powietrza
Zakres momentu Predkos¢ narzedzia Wys. Zalecany na biegu
Wymiary  Kwadrat Ziacza podatne biegu Masa gtowicy gltowicy rozmiar jalowym  Poziom
gwintu  wrzeciona jak g Dlugosé katowej kaf j  weza hatasu Numer
Model mm cale Nm ftlb obr/min kg Ib mm mm mm mm IIs cfm dB(A) katalogowy
Modele dwukierunkowe
LTV38 R42-10 M8 3/8 20- 42 15- 3 400 20 44 436 18 34.5 10 16 34 80 84310603 55
LTV38 R42-13 M8 1/2 20- 42 15- 3 400 22 48 453 20 41 10 16 34 80 84310603 69
LTV38 R50-10 M10 3/8 25- 50 18- 36 330 20 44 436 18 34.5 10 16 34 80 84310603 63
LTV38 R50-13 M10 1/2 25- 50 18- 36 330 22 48 453 20 41 10 16 34 80 84310603 71
LTV38 R57-13 M10 1/2 30- 57 22- 41 280 22 48 453 20 41 10 16 34 80 84310603 51
LTV38 R70-13 M10 1/2 34- 70 24- 50 225 24 53 487 20 41 10 16 34 80 84310603 46
LTV38 R85-13 M10-M12 1/2 40- 85 29- 61 190 28 6.1 530 25 52 10 16 34 80 84310603 38
Modele jednokierunkowe
LTV38 N31-10 M8 3/8 18- 31 13- 23 800 1.7 3.7 400 135 345 10 20 42 80 84310602 04
LTV38 N45-10 M8 3/8 22- 45 16- 33 520 1.8 40 410 18 34.5 10 20 42 80 84310602 06
LTV38 N55-10 M10 3/8 30- 55 22- 40 440 1.8 40 410 18 34.5 10 20 42 80 84310602 14
LTV38 N55-13 M10 1/2 30- 55 22- 40 440 20 44 427 20 41 10 20 42 80 8431060222
LTV38 N68-13 M10 1/2 30- 68 22- 40 370 20 44 427 20 41 10 20 42 80 84310602 48
LTV38 N85-13 M10 1/2 40- 85 29- 63 300 22 48 460 20 41 10 20 42 80 84310602 52
LTV38 N100-13 M12 1/2 50- 100 37- 74 250 26 57 503 25 52 10 20 42 80 8431060259

Gwint wlotu powietrza w: LT V38 = 1/4.

Seria LTV39

Nowa seria LTV39 to najszybsze klucze
obrotowe tego rodzaju. Silnik o duzej mocy,
zawsze wysoka precyzja i wiele funkcji
przyjaznych dla operatora daje temu narzedziu
mozliwo$¢ zwiekszenia wydajnosci bardziej
niz kiedykolwiek wczes$niej.

Zuzycie
Promien powietrza
Zakres momentu Predkos¢ narzedzia Wys. Zalecany na biegu
Wymiary Kwadrat Ziacza podatne biegu Masa glowicy glowicy rozmiar jatowym  Poziom
gwintu  wrzeciona jatowego Dlugos¢ katowej katowej weza __ hatasu Numer
Model mm cale Nm ft Ib obr/min kg Ib mm mm mm mm IIs cfm dB(A) katalogowy
LTV39 R30-10 M8 3/8 15-30 11-22 870 16 35 385 14 35 10 16 34 78 84310623 19
LTV39 R48-10 M8 3/8 24-48 18-35 560 1.7 3.7 405 18 85) 10 16 34 78 84310623 27
LTV39 R48-13 M8 112 24 - 48 18- 35 560 20 44 425 20 41 10 16 34 78 84310623 43
LTV39 R56-10 M10 3/8 28-56 21-41 460 1.7 3.7 405 18 85) 10 16 34 78 84310623 35
LTV39 R56-13 M10 112 28-56 21-41 460 20 44 425 20 41 10 16 34 78 84310623 51
LTV39 R70-13 M10 1/2 35-70 26-51 350 21 46 425 20 41 10 16 34 78 84310623 59
LTV39 R85-13 M10-12  1/2 43-85 32-63 305 25 55 500 25 52 10 16 34 78 84310623 67
DOLACZONE AKCESORIA AKCESORIA OPCJONALNE WYBRANE ZESTAWY
tacze przewodu gietkiego Strona 44 SERWISOWE
Klucz do regulacji sprzegta Strona 44
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Serie LVT46 i 48 — elastyczny wybor dla

wyzszych momentéow

Serie LTV 46 i 48 to dynamiczne i nieza-
wodne narzedzia w swej klasie — poza tym
sg dwukierunkowe dla momentu do 200 Nm.
Niski ciezar i gtadkie uchwyty sprawiajg, ze
korzystanie z nich jest przyjemne. Dostepne
sg odpowiednie uchwyty reakcyjne i inne

akcesoria.
Zuzycie
Promien powietrza
Zakres momentu Predkosé narzedzia Wys. Zalecany na biegu
Wymiary  Kwadrat® Ziacza podatne biegu Masa glowicy glowicy rozmiar jatowym Poziom
gwintu  wrzeciona ——————  jalowego Dlugos¢ katowej katowej weza ————— hatasu Numer

Model mm cale Nm ftlb obr/min kg Ib mm mm mm mm IIs cfm dB(A) katalogowy
Modele dwukierunkowe
LTV48 R65-13 M10 12 40- 65 29- 47 380 3.1 6.7 550 20 45 12.5 28 59 82 8431 0534 82
LTV48 R120-L13 M12 1/2 70-120 51- 88 215 35 7.6 590 25 52 12.5 28 59 82 8431 0534 88
LTV48 R150-L13  M12 12 70-150 51-111 170 35 76 590 25 52 12.5 28 59 82 8431 0534 93
LTV48 R200-L13 M14 1/2 115-200 85-148 100 3.8 83 610 25 52 12.5 28 59 82 8431 0534 98
Modele jednokierunkowe
LTV46 N55-13 M10 1/2 20- 57 15- 40 500 29 6.3 495 20 45 12.5 27 57 81 8431 0460 70
LTV46 N70-13 M10-M12 1/2 25- 73 18- 51 400 29 6.3 495 20 45 12.5 27 57 81 8431 0460 05
LTV46 N90-L13 M12 1/2 35- 90 26- 66 280 33 72 515 25 52 12.5 27 57 81 8431 0460 47
LTV46 N115-L13  M12-M14 1/2 50-116 37- 84 220 33 72 515 25 52 12.5 27 57 81 8431 0460 13
LTV46 N150-L13 M14 1/2 60-150 44-111 180 33 72 515 25 52 12.5 27 57 81 8431 0460 62

@ Podwojny Kwadrat wrzeciona dostepny jako opcja dla LTV46.
Gwint wlotu powietrza w: LTV46 i LTV48 = 1/2.
Zakres momentu osiggany przy minimum 5 bar na LTV46.

Seria LTV58

LTV58 wykorzystuje podwéjny silnik
dajgcy wysoka predkos¢ obrotowa i precyzje
wkrecania. Te narzedzia sg przeznaczone do
pracy z najwyzszym momentem w waskich

miejscach. Rozmiary ztgcz od M16 do M22.

Zuzycie
Promien powietrza
Zakres momentu Predkos¢ narzedzia Wys. Zalecany na biegu
Wymiary  Kwadrat Zitacza podatne biegu Masa gltowicy gtowicy  rozmiar jatowym  Poziom
gwintu wrzeciona —— jatowego Dtugos¢ katowej katowej weza hatasu Numer
Model mm cale Nm ftlb obr/min kg b mm mm mm mm Ils cfm dB(A) katalogowy
Modele dwukierunkowe
LTV58 R180-13 M16 1/2 85-180 63-133 540 44 9.7 595 25 55 10 19 40 79 84310529 04
LTV58 R200-13 M16 1/2  130-200 111-148 320 44 97 595 25 B3 10 19 40 79 84310529 09
LTV58 R350-19 M18 3/4 160-350 148-259 240 6.4 141 604 34 72 10 19 40 79 84310529 15
LTV58 R575-25 M22 1 280-575 196 -426 180 104 229 686 54 81 10 19 40 79 84310529 21
Modele jednokierunkowe
LTV58 N180-13 M16 1/2 85-180 63 133 540 44 9.7 595 25 59 10 19 40 79 84310529 18
LTV58 N200-13 M16 1/2  130-200 111-148 320 44 9.7 595 25 55 10 19 40 79 84310529 24
LTV58 N350-19 M18 3/4 160-350 148-259 240 6.4 141 604 34 72 10 19 40 79 84310529 29
LTV58 N575-25 M22 1 280-575 196 -426 180 104 229 686 54 81 10 19 40 79 84310529 34
Gwint wlotu powietrza w: LTV58 = 1/2.
Zestaw podtaczania sygnatu
Strona 44
DOLACZONE AKCESORIA AKCESORIA OPCJONALNE WYBRANE ZESTAWY
tacze przewodu gietkiego Strona 44 SERWISOWE
Strona 44

Klucz do regulacji sprzegta
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Klucze katowe

Zakres srub: M6

* Niezalezne od zréznicowania ztacz —
Konstrukcja o niskiej inercji zapewnia precy-
zyjny moment niezaleznie od sztywnosci
ztgcza, co innymi stowy, oznacza niskie
Srednie przesuniecie.

» tatwe ustawianie momentu - poprzez
ustawianie ci$nienia powietrza wlotowego.

» Niezawodne — sprawdzona konstrukcja.

* Dobra dostepnos¢ — dzigki niewielkiej
gtowicy katowe;.

Klucze z grzechotka

Zastosowanie do ztagcz M8 — M10

* Wyjatkowa dostepnos¢ — Klucz z grze-
chotkg to najlepsze narzedzie do pracy
W ograniczonej przestrzeni.

* Aby odkreca¢ — obr6¢ narzedzie drugg
strona.

Klucze z przektadnia slimakowa
Zastosowanie do ztagcz M8 — M12

+ Dobra charakterystyka przepustnicy
— Oferuje znacznie zmniejszong predko$¢

* — Wkrecania

* — Gwintowania

» Lekkiego rozwiercania

* Walcowania rur

Moga by¢ réwniez stosowane w zestawach
jako silnik pneumatyczne do dziatania przery-

swobodng. Klucze z przekfadnig slimakowg wanego.
sg odpowiednie do:
Zuzycie
Promien powietrza
Moment Predkos¢ narzedzia Wys. na biegu Zalecany Gwint
Wymiary Kwadrat przy 6 bar biegu Masa gtowicy gtowicy jatowym rozmiar wlotu Poziom
gwintu wrzeciona jatowego Dilugos¢ katowej katowej B — weza powietrza hatasu Numer
Model mm cale Nm ftlb obr/min kg Ib mm mm mm IIs cfm mm cale dB(A) katalogowy
Klucze katowe, bezsprzegtowe, modele dwukierunkowe
LMV28 R11-10 M6 3/8 11 8 1200 1.1 24 264 11 28 10 21 10 1/4 76 84310591 07
LMV28 R14-10 M6 3/8 14 10 1000 11 24 264 185 29.5 10 21 10 1/4 76 84310591 09
Klucze katowe, bezsprzegtowe, modele jednokierunkowe
LMV28 N16-10 M6 3/8 16 12 1000 1.0 22 239 185 29.5 11 23] 10 1/4 76 84310590 17
Klucze z grzechotka
LBR33 S26/114-13 M8 132 22 16 185 14 31 290 13 15 9.5 20 10 1/4 90 8431034571
LBR33 S26/118-16 M8-M10 162 30 22 135 1.4 31 300 18 15 95 20 10 1/4 91 84310346 70
LBR33 S26/118-17 M8-M10 172 30 22 135 31 300 18 15 95 20 10 1/4 91 84310346 62
Klucze z przektadnig slimakowa
LMK22 S004 M8 7162 19 14 450 1.0 22 240 31l 30 6 13 6 1/4 90 84310242 26
LMK22 S002 M10 71162 23 17 200 1.0 22 240 3 30 6 13 6 1/4 90 8431024218
LMK33 S005 M10 7162 29 21 480 1.7 3.7 263 M 39 95 20 10 1/4 90 8431034324
LMK33 S002 M10-M12 7/162 32 24 235 19 42 291 41 B3 95 20 10 1/4 90 84310343 16
LMK33 S001 M10-M12 7/16* 55 41 130 22 49 385 41 39 95 20 10 1/4 90 8431034308

a Zenski wat sze$ciokatny.

AKCESORIA OPCJONALNE. Przejsciéowki do gniazd dla LBR

Numer katalogowy Numer katalogowy
Wymiary LBR33 S26/114 LBR33 S26/118
1/2" szesciokatny Kwadrat wrzeciona 3/8"4090 0163 00 4090 0163 00
1/2" szesciokatny Kwadrat wrzeciona 1/2"4090 0164 00 4090 0164 00

Wkleste szesciokatne nasadki do LBR
Numer katalogowy Numer katalogowy

LBR33 S26/118

4210 0389 02
4210 0389 03
4210 0389 04
4210 0389 06
4210 0389 01
4210 0389 05

Wymiary Numer katalogowy Numer katalogowy

mm LBR33 S26/114 LBR33 S26/118
10 4210 0414 10 =

12 4210041412 4210 0418 12
13 4210 0414 13 42100418 13
14 42100414 14 4210 0418 14
15 42100414 15 4210 0418 15
16 = 4210 0418 16
17 - 4210 0418 17
18 = 4210 0418 18
19 - 4210 0389 05

DOLACZONE AKCESORIA
tacze przewodu gietkiego Wymiary
Kwadratowy wat, przejéciéwka do gniazd 3/8", cale EBR33IS26/11L
LMK22 1/2" Kwadrat wrzeciona, LMK33 1/4 4210 0360 05
5/16 4210 0360 02
3/8 4210 0360 03
7116 4210 0360 04
1/2 4210 0360 01
9/16 -
5/8 -
WYBRANE ZESTAWY s -
SERWISOWE
Strona 44

NOTE: Nasadki wkleste szesciokatne 1/2" muszg by¢ stosowane z przejéciowkami do gniazd.
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Widetki do podwieszania
Ochronna Zestaw Zestaw podiaczenia
Model Przewéd wylotowy State Obrotowe pokrywa drazka reakcji sygnatu(-RE)
LTV08 4210 4015 00 4210 4022 90
LTV18 RO7 4210 1631 81 4210 4014 00 4210 4023 90
LTV18 R15 4210 1631 81 4210 4013 00 4210 4023 90
LTV28 RO7 42102053 00 4210163182 4210393180 4210 3990 00 42104019 90
LTV28, wszystkie modele poza R07 42102053 00 4210163182 4210393180 4210 3990 00 4210 4018 90
LTV28XX R15/R25/R29/R32 42102053 00 4210163182 4210393180 4210 3990 00 4210 4017 90
LTV28XX R40/44 4210 2053 00 4210163182 4210 3931 80 4210 3991 00 4210 4017 90
LTV29/39 4210 2053 00 4210 163182 4210 4408 80
LTV38 R42/R50/R57/N31/N45/N55/N68, 4210 2053 00 4210 1631 82 4210393181 4210 3992 90 (nie LTC) 4210 4017 90
LTC38, LTV38 FS
LTV38 R70/N85 4210 2053 00 4210 163182 4210 3931 81 4210 4003 90 4210 4017 90
LTV38 R85/N100, LTV38 HAD 4210 2053 00 4210 1631 82 4210 3931 81 42104004 90 4210402080 42104017 90
LTV48 R65 42104011 00 4210406180 4210402180 4210405890 4210402080 42104057 90
LTV48 R120/R150/R200, LTC48, 42104011 00 4210406180 4210402180 4210405990 4210402080 42104057 90
LTV48 FS, LTV48 HAD
LTV58 R200 4210 4011 00 4210402180 4210405990 4210 4020 80
LTV58 R350 4210 3088 80 Dotgczone
LTV46, LTC46, LTV46 FS, LTV46 HAD 4220 0312 90

Rozszerzenia dla LTV WYMIARY
Dlugosé
rozszerzenia-"L"
Odpowiednie ——  Numer
dla narzedzia mm cale katalogowy
LTV28 75 3 4210 3491 93
LTV28 150 6 4210 3491 95

LTV38 (nie R70/R85) 75
LTV38 (nie R70/R85) 150
LTV38R70/R85/LTV48 75
LTV38R70/R85/LTV48 150

3 4210 4301 80
6 4210 4302 80
3 42104303 80
6 4210 4304 80

(—

Nl

Zestaw serwisowy

WYBRANE ZESTAWY

SERWISOWE LG
Czesci zamienne z zestawow LTV46
serwisowych pozwalajg na zwykty LTV08
remont narzedzia. Dobrze jest mie¢ LTV18
do nich zawsze dostep, co pozwoli na szybkg LTV28
i tanig naprawe. LTV28
Gtéwne dotgczone czesci: LTV28
+ Zestaw topatek LTV38
LTV38

* O-ringi

R/ILTC46
R

R

R

XX

N

N

R

4081 0104 90
4081 0084 90
4081 0085 90
4081 0102 90
4081 0209 90
4081 0107 90
4081 0108 90
4081 0103 90

» tozyska sterowniku

+ Pierscienie sprezynujgce zabezpieczajgce
» Usczelki

» Kotki itd.
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Zawierajace najczesciej zuzywane czesci. Aby uzyskac
kompletne dane, patrz: lista czesci zamiennych.



LTV FS narzedzia typu Flush Socket
Dobre rozwigzanie problemu dostepu,
kiedy wymagane sg minimalny rozmiar
gtowicy katowej i wysoka precyzja momentu
to LTV FS. Narzedzia z nasadkg zintegrowang,
posiadajg zintegrowane nasadki zmniejszajace

wysokos$¢ gtowicy katowe;.

Klucze LTV46 FS oparte sg na rodzinie
kluczy LTV i oferujg takg sama charakterystyke
dokrecania. Majg ten sam silnik, sprzegto
i czesci przektadni co rodzina LTV.

: e R — E =

LTV38 FS

Zuzycie
Glowica  Promien powietrza
Zakres momentu Predkos¢ katowa narzedzia Zalecany nabiegu  Gwint
Wymiary  Rozmiar Ziacza podatne biegu Masa znasadka glowicy rozmiar jatowym wlotu Poziom
gwi dki jat g Dtugosé¢ (gni: ) ka weza za hatasu Numer
Model mm mm Nm ftlb obr/min kg Ib mm mm mm mm IIs cfm cale dB(A) katalogowy
Klucze katowe z nasadka zintegrowana LTV FS. Modele dwukierunkowe
LTV28 R20 FS M6 13 8- 20 6- 15 500 14 3.1 352 34 {815 10 10 21 1/4 76 84310608 02
LTV28 R28 FS M8 13 14- 28 10- 21 340 1.4 31 350 34 — 10 10 21 1/4 76 84310608 00
LTV28XX R28 FS M8 13 14- 28 10- 21 620 14 3.1 387 34 13,5 10 10 21 1/4 80 84310608 04
LTV38 R50 FS M10 15 25- 50 18- 37 360 2.2 4.8 454 53 20 10 18 38 1/4 80 84310609 85
LTV38 R65 FS M12 16 34- 65 25- 48 280 26 57 515 58 20 10 18 38 1/4 80 84310609 87
LTV48 R65 FS M10 16 30- 65 22- 48 400 3.1 6.7 550 53 20 125 28 59 3/8 82 8431061008
LTV48 R120 FS M12 19 70-120 37- 88 220 35 7.6 590 70 25 126 28 59 3/8 82 8431061012
LTV48 R150 FS M12 19 70-150 44-111 180 35 7.6 590 70 25 127 28 59 3/8 82 8431061017
LTV48 R200 FS M14 19 115-200 85-148 100 3.8 83 610 70 25 128 28 59 3/8 82 8431061021
Modele jednokierunkowe
LTV38 N55 FS M10 15 30- 55 22- 40 440 2.0 44 441 53 20 10 20 42 1/4 80 8431060989
LTV38 N85 FS M10 15 40- 85 29- 63 300 22 48 460 58 20 10 20 42 1/4 80 84310609 93
LTV46 N55 FS M10 16 20- 57 15- 42 500 29 6.3 49 53 20 125 27 57 1/2 81 8431046377
LTV46 N70 FS M10-M12 16 25- 73 18- 54 400 29 6.3 49 58 20 125 27 57 1/2 81 8431046369
LTV46 N90 FS M12 19 35- 90 26- 66 280 3.3 7.2 515 70 25 125 27 57 1/2 81 8431046351
LTV46 N115 FS M12 19 50-116 37- 85 220 33 7.2 515 70 25 125 27 57 1/2 81 8431046344
LTV46 N150 FS M12-M14 19 60-150 44-111 180 &8 1A BT 70 25 125 27 57 12 81 8431046336

Zakres momentu osiggany przy minimum 5 bar na LTV46/48.
UWAGA: Gniazdo montowane zgodnie z powyzszg tabelg, inne rozmiary dostepne zgodnie z informacjami na stronie 46.

DOLACZONE AKCESORIA
tacze przewodu gietkiego
Klucz do regulacji sprzegta
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Nasadki do LTV28 R20 FS/R28 FS/XX R28 FS

Zintegrowane nasadki

Szeroko$é w pop P Srednica Rodzaj i Zasada ly
3] imm mm bity Numer katalogowy
10 0 17.9 HEX 4220 1589 10
10 15 17.9 HEX 4220 1589 20
13 0 17.9 HEX 4220 1589 13
13 2 17.9 HEX 4220 1589 33
13 5 17.9 HEX 4220 1589 23
13 15 17.9 HEX 4220 1589 34
6.35 = 1/4" 0 17.9 HEX, uchwyt bitu magnes 4220 1589 14
8 =5/16" 0 17.9 HEX, uchwyt bitu magnes 4220 1589 08

Gniazdo dla LTV38 R50 FS/N55 FS
Zintegrowane nasadki

Szeroko$¢ w

P

Srednica nasadki

Rodzaj nasadki  Zasada blokady

p i mm mm bity Numer katalogowy
12.7 =1/2" 0.1 20.9 HEX 4220 1676 33

13 0.1 20.9 HEX 4220 1676 01

13 10.1 20.9 HEX 4220 1676 13

13 211 20.9 HEX 4220 1676 23

14 0.1 20.9 HEX 4220 1676 14

15 0.1 20.9 HEX 4220 1676 15

7.95 = 5/16" 0.1 20.9 HEX Specjalny 4220 1676 04

8 =5/16" 121 20.9 HEX Specjalny 4220 1676 06

Nasadki dla LTV38 R65/N85 FS, LTV48 R65 FS i LTV46 N55 FS/N70 FS
Zintegrowane nasadki

Szeroko$é w P d d Rodzaj i Zasada ly

p mm mm bity Numer katalogowy
10 3.3 27.5 HEX 4220 1621 04

11 2.8 275 HEX Otwor boczny 4220 0815 01

12 3.3 275 HEX 4210 2749 03

13 3.3 275 HEX 4210 2749 01

14 3.3 275 HEX 4210 2749 04

15 1.3 275 HEX 4220 1621 01

15 3.3 27.5 HEX 4210 2749 02

15 8.3 275 HEX Specjalny 4210 2749 10

15 16.3 27.5 HEX 4220 1621 00

16 0.5 275 HEX 4220 1251 00

16 4.3 275 HEX 4210 2882 01

17 4.3 275 HEX 4210 2882 02

18 4.3 275 HEX 4210 2882 03

7/16" 3.3 275 HEX 4210 2749 06
9/16" 3.3 27.5 HEX 4210 2749 05

Inne wymiary na zyczenie.

Nasadki dla LTV46 N90 FS/N115 FS/N150 FS i LTV48 R120 FS/R150 FS/R200 FS
Zintegrowane nasadki

¢ W pop! Pi Rodzaj dki Zasada blokady
p imm mm bity Numer katalogowy
HEX
15 6.5 37.5 SF 4210 3534 15
17 8.5 375 SF 4210 3534 17
18 2 37.5 SF 4210 3534 68
18 5.5 415 SF 4210 1595 02
18 8.5 37.5 SF 4210 3534 18
19 9.5 375 SF 4210 3534 19
21 10.5 37.5 SF 4210 3534 21
22 10.5 375 SF 4210 3534 22
24 10.5 37.5 SF 4210 3534 24
24 13.5 415 SF 4210 1595 01
27 13.8 40.5 SF 4210 3534 27
Wkleste Torx
E-10 5.5 37.5 Wkleste TX 4210 3534 30
E-12 5.5 375 Wklgste TX 4210 3534 32
E-14 5.5 37.5 Wklgste TX 4210 3534 34
E-16 5.5 375 Wklgste TX 4210 3534 36
E-18 5.5 37.5 Wkleste TX 4210 3534 38
E-20 5.5 375 Wklgste TX 4210 3534 40
E-20 8.5 40.5 Wklgste TX 4220 2044 01

Inne wymiary na zyczenie.
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LTC narzedzia ze stopg oczkowa
Zastosowanie do ztagcz M8 — M14

Dobrym rozwigzaniem w miejscach trudno
dostepnych jest stopa oczkowa, ktora ma
najmniejszg wysoko$¢ i wymiar od boku do
Srodka.

Rodzina kluczy LTC jest oparta na rodzinie
kluczy katowych LTV i oferuje tg samg
charakterystyke dokrecania. Majg ten sam
silnik, sprzegto i czesci przektadni co rodzina
LTV.

Stopa oczkowa jest dotgczana do standar-
dowego klucza katowego LTV i moze by¢
tatwo regulowana w zakresie + 90° od osi.

Zuzycie
Wymiary stopy powietrza
Zakres momentu Predkos¢ oczkowej Zalecany na biegu
Wymiary Rozmiar Ziacza podatne biegu Masa T i jatowym Poziom
gwintu dki jatowego Dlugosé H B C weza hatasu Numer
Model mm mm Nm ftib obr/min kg Ib mm mm mm mm mm IIs cfm dB(A) katalogowy
Dwukierunkowe
LTC38 R33-13-A-0-3 M8 13 16- 33 12-24 430 26 5.7 508 19 32 16 10 18 38 80 8431061101
LTC38 R40-17-A-0-3 M10 13 23- 40 17-29 360 3.0 6.6 540 19 39 20 10 18 38 80 8431061108
LTC48 R56-17-A-0-3 M10-M12 17 24- 56 18-41 400 3.9 8.6 600 19 39 20 12.5 28 59 82 84310611 06
LTC48 R96-19-A-0-3 M12 19 40- 96 30-71 220 4.3 95 640 25 39 20 12.5 28 59 82 84310611 11
LTC48 R120-19-A-O-3 M12-M14 19 48-120 36-89 180 4.3 9.5 640 25 39 20 12.5 28 59 82 84310611 15
Jednokierunkowe
LTC38 N41-13-A-0-3 M8 13 18- 41 13-30 520 24 53 479 19 32 16 10 20 42 80 8431061110
LTC38 N48-17-A-0-3 M10 17 24- 48 17-35 440 2.8 6.1 511 19 39 20 10 20 42 80 8431061109
LTC46 N46-17-A-0-3 M10 17 16- 46 12-34 500 35 7.7 561 19 39 20 12.5 27 57 81 84310468 07
LTC46 N55-17-A-0-3 M10 17 20- 55 15-40 400 35 7.7 561 19 39 20 12.5 27 57 81 8431 0469 06
LTC46 N78-19-A-0-3 M12 19 28- 78 21-57 280 4.1 9.0 577 25 39 20 12.5 27 57 81 8431047003
LTC46 N93-19-A-0-3 M12 19 40- 93 29-69 220 4.1 9.0 577 25 39 20 12.5 27 57 81 8431047102
LTC46 N120-19-A-O-3 M12 19 48-120 35-88 180 4.1 9.0 577 25 39 20 12.5 27 57 81 8431047201

Gwint wlotu powietrza w calach: LTC38 = 1/4", LTC46/LTC48 = 1/2".
NOTE: Nasadki montowane zgodnie z powyzszg tabela, rozmiary opcjonalne podano na stronie 48.

WYMIARY
c
H |
| |
(.
) |
: :

Szeroki zakres narzedzi ze stopami oczkowymi

i ze stopg otwarta, patrz

"Osprzet do narzedzi Atlas Copco”
Numer katalogowy 9833 1361 01

CD "Informacja dotyczgca zamawiania"
Numer katalogowy 9833 1381 01
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OPCJONALNE GNIAZDA SZESCIOKATNE DLA KLUCZY LTC ZE STOPA OCZKOWA
NASADKI DLA LTC38 R33/N41-13-A-0-3°

Rozstaw klucza

mm cale Numer katalogowy
7116 4210 2625 03
12 4210 2625 04
1/2 4210 2625 01
13 4210 2625 00
14 4210 2625 02
15 4210 2625 06

213 mm - gniazdo montowane na narzedziu.

Gnizda do LTC38 R40/N48-17-A-0-3°,LTC48 R56-17-A-0-3",

LTC46 N46/N55-17-A-0-3°

Rozstaw nasadki

mm cale Numer katalogowy
13 4210 2626 06
14 4210 2626 04
15 4210 2626 03
1/2 4210 2626 05
5/8 4210 2626 02

16 4210 2626 00
17 4210 2626 01
18 4210 2626 10
19 4210 2626 08

17 mm gniazdo montowane na narzedziu.

Nasadki dla LTC48 R96/R120-19-A-0-3¢,

LTC46 N78/N93/N120-19-A-0-3°

Rozstaw nasadki
mm cale Numer katalogowy
13 4210 2624 06
14 4210 2624 05
15 4210 2624 04
16 4210 2624 03
17 4210 2624 02
18 4210 2624 01
19 3/4 4210 2624 00

©19 mm gniazdo montowane na narzedziu.
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Obstuguje szesciokatne nakretki
10-23 mm

Oparte na dobrze znanej serii kluczy
katowych LTV 8, klucze katowe LTO z
kontrolg momentu i otwartg koncéwka oferujg
dokrecanie nakretek rurowych w szybkiej
produkcji na linii.

Gtéwne zas tosowania to montaz hydrau-
licznych i pneumatycznych przewodow
hamulcowych oraz innych ztgcz przewodow
gietkich i kabli w przemysle motoryzacyjnym
i lotniczym.

Moc z silnika pneumatycznego jest prze-
noszona do nakretki poprzez mechanizm
przektadniowy bez udaru, ani grzechotania.

Obstugiwany jedng rekg mechanizm
upraszcza zwalnianie nasadki do pozycji
otwarte;j.

LTO28 R

Wymiary narzedzia
Zakres momentu Maks. Predkos¢ Gtéwka nakretki rurowej
Ztacza podatne Rozmiar rozmiar biegu Masa i
dk T dki jak g diugosé szerokos¢ wysokosc Numer
Model Nm ftlb mm mm obr/min kg Ib mm mm mm katalogowy
LTO28 R12-10-K-I-3 8-12 7- 9 10 14 380 1.9 4.2 400 40 14/39 8431 0536 17
LTO28 R17-13-K-I-3  12-17 4-12 13 23 285 2.1 4.6 410 52 14.4/39 8431 0536 11
LTO28 R24-10-K-I-3  15-24 6-18 10 14 160 1.9 4.2 420 40 14/39 8431 0536 12
LTO28 R31-17-K-I-3  18-31 7-23 17 23 140 2.1 4.6 430 52 14.4/39 8431 0536 14

Zalecany rozmiar przewodu gietkiego to 10 mm.
Gwint wlotu powietrza: 1/4 cala.

UWAGA: Narzedzia sg dostarczane z wyposazeniem nasadki zgodnie z powyzszg tabela.

Nasadki dla LTO28 R12-10-K-I-3/R24-10-K-I-3°

Wielkos¢ nasadki Stopa otwarta

A B Numer katalogowy
10 mm 9 4210 3998 00
11 mm 9 4210 3998 01
12 mm 9 4210 3998 02
13 mm 9 4210 3998 03
14 mm 9 4210 3998 04
3/8" 7 4210 3998 05
7/16" 7 4210 3998 06
1/2" 7 4210 3998 07
9/16" 9 4210 3998 08
a Te modele dostarczane sg z zamontowanym wyposazeniem nasadki 10 mm.
Nasadki dla LTO28 R17-13-K-I-3"/R31-17-K-I-3°
Wielkos$¢ nasadki Stopa otwarta
A B Numer katalogowy
13 mm 9 4210 3999 00
14 mm 11 4210 3999 01
15 mm 11 4210 3999 02
16 mm 11 4210 3999 03
17 mm 11 4210 3999 04
18 mm 11 4210 3999 05
19 mm 11 4210 3999 06
20 mm 11 4210 3999 07
21 mm 11 4210 3999 08
22 mm 11 4210 3999 09
23 mm 11 4210 3999 10
9/16" 9 4210 3999 11
5/8" 11 4210 3999 12
3/4" 11 42103999 13
7/8" 11 4210 3999 14

® Ten model dostarczany jest z zamontowanym wyposazeniem nasadki 13 mm.
¢ Ten model dostarczany jest z zamontowanym wyposazeniem nasadki 17 mm.
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Narzedzia dla srub kluczy z blokada

wrzeciona

Zastosowanie do ztagcz M8 — M18

To czym kiedys zajmowato sie dwéch
ludzi, teraz moze zrobi¢ jedna osoba. Nie ma

drazkoéw reakeyjnych.

Charakterystyczna cechg $ruby HAD jest
to, ze jedna czes$¢ jest przytrzymywana,
podczas gdy druga jest dokrecana z tej same;j

strony.

Sruby tego typu sa coraz czesciej stoso-
wane przez np. producentéw cigzaréwek na
linii montazu ram. LTV HAD sg szczegolnie

odpowiednie do montazu amortyzatoréw.

Atlas Copco opracowat specjalne
narzedzia do pracy z srubami HAD oparte
na standardowej serii LTV. Moment reakcji
jest pochtaniany podczas chwytania $ruby

w trakcie montazu.

Nasadki HAD sg dostepne w trzech
réznych dtugosciach, na zyczenie dostepne

sg specjalne nasadki.

Roéwniez odpowiednie dla srub odrywanych,

Hi Lok/Hi Shear.

UWAGA: Sruba musi by¢ dos¢ mocna by wytrzymaé

ostateczny moment.

LTV38 HAD

Zakres momentu ? Masa Predkos¢ biegu
Rozmiar jatowego

Model zlacz Nm ftlb kg Ib obr/min Numer katalogowy
LTV38 R42 HAD M8 20- 42 15- 31 2.2 4.8 430 8431 0603 75
LTV38 R50 HAD M10 25- 50 18- 36 22 4.8 360 8431 0603 82
LTV46 N90 HAD M10-12 35- 90 26- 52 8 7.3 280 8431 0463 28
LTV46 N115 HAD M12-14 50- 115 37- 85 5.3 7.3 220 8431 0463 10
LTV46 N150 HAD M14 60- 150 44-111 SE3) 7.3 180 8431 0463 02
LTV38 R85 HAD M10-12 40- 85 30- 67 3.0 6.5 210 8431 0609 58
LTV38 R40 LT HAD® M8-10 15- 40 11- 30 3.0 6.5 210 8431 0609 52
LTV48 R120 HAD M12-14 70- 120 52- 89 5.3 7.3 220 8431 0610 26
LTV48 R150 HAD M14 70- 150 52- 111 S¥3 7.3 180 8431 0610 30
LTV48 R200 HAD M14 115- 200 85- 150 3.3 7:3 100 8431 0610 32
LTV58 R350 HAD M18 160- 350 150- 260 6.4 14.1 240 8431 0529 65

2 Przy minimum 5 bar.

® Do zastosowan przy niskim momencie obrotowym.

UWAGA: Nasadki i uchwyty nalezy zaméwi¢ oddzielnie, patrz strona 51.

Inne rodzaje narzedzi z funkcjg Hold and Sterownik sg dostgpne na specjalne zamoéwienie.

DOLACZONE AKCESORIA AKCESORIA OPCJONALNE WYBRANE ZESTAWY

tacze przewodu gietkiego Strona 44 SERWISOWE

Klucz do regulacji sprzegta Strona 44
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Gniazdo srub dla LTV38 R42-HAD/LTV38 R50-HAD (Rys. 1)

Szerokos$¢ w poprzek Numer katalogowy

powierzchni Rozmiar

ptaskich mm @ D mm 0 @ O
10 22 4220 1769 16 4220 1769 31 4220 1769 51
1 22 4220 1769 15 4220 1769 32 4220 1769 52
12 22 4220 1769 13 4220 1769 33 4220 1769 53
13 22 4220 1769 09 4220 1769 12 4220 1769 54
14 22 4220 1769 05 4220 1769 35 4220 1769 08
15 22 4220 1769 14 4220 1769 36 4220 1769 56
16 25 4220 1888 71 4220 1888 81 4220 1888 91
17 25 4220 1888 72 4220 1888 82 4220 1888 92
18 26 4220 1888 73 4220 1888 83 4220 1888 93
19 27 4220 1888 74 4220 1888 84 4220 1888 94
20 31 4220 1888 75 4220 1888 85 4220 1888 95
21 31 4220 1888 76 4220 1888 86 4220 1888 96

Gniazdo srub lub LTV38 R40 LT/R 85 HAD, LTV48 HAD i LTV46 HAD (Rys. 2)

Szerokos$¢ w poprzek

Numer katalogowy

powierzchni Rozmiar
ptaskichmm @D mm Q @ G
13 30 42103513 13 4210 3513 33 4210 3513 53
14 30 4210 3513 14 4210 3513 34 4210 3513 54
15 30 42103513 15 42103513 35 4210 3513 55
16 30 4210 3513 16 4210 3513 36 4210 3513 56
17 30 42103513 17 42103513 37 4210 3513 57
18 31 4210 3513 18 4210 3513 38 4210 3513 58
19 32 42103513 19 42103513 39 4210 3513 59
21 35 4210 3513 21 4210 3513 41 4210 3513 61
22 35 4210 3513 22 4210 3513 42 4210 3513 62
24 35 4210 3513 24 4210 3513 44 4210 3513 64
Gniazdo s$rub dla LTV58 R350-HAD (Rys. 3)
Szerokos$¢ w poprzek Numer katalogowy
powierzchni Rozmiar
ptaskich mm @D mm Q @ G
18 41 4220 1778 04 42201778 14 4220 1778 24
19 41 4220 1778 05 42201778 15 4220 1778 25
20 41 4220 1778 06 42201778 16 4220 1778 26
21 41 4220 1778 07 4220 1778 17 4220 1778 27
22 41 42201778 08 42201778 18 42201778 28
23 41 4220 1778 09 42201778 19 4220 1778 29
24 41 42201778 01 4220 1778 11 42201778 21
25 41 4220 1778 02 42201778 12 4220 1778 22
254 =1" 41 42201778 10 42201778 20 42201778 30
26 41 4220 1778 03 42201778 13 4220 1778 23
27 46 = 4220 2139 84 4220 2139 94
28 46 - 4220 2139 83 4220 2139 93
29 46 = 4220 2139 82 42202139 92
30 46 - 4220 2139 81 4220 2139 91
31 54 = 4220 2297 81 4220 2297 91
32 54 - 4220 2297 82 4220 2297 92
33 54 = 4220 2297 83 4220 2297 93
34 54 - 4220 2297 84 4220 2297 94
35 54 = 4220 2297 85 4220 2297 95
36 54 - 4220 2297 86 4220 2297 96

Rozmiary w mm

Rysunek 1 185
61
Q- Y
Q- B
e =74 30 skok
— |
115 | gD
Rysunek 2 o6
76
—_——
j I
[AREES Lo
8i 2 30 skok
B e ¢
(5 @D
Rysunek 3
34,5
i
o |
o I N —
\
1
Q-3
8 =53 "f 40 skok
=73 |
2D
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Uchwyt do srub — Dwie powierzchnie ptaskie dla LTV38 R42-HAD/LTV38 R50-HAD

Dwie powierzchnie ptaskie

Wymiar Odpowiednie Numer katalogowy
XxY rozmiar gniazd
mm mm Q @ G
6.6 x5 10-21 42201770 19 = =
7x5 10-21 - 42201770 17 -
51x8.2 10-21 4220 1770 01 = 42201770 16
8x6 10-21 4220 1770 02 - -

Uchwyt do srub — Dwa elementy ptaskie dla LTV38 R40 LT/R85 HAD, LTV48 HAD N
i LTV46 HAD X
Wymiar Odpowiednie Numer katalogowy
XxY  rozmiary gniazd w
mm mm 0 9 G =
8x6.3 15-24 4210 2694 17 4210 2694 18 4210 2694 19
8x6 15-24 4210 2694 05 4210 2694 10 4210 2694 15
9.55x 7.6 18-24 4210 2694 01 4210 2694 06 4210 2694 11
11.20 x 8.9 19-24 4210 2694 02 4210 2694 07 4210 2694 12
13x9.8 19-24 4210 2694 03 4210 2694 08 4210 2694 13
13.20 x 10.5 19-24 4210 2694 04 4210 2694 09 4210 2694 14
Uchwyt do srub — Meski sze$ciokatny dla LTV38 R40 LT/R85 HAD, LTV48 HAD
i LTV46 HAD Meskie szeSciokgtne
Odpowiednie Numer katalogowy
Wymiar rozmiary gniazd N
N mm mm 0 @ O
7 14-24 4210 2825 41 4210 2825 42 4210 2825 43
8 14-24 4210 2825 01 4210 2825 05 4210 2825 09
9 15-24 4210 2825 02 4210 2825 06 4210 2825 10
10 18-24 4210 2825 03 4210 2825 07 4210 2825 11 W
11 19-24 4210 2825 04 4210 2825 08 4210 2825 12
12 19-24 4210 2825 13 4210 2825 14 4210 2825 15

Uchwyt do $rub — Zenski szesciokatny dla LTV38 R42-HAD/LTV38 R50-HAD

Uchwyt do nakladek 1/4"

Q

(B)

C)

Szerokos¢é N, mm

Bit ) .
fu Zeniska szesciokatna

4220 1959 01

4220 1959 04

4220 1959 03

10-21

1/4"

Uchwyt do $rub — Zenski szesciokatny dla LTV38 R40 LT/R85 HAD, LTV48 HAD i LTV46

HAD
Uchwyt do naktadek 5/16" 5/16" bitu
0 @ 0 Szeroko$¢ N, mm Numer katalogowy
4210 2991 91 4210299192 42102991 93 5 4023 1215 00
6 4023 1216 00
7 4023 1219 00
8 4023 1217 00
10 4023 1218 00 i\\\\\
Uchwyt do naktadek
Uchwyt $rub — Zenski szesciokatny dla LTV58 R350-HAD —‘/ Wejscie
Rozmiar Numer katalogowy 1 3 '\
Uchwyt nasadki
do nakladek mm 0 9 O
7 14-24 4210 2825 41 4210 2825 42 4210 2825 43
5/16" 18-20 4220 1777 88 4220 1777 89 4220 1777 90
5/16" 21-36 4220 1777 82 42201777 85 42201777 87

UWAGA: naktadka 8 mm jest dotgczana do uchwytéw naktadek.
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Proste klucze obrotowe LTD Atlas Copco LTD
sg stosowane jako narzedzie trzymane w rece
oraz jako elementy w systemach dla stacji
montazowych np. w:

Wysiegnikach przegubowych — kiedy
nie mozna podeprze¢ drazka reakcyjnego
o obrabiany przedmiot, klucz obrotowy
LTD zamontowany na teleskopowym
lub przegubowym wysiegniku moze by¢é
idealnym rozwigzaniem.

Drugi element ztaczny — tgczac dwa
proste klucze LTD w podwéjnym uktadzie
wrzecion obrotowych, sprawiamy ze ztgczy
moga by¢ dokrecane jednoczesnie.

Dokrecanie sekwencyjne — System LTD
oferuje elastyczne i tanie rozwigzanie wielu
skomplikowanych potrzeb zwigzanych
z dokrecaniem.

Systemy automatyczne — Prosty klucz LTD
to idealne podstawowe urzadzenie stuzgce
do dokrecania w automatycznych i zdalnie
sterowanych systemach montazowych.

Precyzja momentu — Narzedzia monto-
wane minimalizujg wptyw operatora.

System LTD

Elementy mocujace

Drazek reakgji - @>
Ptytka { _ _
mocujgca

Otwor — [
do zamocowania

Zestawy

S ——

T
|

- __d______l

Zaslepki drazkéw reakcyjnych — Do zasto-
sowan z jednym wrzecionem w narzedziach
recznych.

Plytki mocujace — Proste klucze LTD/LMD
wyposazone sg W potgczenie z dragzkiem
reakcyjnym z wypustami, ktére moze by¢
rébwniez uzyte do statego zamontowania
klucza w uchwycie. Zamoéwi¢ mozna
rowniez kilka standardowych rodzajow
ptytek mocujacych.

Wrzeciono teleskopowe — Uktady
z dwoma lub wiecej wrzecionami obroto-
wymi muszg by¢é zwykle wyposazone
w ruchome wrzeciona, aby kompensowac
zmiany sity dociskania podczas dokrecania.

Trzpienie obrotowe

Silniki do zlacz

Zdalne sterowanie

Jednokierunkowe

{10

D (Zawor z trzema
portami)

Staty Kwadrat wrzecionp

Sterowanie reczne lub zdalne

Dwukierunkowe

Ruchomy wat

Sterowanie reczne

Dwukierunkowe

kwadratowy

|
[
|
[T [0
i
|
|
[
[

Sl NE

[ (Zawor z piecioma
portami)

Zdalne sterowanie

Modele z ruchomym watem kwadratowym
lub teleskopowymi czesciami przednimi sg
rowniez dostepne.

Otwory do zamocowania — W celu zamon-
towania kluczy do lokalnie wytwarzanych
ptyt podstawowych, klucze mozna wypo-
sazy¢ opcjonalnie w otwory do podigczenia
wrzeciona obrotowego.

Zestaw TwinSpin — Zestaw stuzgcy do
tworzenia wtasnego uktadu montazowego
z dwoma wrzecionami obrotowymi jest
dostepny jako wyposazenie dodatkowe.

+ Zdalne sterowanie — Zawory zdalnego

sterowania sg dostepne jako wyposazenie
opcjonalne.

Wyjscia sygnatu pneumatycznego
— Wszystkie modele LTD sg wyposazone
w wyj$cia sygnatu pneumatycznego pozwa-
lajgce na kompleksowg kontrole pracy.

Kontrola — Zintegrowane przetworniki
momentu i kata oraz instrumenty elektro-
niczne oferujg szeroki wybor opcji
zaawansowanego monitorowania i kontroli
dokrecania. Narzedzia z koderami kata i
przetwornikami momentu sg dostepne na
zyczenie.
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Zastosowanie do ztagcz M5 — M24

Proste klucze LTD28, 38 i 48 oparte sg na

pakiecie zasilania i sprzegle kluczy katowych

LTV.

Klucze LTD/LMD51 sg oparte na wyjatkowej
grupie kluczy z dwoma silnikami i uchwytem
pistoletowym LTP/LMP51 o duzej szybkosci
wkrecania i automatycznym zwigkszaniem
momentu przy niskiej szybkosci oferujgcych
wysokg wydajnos¢ i niezrébwnang precyzje
momentu i niezaleznos¢ od rodzaju ztacza.

» Tylna gtowica zdalnego sterowania —
Zawor zdalnego sterowania jest podtgczany
do tylnej gtowicy narzedzi LTD —RR co
pozwala na tworzenie lepszych uktadow
wieloelementowych.

» Dostepnosé¢ — Waski ksztatt pozwala na
budowanie waskich i gtadkich uktadow
wieloelementowych lub podwéjnych. Brak
sprzegta sprawia, ze narzedzia sg krotsze.

» Elastycznos$¢ — Zakres narzedzi LTD daje
Panstwu wiele mozliwosci dostosowania
ich do wtasnych potrzeb.

» Odwracalnos¢ — Dostepne sg dwukierun-
kowe narzedzia LTD.

Ciezar Promien Zuzycie
bez drazka narzedzia powietrza
Zakres momentu Predkos¢ reakcyjnego/ maks. Zalecany Gwint na biegu
Wymiary Kwadrat Ziacza podatne biegu mocowania szeroko$¢ rozmiar wilotu Poziom  jatowym
gwintu  wrzeciona jatowego Dlugosé weza powietrza hatasu — Numer
Model mm cale Nm ftlb obr/min kg Ib mm mm mm cale dB(A) IIs cfm katalogowy
Modele ze stalym watem kwadratowym
Jednokierunkowe, uruchamiane dzwignia
LTD28 N9-RE M5-M6 3/8 5- 9 4- 6 1400 11 24 339 20 10 1/4 76 9 19 8431 0534 05
LTD28 N18-RE M6 3/8 8-18 6-13 780 12 26 358 20 10 1/4 76 9 19 8431 0534 08
LTD28 N21-RE M6 3/8 10-21 7-15 570 12 26 358 20 10 1/4 76 9 19 8431 0534 13
LTD28 N22-RE M6 3/8 10-22 7-16 140 12 26 358 20 10 1/4 76 9 19 8431 0534 18
Dwukierunkowe, uruchamiane dzwignia
LTD28 R8-RE M5-M6 3/8 3-8 2-6 1100 12 26 363 20 10 1/4 76 8 17 8431 0534 61
LTD28 R16-RE M6 3/8 7-16 6-12 610 1.3 29 383 20 10 1/4 76 8 17 8431 0534 65
LTD28 R20-RE M6-M8 3/8 10-20 7-15 520 1.3 29 383 20 10 1/4 76 8 17 8431 0534 51
LTD28 R22-RE M6-M8 3/8 10-22 7-16 125 1.3 29 383 20 10 1/4 76 8 17 8431 0534 54
Dwukierunkowe, tylna gtowica zdalnego sterowania
LTD13 RO5-RR M3-M5 1/4c 15- 51.1-3.7 850 0.7 1.6 197 16 8 1/8 76 7 15 8431 0533 05
LTD13 R08-RR M3-M5 1/4c 15- 811- 6 500 08 1.7 197 16 8 1/8 76 7 15 8431 0533 08
LTD25 R13-RR M2.5-M6 1/4c 8-13 6 10 300 11 24 224 19 10 1/4 76 7 15 8431 0533 11
LTD28 R8-RR M5-M6 3/8 3-8 2-6 1100 12 26 294 20 10/13 a 75 8 17 8431 0703 80
LTD28 R16-RR M6 3/8 7-16 6-12 610 1.3 29 313 20 10/13 a 76° 8 17 8431 0703 82
LTD28 R20-RR M6-M8 3/8 10-20 7-15 520 1.3 29 313 20 10/13 a 75 8 17 8431 0703 83
Modele z teleskopowa czescia przednia, skok 25 mm
Jednokierunkowe, uruchamiane dzwignia
LTD28 N9F-RE M5-M6 3/8 5- 9 4- 6 1400 16 &3 447 20 10 1/4 76 9 19 8431 0534 21
LTD28 N18F-RE M6 3/8 8-18 6-13 780 16 3.5 466 20 10 1/4 76 9 19 8431 0534 27
LTD28 N21F-RE M6 3/8 10-21 7-15 570 16 3.5 466 20 10 1/4 76 9 19 8431 0534 39
LTD28 N22F-RE M6 3/8 10-22 7-16 140 16 3.5 466 20 10 1/4 76 9 19 8431 0534 43
Dwukierunkowe, uruchamiane dzwignia
LTD28 R8F-RE M5-M6 3/8 3-8 2-6 1100 16 3.5 471 20 10 1/4 76 8 17 8431 0534 78
LTD28 R16F-RE M6 3/8 7-16 6-12 620 1.7 3.7 491 20 10 1/4 76 8 17 8431 0534 85
LTD28 R20F-RE M6-M8 3/8 10-20 7-15 570 1.7 3.7 491 20 10 1/4 76 8 17 8431 0534 37
LTD28 R22F-RE M6-M8 3/8 10-22 7-16 125 1.7 3.7 491 20 10 1/4 76 8 17 8431 0534 89
Dwukierunkowe, tylna gtowica zdalnego sterowania
LTD28 R8F-RR M5-M6 3/8 3-8 2-6 1100 16 3.5 401 20 10/13 a 76° 8 17 8431 0703 84
LTD28 R16F-RR M6 3/8 7-16 6-12 620 1.7 3.7 421 20 10/13 a 75 8 17 8431 0703 86
LTD28 R20F-RR M6-M8 3/8 10-20 7-15 570 1.7 3.7 421 20 10/13 a 76° 8 17 8431 0703 88
a Gwint wlotu powietrza = 2 x 1/4" + 1 x 3/8".
b Z rozgatezionym przewodem wylotowym.
© 1/4" uchwyt szybkiej wymiany.
DOLACZONE AKCESORIA
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KLUCZE PROSTE

Z odcinaniem i bez

Ciezar Promien Zuzycie
bez drazka narzedzia powietrza
Zakres momentu Predkos¢ reakcyjnego/ maks. Zalecany Gwint na biegu
Wymiary Kwadrat  Ztacza podatne biegu mocowania szeroko$¢ rozmiar wilotu Poziom  jalowym
gwintu wrzeciona ———— jalowego — Dtugosé weza powietrza hatasu Numer
Model mm cale Nm ftlb obr/min kg Ib mm mm mm cale dB(A) IIs cfm katalogowy
Modele ze statym watem kwadratowym
Jednokierunkowe, uruchamiane dzwignia
LTD38 N30-RE M8 1/2 14- 30 10- 21 820 22 4.8 414 20 10 1/4 80 16 34 8431 0535 04
LTD38 N38-RE M8 12 20- 38 15- 27 680 22 438 414 20 10 1/4 80 16 34 8431 0535 12
LTD38 N44-RE M8-M10  1/2 18- 44 13- 32 580 22 438 414 20 10 1/4 80 20 42 8431 0535 17
LTD38 N55-RE M10 12 27- 55 20- 40 470 22 438 487 20 10 1/4 80 20 42 8431 0535 20
Dwukierunkowe, uruchamiane dzwignia
LTD38 R27-RE M8 12 13- 27 10- 20 670 2.1 46 441 20 10 1/4 80 16 34 8431 0534 53
LTD38 R32-RE M8 1/2 18- 32 13- 24 560 21 4.6 441 20 10 1/4 80 16 34 8431 0534 52
LTD38 R38-RE M8-M10 1/2  19- 38 14- 28 480 21 46 441 20 10 1/4 80 16 34 8431 0535 78
LTD38 R47-RE M8-M10 1/2 22- 47 16- 35 380 23 5.1 513 20 10 1/4 80 20 42 8431 0535 83
Dwukierunkowe, tylna gtowica zdalnego sterowania
LTD38 R27-RR M8 1/2 13- 27 10- 20 670 21 4.6 377 21 10/16 a 80° 16 34 8431 0704 22
LTD38 R32-RR M8 12 18- 32 13- 24 560 2.1 46 377 21 10/16 S 80° 16 34 8431 0704 24
LTD38 R38-RR M8-M10  1/2 19- 38 14- 28 480 21 46 377 21 10/16 a 80° 16 34 8431 0704 26
LTD38 R47-RR M8-M10 1/2  22- 47 16- 35 380 23 5.1 448 21 10/16 S 80° 16 34 84310704 28
Modele z teleskopowa czescia przednia, skok 25 mm
Jednokierunkowe, uruchamiane dzwignia
LTD38 N30F-RE M8 1/2 14- 30 10- 21 820 23 5.0 521 20 10 1/4 80 20 42 8431 0535 38
LTD38 N38F-RE M8 12 20- 38 15- 27 680 23 5.0 521 20 10 1/4 80 20 42 8431 0535 46
LTD38 N44F-RE M8-M10  1/2 18- 44 13- 32 580 23 5.0 521 20 10 1/4 80 20 42 8431 0535 31
LTD38 N55F-RE M10 12 27- 55 20- 40 470 25 55 599 23 10 1/4 80 20 42 8431 0535 53
Dwukierunkowe, uruchamiane dzwignia
LTD38 R27F-RE M8 12 13- 27 10- 20 670 25 55 546 20 10 1/4 80 16 34 8431 0535 65
LTD38 R32F-RE M8 1/2 18- 32 13- 24 560 25 55 546 20 10 1/4 80 16 34 8431 0535 91
LTD38 R38F-RE M8-M10 1/2 19- 38 14- 28 480 25 55 546 20 10 1/4 80 16 34 8431 0535 95
LTD38 R47F-RE M8-M10 1/2 22- 47 16- 35 380 2.7 59 625 23 10 1/4 80 16 34 8431 0535 99
Dwukierunkowe, tylna gtowica zdalnego sterowania
LTD38 R27F-RR M8 1/2 13- 27 10- 20 670 25 5.5 482 21 10/16 a 80° 16 34 8431 0704 30
LTD38 R32F-RR M8 12 18- 32 13- 24 560 25 55 482 21 10/16 S 80° 16 34 8431 0704 32
LTD38 R38F-RR M8-M10  1/2 19- 38 14- 28 480 25 55 482 21 10/16 a 80° 16 34 8431 0704 34
LTD38 R47F-RR  M8-M10 1/2 22- 47 16- 35 380 27 59 566 23 10/16 S 80° 16 34 8431 0704 36
Dwukierunkowe, uruchamiane dzwignia
LTD48 R65-RE* M10 12 27- 65 20- 48 400 3.1 6.8 582 30 125 172 82 28 59 8431 0637 07
LTD48 R81-RE* M12 1/2 32- 81 24- 60 320 3.1 6.8 582 30 12.5 1/2 82 28 59 8431 0637 12
Dwukierunkowe, tylna gtowica zdalnego sterowania
LTD48 R65-RR M10 1/2 27- 65 20- 48 400 35 7.7 410 28 125/16 ° - 30 63 8431 0704 46
LTD48 R81-RR M12 12 32- 81 24- 60 330 35 77 410 28 125/16 ° - 30 63 8431 0704 48
Modele z teleskopowa czescia przednia, skok 25 mm
Dwukierunkowe, uruchamiane dzwignia
LTD48 R65F-RE?  M10 1/2 27- 65 20- 48 400 35 7.7 700 30 12.5 1/2 82 28 59 8431 0637 17
LTD48 R81F-RE!  M12 12 32- 81 24- 60 320 35 7.7 700 30 125 172 82 28 59 8431 0637 23
Dwukierunkowe, tylna gtowica zdalnego sterowania
LTD48 R65F-RR  M10 12 27- 65 20- 48 400 3.7 82 522 28 125/16 °© - 30 63 8431 0704 50
LTD48 R81F-RR M12 1/2 32- 81 24- 60 330 3.7 82 522 28 125/16 ° - 30 63 8431 0704 52
Modele z kontrola momentu ze statym watem kwadratowym
LTD51 012-13-RE ~ M12 1/2  45-100 35- 75 1000 26 5.7 223 29 10 3/8 79° 19 40 8431 0525 07
LTD51 008-13-RE  M14 12  70-175 50-130 600 2.6 5.7 223 29 10 3/8 79 19 40 8431 0525 15
LTD51 006-19-RE ~ M16 3/4 85-225 60-165 450 2.6 5.7 223 29 10 3/8 79° 19 40 8431 0525 23
LTD51 006-16-RE ~ M16 5/8 85-225 60-165 450 26 5.7 223 29 10 3/8 79 19 40 8431 0525 22
LTD51 004-20-RE  M18 3/4 145-320 105-235 300 3.3 7.3 260 8il 10 3/8 79° 19 40 8431 0525 31
LTD51 002-20-RE  M20 3/4 220-460 165-335 200 3.3 7.3 260 31 10 3/8 79 19 40 8431 0525 49
LTD51 001-25-RE = M24 1 800- 900 220 -660 52 36 79 282 32 10 3/8 79° 19 40 8431 0525 21
Modele bezsprzegtowe ze statym watem kwadratowym
LMD51 012-13-RE  M12 1/2 60- 110 45- 80 1100 2.6 5.7 223 29 10 3/8 79° 19 40 8431 0526 05
LMD51 008-13-RE  M14 12 95-190 70-140 680 2.6 57 223 29 10 3/8 79 19 40 8431 0526 13
LMD51 006-19-RE  M16 3/4 182-250 95-185 520 26 5.7 223 29 10 3/8 79° 19 40 8431 0526 69
LMD51 006-16-RE  M16 5/8 182-250 95-185 520 26 5.7 223 29 10 3/8 79 19 40 8431 0526 22
LMD51 004-20-RE  M18 3/4 195-380 140-275 305 3.3 7.3 260 il 10 3/8 79° 19 40 8431 0526 39
LMD51 002-20-RE  M20 3/4 260-550 190-400 210 33 7.3 260 31 10 3/8 79 19 40 8431 0526 47
LMD51 001-25-RE  M24 1 470- 950 345-695 125 3.7 8.2 282 32 10 3/8 79° 19 40 8431 0526 37

2 Gwint wlotu powietrza = 2 x 1/4" + 1 x 3/8".

b Z rozgatezionym przewodem wylotowym.

° Gwint wlotu powietrza = 2 x 1/2" + 1 x 3/4".
4 Opcjonalny zestaw RE LTD48 RE Nr Zam. 4210 4057 90.

TELESKOPOWA CZESC PRZEDNIA LMD/LTD51

LTD51/LMD51: Zmiana dotyczaca momentu wynosi
okoto 7% maksymalnego momentu przy danym cisnieniu
atmosferycznym.

M

Wymiary
N D F L M t Numer l —
in mm mm mm mm mm katalogowy alz T
LMD/LTD51 008/012 12 34 25 101 127 12 4210 3864 80 & e
LMD/LTD51 006-16-RE 3/4 41 25 117 148 12 4210 3789 80
LMD/LTD51 002/004 3/4 50 40 160 201 15 4210 3781 81 E
LMD/LTD51 001 1 67 50 226 278 15 42103788 80 ===

°
o
°

00 000

55



Mocowanie z dwoma wrzecionami
obrotowymi

Atlas Copco oferuje trzy rozmiary wieloele-
mentowych uktadéw z dwoma wrzecionami
obrotowymi, przeznaczone dla rozmiarow 28,
38 48/51. Odlegto$¢ CC (srodek do $rodka)
w Twinspin jest zmienna, a najwigkszy rozmiar
ma maksymalng odlegtos¢ CC wynoszacg
364 mm. Najmniejszy rozmiar charakteryzuje
sie minimalng odlegtoscig CC wynoszaca
i 53 mm. Kompletny zestaw ma dwie raczki
przepustnicy, jedng dla ruchu w przéd, drugg
dla ruchu w przeciwnym kierunku (jesli system
jest jednostronny jest tylko jedna raczka
przepustnicy).

Dostepne sa nastepujace zestawy;
» TwinSpin air LTD28

» TwinSpin air LTD38

» TwinSpin air L TD48/51

Zestaw TwinSpin zawiera;
» 2 x dodatkowy uchwyt
» 2 x ptytka mocujaca,
(z odpowiednimi wypustami)

» 2 x elementy tgczace uchwyt

* 1 x przewdd podwieszania

* 1 x ramie reakcji

* 2 x dzwigar

* 1 x narzedzie do montazu

» 1 x plytka mocujgca do dragzka reakcji
» 2 x stupek

« 2 x wspornik

Zestawy zaworow

Zawory nalezy zamawiac¢ oddzielnie.
Zawory z trzema zasuwami sg dostepne dla
zastosowan jednostronnych, a z piecioma
dla zastosowan obustronnych. Uchwyty
mocujgce do zestawéw zawordéw nalezy
zamawiac¢ oddzielnie. Aby uzyska¢ podane
poziomy hatasu w wersjach RR, nalezy
zastosowac rozgatezione przewody wylotowe.
Rozgatezione przewody wylotowe nalezy
zamawiac¢ oddzielnie.

Zestawy zaworow zawieraja

+ Gtéwny zawor

» Zawor/zawory uchwytu przepustnicy
* Wspornik

» Ztgczki ztaczne i zaciski przewodow
gietkich

Rozgatezione przewody wylotowe
zawierajg

» Blokade
* Thumik z uszczelkg
» Ztgczki ztgczne
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Zestaw TwinSpin Maks. odlegtosé¢ CC2  Min. odlegtos¢ CC Numer katalogowy
LTD28 RE/RR 383 53 4210 4159 80
LTD38 N30/N38/N44/R27/R32/R38-RE/RR 376 60 4210 4160 80
LTD38 N55/R47-RE/RR 364 72 4210 4161 80
LTD48 RE/RR 364 72 4210 4161 80
LMD/LTD51 006, 008, 012 364 72 4210 4161 82
LMD/LTD51 002/004 362 87 4210 4161 81

@ Odlegto$¢ CC = odlegto$¢ pomiedzy srodkami wrzecion.

Odpowiednie dla narzedzia typu Typ zaworu Numer katalogowy
LTD28/38 RE z trzema zasuwami dla jednostronnych 4210 4162 80
LTD28 RR z piecioma zasuwami dla dwustronnych 4210 4163 80
LTD48 RE z trzema zasuwami dla jednostronnych 4210 4166 80
LTD38/48 RR z piecioma zasuwami dla dwustronnych 4210 4167 80
LMD/LTD51 006, 008, 012  z trzema zasuwami dla jednostronnych 4210 4166 80
Odpowiednie dla narzedzia typu Numer katalogowy
LTD28 RR 4210 4168 80
LTD38 RR 4210 4168 81
LTD48 RR 4210 4168 81




Drazek reakcji

LTD38 N55/R47 LMD/LTD51 LMD/LTD51
Wymiary LTD46/48 3/4" e
L ‘ mm LTD28 LTD38 LMD/LTD51 modele kwadratowe  modele kwadratowe
L
Zaslepka drazka (stal) 250 4210 1798 00 4210 2134 00
200 42102219 02
500 4210 2726 80 4210 2183 80
Zaslepka drazka (aluminium) 400 42102219 01
Pltytka mocujaca
LTD38 N55/R47
LTD46/48
Wymiary LMD/LTD51 LMD/LTD51 LMD/LTD51
- mm LTD28 LTD38 006/008/012 002/004 001
Mocowanie m ;1 Dt. x Szer.
boczne ‘ L I~ 90 x40 42101798 01 4210 2134 01
120 x 70 4210 2809 80 4210 2808 80
Mocowanie n ;I DI x Szer.
srodkowe 70x40 4210 1798 02 4210 2134 02
\ L [ 100x50 4210 2219 03
. 125 x 65 4210 2183 01 4210 2726 01
Mocowanie

z kotnierzem

& o os

4210 2219 10
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Klucze pistoletowe Atlas Copco to unikalna
kombinacja momentu, szybko$ci i ciezaru.
Przy pomocy grupy produktéw Atlas Copco
LMP/LTP51 uzyskacie Panstwo najwyzszy
mozliwy moment i predko$¢ obrotowa
w stosunku do ciezaru narzedzia.
» Bardzo szybkie — Dzigki koncepcji podwoj-
nego silnika LTP/LMP51.
Dobra precyzja momentu — Nawet
w przypadku ztgcz migkkich.
Brak sity reakcji — dzigki drazkowi reakgiji.
Niski poziom hatasu — Wylot przez
raczke.
Obstuga jedna reka — Niski ciezar i idealnie
wywazony uchwyt pistoletowy sprawiajg,
ze obstugiwane recznie klucze LMP24 i -51
oraz LTP51 sg bezpieczniejsze i wygodne
W UZyciu.
Dwukierunkowe, co daje maksymalna
elastycznos¢ — Mozliwo$¢ odkrecania
elementow ztgcznych bez potrzeby zmiany
narzedzi zwieksza wydajnos¢ i daje
ogromne korzy$ci operatorowi w zakresie
czasu pracy i wysitku.

Elektroniczny monitoring i kontrola
Aby uzyska¢ maksymalng mozliwg jakos¢
produkcji, wszystkie narzedzia mozna
wyposazy¢ w urzgdzenia pozwalajgce na
elektroniczny monitoring i sterowanie.

* Przetwornik momentu — LMP24 moze by¢
uzyty w potgczeniu z precyzyjnymi i prostymi
w uzyciu dodatkowymi przekaznikami PRT,
co pozwoli na monitorowanie momentu.
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LTP51 HR008

LMP24 HR003

* Przetwornik momentu i koder kata

— Seria LMP/LTP51 moze by¢ uzyta w
potaczeniu z precyzyjnymi i prostymi w
uzyciu dodatkowymi przekaznikami PRT.
Aby uzyska¢ petng kontrole procesu
dokrecania, narzedzie mozna wyposazy¢
w przetwornik PRT i wbudowany koder kata.
Aby monitorowa¢ moment i kat.

- - ‘ LTP51 H008

* Lampki sygnatowe - Seria LMP/

LTP51 moze by¢ réwniez wyposazona
w zintegrowane lampki sygnatowe,
w przypadku pracy w potaczeniu
z elektrycznym wyposazeniem kontrolnym.
Oznaczenia — LMP51 z przetwornikiem
PRT nosi oznaczenie (PRT=T). Lampki
sygnatowe oznaczono “S”, a koder kata
“A”. Dlatego LMP51 z przetwornikiem PRT,
wbudowanymi lampami sygnatowymi i kode-
rem kata oznaczony jest jako LMP51 TAS.




LMP24. Zastosowanie do ztgcz M6 — M10

» Wysoka precyzja momentu, niezaleznie od
sztywnosci ztgcza.

» Opcjonalna funkcja ruchu obrotowego.

» Wysoka wydajno$¢ momentu w stosunku
do ciezaru.

» Niski poziom wibracji-

LMP51 H. Zastosowanie do ztagcz M12

- M42

Opatentowane standardowe podwaéjne silniki

oferujg szybszg produkcje i zwiekszong

precyzje przy minimalnym zuzyciu powietrza.

» Bardzo wysoka precyzja momentu.

* Funkcja obracania utatwia ustawianie
narzedzia.

» Szybki silnik dokrecania oszczedzajacy
czas.

* Bardzo dobry stosunek wyj$ciowego
momentu do ciezaru, w poréwnaniu do
jednosilnikowych kluczy pistoletowych.

» Specjalny model do szybkiego dokrecania
powtarzajacych sie zastosowan, LMP51
PH.

Zakres momentu Zuzycie powietrza
Odpo- Rozmiar Ziacza podatne Predkosé Gwint na biegu  Zalecany
wiednie kwadra- biegu Masa® wlotu jatlowym rozmiar Poziom
do rozmiaréwtowego  przy 6.3 bar przy 3 bar jaltowego ~  Dilugos¢ Promien powietrza~—  weza hatasu Numer
Model ztacz watu Nm ftlb Nm ftlb obr/min kg Ib mm mm cale IIs cfm mm dB(A) katalogowy

Klucze z uchwytem pistoletowym

LMP24 H011-10 M6 3/8 13 10 6 4 15850 1.0 22 210 18 1/4 1 23 10 78 84310245 56
LMP24 H005-10 M8 3/8 30 22 14 10 500 1.0 22 210 18 1/4 1 23 10 78 84310245 49
LMP24 H003-13 M8 12 40 30 14 10 330 12 26 210 18 1/4 1 23 10 78 84310245 64
LMP24 H002-13 M10 12 58 43 27 20 240 13 29 230 21 1/4 1 23 10 78 84310245 31*

LMP51 H012-13 M12 12 110 80 60 45 1100 26 5.7 223 29 3/8 19 40 10 79 84310510 05

LMP51 HO008-13 M14 112 190 140 95 70 680 26 5.7 223 29 3/8 19 40 10 79 84310510 13*
LMP51 H006-19 M16 3/4 250 185 130 96 520 2.6 57 223 29 3/8 19 40 10 79 84310513 69
LMP51 H004-20 M18 3/4 380 275 195 140 305 33 7.3 260 31 3/8 19 40 10 79 84310510 39*
LMP51 H002-20 M20 3/4 550 400 260 190 210 3.3 7.3 260 31 3/8 19 40 10 79 8431051047
LMP51 H001-25 M24 1 950 695 470 345 125 3.7 8.2 282 32 3/8 19 40 10 79 84310512 37*
LMP51 H0007-25  M30 1 1500 1105 750 550 75 6.5 143 323 42 3/8 19 40 10 79 8431051057
LMP51 H0005-38 M30 11/2 2100 1512 1100 792 52 13.8 30.4 380 68 3/8 19 40 10 79 8431051059
LMP51 HO004-38 M36 11/2 3000 2160 1600 1152 36 13.8 30.4 380 68 3/8 19 40 10 79 84310510 64
LMP51 H0003-38 M42 11/2 4100 2952 2100 1512 26 13.8 30.4 380 68 3/8 19 40 10 79 8431051068

a Bez drazka reakgiji. * Podstawowe narzedzia z zakresu, pokrywajg,
LMP51 H: Zmiana dotyczaca momentu wynosi okoto 7% maksymalnego momentu przy danym ci$nieniu wigkszo$¢ zapotrzebowan.
atmosferycznym.

LMP51 PH. Zastosowanie do ztacz M12 — M27

Do powtarzajacych sie zastosowan

LMP51 PH i LTP51 PH sg specjalnie zaprojektowane do pracy z czesto powtarzajacymi sie zadaniami, takimi jak blokowanie nakretek. Specjalny
bieg przektadni pozwala na szybka zmiane momentu. Pozwala to szybkiemu silnikowi wkrecania na prace podczas wiekszej czesci procesu
wkrecania, zanim nie wigczy sie wolniejszy ale silniejszy silnik dokrgcania.

Zakres momentu Zuzycie powietrza
Odpo- Rozmiar Ztacza podatne Predkos¢ na biegu  Zalecany
wiednie  kwadra- _————— biegu Masa® jatowym rozmiar Poziom
do rozmiaréw towego przy 6.3 bar przy 3 bar jak g Dlugos¢ Promien ————— weza halasu Numer
Model ztacz watu Nm ftlb Nm ftlb obr/min kg Ib mm mm IIs cfm mm dB(A) katalogowy

LMP51 PH005-13  M12 12 125 90 65 45 470 26 57 223 29 19 40 10 79 8431 0510 96
LMP51 PHO04-13 ~ M12 12 200 145 105 75 300 26 57 223 29 19 40 10 79 8431 0510 88
LMP51 PH003-19  M16 3/4 280 205 140 100 220 26 57 223 29 19 40 10 79 84310513 85

LMP51 PH002-20 M18 3/4 420 305 210 155 135 33 73 260 31 19 40 10 79 8431 0510 62
LMP51 PH001-20  M20 3/4 590 430 290 215 90 33 7.3 260 31 19 40 10 79 8431 0510 54
LMP51 PHO005-25 M27 1 950 695 470 345 55 3.7 82 282 32 19 40 10 79 8431 0512 45

2 Bez drgzka reakcji.
LMP51 PH: Zmiana dotyczaca momentu wynosi okoto 15% maksymalnego momentu przy danym ci$nieniu

atmosferycznym.

DOLACZONE AKCESORIA AKCESORIA OPCJONALNE WYBRANE ZESTAWY
LMP24: Widetki podwieszania, drazek reakcji. Strona 63 SERWISOWE

LMP51: Obrotowy drazek reakcji. Strona 63
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LTP51 H. Zastosowanie do ztacz M12
- M42

Typ z kontrola momentu

Opatentowane standardowe podwaéjne silniki

oferujg szybszg produkcje i zwiekszong

precyzje przy minimalnym zuzyciu powietrza.

* LTP51 ma wszystkie funkcje LMP51 plus
fatwy w uzyciu zawér odigczajacy.

» Automatyczne odcinanie na ustawionym
poziomie.

Oferuje szybkie i niezawodne dokrecanie.
» Bardzo wysoka precyzja momentu.

* Funkcja obracania utatwia ustawianie
narzedzia.

» Szybki silnik dokrecania oszczedzajacy
czas.

* Bardzo dobry stosunek wyj$ciowego
momentu do ciezaru w poréwnaniu do
jednosilnikowych kluczy pistoletowych.

» Specjalny model do szybkiego dokrecania
powtarzajacych si¢ zastosowan, LTP51 PH.

LTP51 HO001

Minimalny  Maksymalny Zuzycie powietrza
Odpo-  Rozmiar Zakres momentu it 1t Predkosc na biegu
wiednie  kwadra- przy 5 bar przy 3 bar przy 6.3 bar  biegu Masa® jatowym
do rozmiaréw towego jatowego Dlugos¢ Promien — Numer

Model ztacz watu Nm ftib Nm ftlb Nm ftlb obr/min kg Ib mm mm IIs cfm katalogowy
Klucze z uchwytem pistoletowym - z kontrola momentu
LTP51 HO12-13 M12 112 60 - 85 45- 65 45 35 100 75 900 26 5.7 223 29 19 40 84310500 07*
LTP51 H008-13 M14 1/2 85 - 150 60- 110 70 50 175 130 550 2.6 5.7 223 29 19 40 84310500 15*
LTP51 H006-19 M16  3/4 120 - 185 85- 135 85 60 225 165 400 2.6 57 223 29 19 40 8431051377*
LTP51 H004-20 M18 3/4 200 - 270 145-200 145 105 320 235 255 3.3 7.3 260 31 19 40 84310500 31*
LTP51 H002-20 M20  3/4 265 - 380 195-280 220 160 460 335 175 3.3 7.3 260 3il 19 40 84310500 49*
LTP51 H001-25 M24 1 450 - 700 330- 510 300 220 900 660 100 3.6 7.9 282 32 19 40 84310502 21*
LTP51 HO007-25 M30 1 740 -1100 545- 810 700 516 1500 1106 55 6.514.3 323 42 19 40 84310500 53
LTP51 HO005-38 M30 11/2 1000 -1700 720-1512 800 576 2100 1440 52 13.8 30 380 68 19 40 84310500 58
LTP51 HO004-38 M36 11/2 1500 -30001080-2160 1200 864 3000 2160 36 13.8 30 380 68 19 40 84310500 60
LTP51 HO003-38 M42 11/2 2000 -3300 1440-2952 1600 1152 4100 2880 26 13.8 30 380 68 19 40 84310500 63

LTP51 H: Zmiana dotyczaca momentu wynosi okoto 7% maksymalnego momentu przy danym ci$nieniu

atmosferycznym.

LTP51 PH
Do powtarzajacych sie zastosowan

* Podstawowe narzedzia z zakresu, pokrywajg
wigkszo$¢ zapotrzebowan.

LMP51 PH i LTP51 PH sg specjalnie zaprojektowane do pracy z czesto powtarzajgcymi sie zadaniami, takimi jak blokowanie nakretek. Specjalny
bieg przektadni pozwala na szybkg zmiane momentu. Pozwala to szybkiemu silnikowi wkrecania na prace podczas wigkszej cze$ci procesu
wkrecania, zanim nie wigczy sie wolniejszy ale silniejszy silnik dokrecania.

Minimalny = Maksymalny Zuzycie powietrza
Odpo-  Rozmiar Zakres momentu moment moment Predkosé¢ na biegu
wiednie  kwadra- przy 5 bar przy 3 bar przy 6.3 bar biegu Masa? jatowym
do rozmiaréw towego jatowego Dlugosé Promien Numer
Model ztacz watu Nm ft b Nm ftlb Nm ftlb obr/min kg Ib mm mm IIs cfm katalogowy
LTP51 PHO05-13 M12 1/2 65- 90 45- 65 50 35 110 80 425 26 57 223 29 19 40 84310500 98
LTP51 PH004-13 M14 1/2 100 -155 75-115 80 60 190 140 255 26 57 223 29 19 40 84310500 80
LTP51 PHO03-19 M16 3/4 150 -205 110 -150 95 70 260 190 190 26 57 223 29 19 40 8431051393
LTP51 PH002-20 M18 3/4 220 -300 160 -220 160 115 380 280 130 33 73 260 31l 19 40 84310500 64
LTP51 PHO01-20 M20 3/4 305-415 220-305 220 160 520 380 85 33 73 260 31 19 40 84310500 56
LTP51 PHO005-25 M27 1 595 -805 435-590 450 330 950 695 50 3.7 82 282 32 19 40 84310502 39
@ Bez drazka reakgiji. Gwint wlotu powietrza w calach: 3/8"
LTP51 H: Zmiana dotyczaca momentu wynosi okolo  zalecany rozmiar przewodu gietkiego w mm: 10 mm
15% maksymalnego momentu przy danym ci$nieniu Poziom hatasu: 79 dB(A
atmosferycznym. oziom hatasu: A)
DOLACZONE AKCESORIA AKCESORIA OPCJONALNE WYBRANE ZESTAWY
LTP51: Obrotowy drazek reakc;ji Strona 63 SERWISOWE
Strona 63

60



LMP24 HR, LMP/LTP51 HR, PHR
Zastosowanie do ztagcz M6 — M42

LMP51 HR

Zastosowanie do ztagcz M14 — M42

* Opatentowane standardowe podwéjne
silniki oferujg szybsza produkcje i zwiekszo-
ng precyzje przy minimalnym zuzyciu
powietrza.

» Bardzo wysoka precyzja momentu.

» Szybki silnik dokrecania oszczedzajacy
czas.

* Bardzo dobry stosunek wyj$ciowego
momentu do ciezaru w poréwnaniu do
jednosilnikowych kluczy pistoletowych.

* Funkcja obracania utatwia ustawianie
narzedzia.

* Dwukierunkowe, co daje maksymalng
elastyczno$¢ — Mozliwo$¢ odkrecania
elementow ztgcznych bez potrzeby zmiany
narzedzi zwieksza wydajnos¢ i daje
ogromne korzys$ci operatorowi w zakresie
czasu pracy i wysitku.

LMP24 HR003

Zakres momentu

Zuzycie powietrza Zale-

Odpo- Rozmiar Ziacza podatne Predkos¢ Gwint na biegu cany
wiednie kwadra- biegu Masa® wlotu jatowym rozmiar Poziom
do rozmiaréwtowego przy 6.3 bar przy 3 bar jalowego Dilugos¢é Promien powietrza weza hatasu Numer
Model ztacz watu Nm ftlb Nm ftlb obr/min kg Ib mm mm cale IIs cfm mm dB(A) katalogowy
Klucze z uchwytem pistoletowym - typy bezsprzegtowe
LMP24 HR011-10 M6 3/8 10 7 4 860 1.0 2.2 210 18 1/4 7 15 10 79 84310245 85
LMP24 HR005-10 M8 3/8 22 16 10 7 380 1.0 22 210 18 1/4 7 15 10 79 8431024577
LMP24 HR003-13 M8 112 30 22 14 10 250 1.2 2.6 210 18 1/4 7 15 10 79 8431024591
LMP24 HR002-13 M10 1/2 40 88 20 15 180 13 29 230 21 1/4 7 15 10 79 8431024570
LMP51 HR008-13 M14 1/2 190 140 95 70 680 26 66 238 30 3/8 19 40 10 79 84310528 13
LMP51 HR004-20 M18 3/4 380 275 195 140 305 39 86 275 34 3/8 19 40 10 79 84310528 39
LMP51 HR002-20 M20 3/4 550 400 260 190 210 39 86 275 34 3/8 19 40 10 79 84310528 47
LMP51 HR001-25 M24 1 950 695 470 345 125 43 95 305 34 3/8 19 40 10 79 84310528 37
LMP51 PHR0005-25 M27 1 950 695 470 345 55 43 95 305 34 3/8 19 40 10 79 84310528 45
LMP51 HR0007-25 M30 1 1500 1105 750 550 75 6.6 146 345 42 3/8 19 40 10 79 84310528 57
LMP51 HR0005-38 M30 11/2 2100 1512 1100 792 52 13.8 30.0 380 68 3/8 19 40 10 79 84310528 62
LMP51 HR0004-38 M36 1 1/2 3000 2160 1600 1152 36 13.8 30.0 380 68 3/8 19 40 10 79 84310528 65
LMP51 HR0003-38 M42 11/2 4100 2952 2100 1512 26 13.8 30.0 380 68 3/8 19 40 10 79 84310528 72
Minimalny  Maksymalny Zuzycie powietrza
Odpo- Rozmiar Zakres 1itu it it Predkosé na biegu
wiednie  kwadra- przy 5 bar przy 3bar przy 6.3 bar biegu Masa® jatowym
dor iaréw t: g jatowego Dtugosé Promien Numer

Model ztacz watu Nm ft b Nm ftlb Nm ftlb obr/min kg Ib mm mm IIs cfm katalogowy
Klucze z uchwytem pistoletowym - z kontrolag momentu
LTP51 HR008-13 M14 1/2 85 - 150 60- 110 70 50 175 130 550 3.0 6.6 238 30 19 40 84310527 15
LTP51 HR004-20 M18 3/4 200 - 270 145- 200 145 105 320 235 255 39 86 275 34 19 40 84310527 31
LTP51 HR002-20 M20 3/4 265 - 380 195- 280 220 160 460 235 175 39 86 275 34 19 40 84310527 49
LTP51 HR001-25 M24 1 450 - 700 330- 510 300 220 900 660 100 4.3 95 305 34 19 40 84310527 21
LTP51 PHR0005-25 M27 1 595 - 805 435- 590 450 330 950 695 50 43 9.5 305 34 19 40 84310527 39
LTP51 HR0007-25 M30 1 740 -1100 545- 810 700 516 1500 1106 55 6.6 14.6 345 42 19 40 84310527 53
LTP51 HR0005-38  M30 11/2 1000 -1500 720 -1080 800 576 2000 1440 52 13.8 30 380 68 19 40 84310527 55
LTP51 HR0004-38 M36 11/2 1500 -2200 1080 -1584 1200 864 3000 2160 36 13.8 30 380 68 19 40 84310527 58
LTP51 HR0003-38  M42 11/2 2000 -3000 1440 -2160 1600 1152 4000 2880 26 13.8 30 380 68 19 40 84310527 60

@ Bez drazka reakgiji.

Gwint wlotu powietrza w calach : LMP24 = 1/4", LMP/

LTP51 = 3/8"

Zalecany rozmiar przewodu gigetkiego w mm:

10 mm
Poziom hatasu: 79 dB(A)

DOLACZONE AKCESORIA
LMP24: Widetki podwieszania, drgzek reakcji

LMP51/LTP51: Obrotowy drazek reakcji

LMP51/LTP51 H/HR:

cisnieniu atmosferycznym.

LMP51/LTP51 PH/PHR: Zmiana dotyczaca momentu wynosi okoto 15% maksymalnego momentu przy danym
ci$nieniu atmosferycznym.

AKCESORIA OPCJONALNE
Strona 63

Zmiana dotyczaca momentu wynosi okoto 7% maksymalnego momentu przy danym

WYBRANE ZESTAWY
SERWISOWE
Strona 63
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LTV51, LMV51, LTPV51 i LMPV51
Zastosowanie do ztagcz M14 - M18
Opatentowane standardowe podwaéjne silniki
oferujg szybszg produkcje i zwiekszong
precyzje przy minimalnym zuzyciu powietrza.
» Bardzo wysoka precyzja momentu.

* Funkcja obracania utatwia ustawianie
narzedzia.

» Szybki silnik dokrecania oszczedzajacy
czas.

» Bardzo dobry stosunek wyj$ciowego
momentu do ciezaru, w poréwnaniu do
jednosi Inikowych kluczy pistoletowych.

» Zdalne sterowanie — Proste klucze LTV51/
LMV51 opracowano do pracy z oddzielnym
zaworem przepustnicy.

» Zintegrowana elektronika — Kodery kata
oraz diody LED mogg by¢ wbudowane na
specjalne zyczenie.

LMPV51

Odpo- Rozmiar Minimalny  Maksymalny Zuzycie powietrza
wiednie kwadra- Zakres momentu moment moment Predkosé¢ na biegu
do rozmiaréwtowego przy 5 bar przy 3bar  przy 6.3 bar biegu Masa jatowym
zlacz watu jat go Dtugos¢ Promien Numer
Model mm cale Nm ftlb Nm ftlb Nm ftlb obr/min kg b mm mm IIs cfm katalogowy
Narzedzia proste z glowica katowa - Z odcinaniem
LTV51 006-L13 M14 12 110 -150 85 - 115 85 65 180 135 540 44 97 405 25 19 40 84310527 61
LTV51 004-L13 M16 1/2  170-200 130-150 130 100 200 150 320 44 97 405 25 19 40 84310527 62
LTV51 003-L19 M18 3/4 210-350 160 -265 160 120 350 265 240 6.8 15.0 445 34 19 40 84310527 63
Typ bezsprzegtowy
LMV51 006-L13 M16 12 - - 110 85 200 150 590 44 97 405 25 19 40 84310527 81
LMV51 004-L13 M16 12 - - 175 135 200 150 360 44 97 405 25 19 40 84310527 82
LMV51 003-L19 M16 3/4 - - 245 185 350 265 280 6.8 15.0 445 34 19 40 84310527 83
Narzedzia z uchwytem pistoletowym i gtowica katowa - Z odcinaniem
LTPV51 S006-L13  M14 12 110-150 85-115 85 65 180 135 540 44 97 405 25 19 40 84310527 71
LTPV51 S004-L13  M16 1/2  170-200 130-150 130 100 200 150 320 44 97 405 25 19 40 84310527 72
LTPV51 S003-L19  M18 3/4 210 -350 160 -265 160 120 350 265 240 6.8 15.0 445 34 19 40 8431052773
Typ bezsprzegtowy
LMPV51 S006-L13 M16 12 - - 110 85 200 150 590 44 97 405 25 19 40 84310527 91
LMPV51 S004-L13  M16 12 - - 175 135 200 150 360 44 97 405 25 19 40 84310527 92
LMPV51 S003-L19 M16 3/4 - - 245 185 350 265 280 6.8 15.0 445 34 19 40 84310527 93
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AKCESORIA OPCJONALNE

Do LMP24/51 i LTP51 Numer katalogowy
Ztaczka przewodu gietkiego
LMP24 9000 0247 00

LMP/LTP51 9000 0242 00
Ztaczka przewodu gietkiego Wylotowy przewdd gietki do LMP24
Do LMP24 Numer katalogowy
Ztgcze elementu obrotowego 4210 2249 80
Wylotowy przewdd gigtki 4210 2053 00 -
Uchwyt dodatkowy 4110 1355 82 ; i
(tylko do H/HR002) .
Wydtuzenie wrzeciona 4210 2154 80
obrotowego 115 mm x 1/2" Uchwyt dodatkowy Wydtuzenie wrzeciona obrotowego
(tylko do H/HR002)
50 mm x 3/8" 4210 2158 80

(tylko do H/HR0011/005 )

Uchwyt szesciokatny 4021 0443 00
do naktadek 1/4"

(tylko do H/HR0011/005 )

1/2" kwadratowa przejsciowka 4210 2157 80

(tylko do H/HR0011/005 ) UChWyt dO nak+adek

Do LMP/LTP51 Numer katalogowy

Widetki do podwieszania

— poziome/pionowe 4250 1365 00

— obrotowe 4210 3088 80

Wylotowy przewod gietki 4210 2201 00

Ostona 4210 3044 00

Aluminiowy drazek reakcji 42102219 01 Widetki do podwieszania Widetki do podwieszania

(tylko do LMP/LTP51 H012/H008)

Zaslepki drazkow reakcji
— 1/2" modele kwadratowe 42102219 03
— 3/4" modele kwadratowe 42102183 01

— 1/" modele kwadratowe 4210 2726 01
(0005-25)

— 1/" modele kwadratowe 4210 3899 00
(0007-25)

Zestaw modyfikacji dla
powtarzajacych sie zastosowan 4210 2592 80

— do H/HR008 . L

— poza H/HR008 4210 2593 80 Wylotowy przewod gietki do LMP/LTP51  Ostona

Element zabezpieczajacy

szybkowymienny 4250 1190 00

— 1/2" modele kwadratowe

— 3/4" modele kwadratowe 4210 3476 80

— 1/" modele kwadratowe 4210 3524 80

Kasowanie funkcji wytgczania

dla LTP51 4210 3545 80 - . . p . s "
Aluminiowy dragzek reakcji Zaslepki drgzkow reakgiji
& WYBRANE ZESTAWY SERWISOWE

Zestaw Zestaw Zestaw ogdlnego

Model spustowy zaworéw serwisowania
LMP24 4210 1934 90 4110 1338 90 4081 0105 90
LMP51/LTP51 4210 2356 90 4081 0106 90
LMD51/LTD51 4081 0106 90
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Atlas Copco opracowat specjalne

kable wzmacniane Kevlarem, aby
spetnia¢ wymagania elastycznosci
i wytrzymatosci na zuzycie podczas
pracy z przenosnymi narzedziami. Takie
rozwigzanie to standard we wszystkich
montowanych w fabryce elastycznych
wielozytowych kablach sygnatowych
wigzacych sie z pracg z momentem, kgtem,
lampkami oraz wbudowanymi zaworami
elektromagnetycznymi. Jest to réwniez
standard stosowany we wszystkich kablach
potgczeniowych w przyrzgdzie FOCUS
2000. Kable przeznaczone do ciggtego lub
pot-ciggtego monitoringu momentu przy
pomocy urzadzenia ACTA 3000 zostaty
standardowo zaprojektowane by znosi¢
duze obcigzenia, podczas gdy kabel do
sprawdzania punktowego przy pomocy
ACTA 3000, kable IRTT przetwarzania
momentu na biezgco i kable sterowania dla
zaworéw elektromagnetycznych to kable
o standardowe;j jakosci laboratoryjne;j.

Przetworniki momentu PRT

Przetworniki momentu PRT przeznaczone sg
do prostych i pistoletowych kluczy obrotowych
wyposazonych w drazek reakcji LMP, LTP i
LTD. Dostepne sg dwa modele;

Model PRT -A z tgczem doczepionym
do obudowy przetwornika i model PRT -
C z wielozytlowym kablem potgczeniowym
o dtugosci 1.5 m.

Model -A jest odpowiedni dla kluczy
prostych LTD i punktowego sprawdzania
wersji LMP/LTP z uchwytem pistoletowym.
Do ciggtego monitoringu zaleca sie model
-C z uwagi na jego wytrzymato$¢ na trudne
warunki pracy.

Zawory elektromagnetyczne

Zawory elektromagnetyczne kontrolujgce
dostarczanie powietrza do narzedzi sg
przede wszystkim przeznaczone do ogolnego
zdalnego sterowania prostymi kluczami
LMD51 i LTD51 oraz elektronicznej kontroli
dokrecania matych kluczy pistoletowych
LMP24. Moga by¢ réowniez stosowane do
rozbudowy istniejgcych kluczy obrotowych
wyposazonych jedynie w mechaniczne stero-
wanie momentem. Aby uzyska¢ najwyzszg
precyzje momentu, nalezy zamontowac
zawor blisko narzedzia.
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Do Diugos¢ Liczba szpilek wtyku Numer
Rodzaj kabla sygnatowego Aparatury M Narzedzie — Aparatura katalogowy
Kable narzedziowe do ciagtego monitoringu/sterowania
Tylko moment FOCUS 2000 5 6-19 4145 0953 05
10 6-19 4145 0953 10
15 6-19 4145 0953 15
Moment/Kat/Lampka sygnatowa FOCUS 2000 5 19-19 4145 0952 05
Zawor elektromagnetyczny 10 19-19 4145 0952 10
15 19-19 4145 0952 15
Wszystkie 19-wtykowe kable - przediuzka ~ FOCUS 2000/ 10 19-19 4145 0951 10
ACTA 3000
Kable przetwornikow IRTT/MRTT
FOCUS 2000/ 8 19-19 4145 0949 03
ACTA 3000 10 19-19 41450949 10
Kabel zwinigty ACTA 3000 3 19-19 41450971 03
Kabel zaworu elektromagnetycznego
Kabel sterowania FOCUS 2000 10 4 4210 3083 80

UWAGA: Sprawdz liczbe wtykéw taczacych na przyrzadzie i narzedziu, aby upewni¢ sie ze zamawiasz

odpowiedni kabel.

Dodatkowa elektronika

PRT500C

Przetworniki momentu PRT

Moment kalibracji

0.59 mV/IV 0.8 mVIV Numer
Model Narzedzie Nm ftlb katalogowy
PRT50A LMP24 (poza LMP24 H002-13), LTD28 50 37 8092 1110 15
PRT60A LMP24 H002-13, LTD38 60 44 8092 1110 23
PRT200A LMD/LTD51-13, -19, LTD38 S003, LTD46 200 148 8092 1110 64
PRT500A LMD/LTD51-20 500 369 8092 1110 72
PRT1000A LMD/LTD51-25 1000 738 8092 1110 80
PRT200C LMP/LTP51-13, -19, LTD38 S003, LTD46 200 148 8092 1121 00
PRT500C LMP/LTP51-20, LTD46 500 369 8092 1122 00
PRT1000C LMP/LTP51-25 1000 738 8092 1123 00
PRT1500C LMP/LTP51H/HR0007-25 1500 1106 8092 1124 00
Zawory elektromagnetyczne
Oznaczenie Wymiar Do Numer katalogowy
Zawor elektromagnetyczny 1/4" Imp24 8092 1110 07
3/8" LMD/LMP51 8092 1111 06




Seria FOCUS 2000, specjalnie stworzony
przez Atlas Copco system kontroli
imonitoringu, jest idealny dla praktycznie
wszystkich zastosowan dokrecania.
System ten jest specjalnie opracowany, aby
wspiera¢ filozofie dziatania bezawaryjnego
i zawiera szeroki zakres funkcji dokrecania
— od monitorowania momentu do kontroli
przewazajgcego momentu.

Aby zapewni¢ maksymalng elastycznos¢,
mozna go wykorzysta¢ zaréwno do
monitorowania narzedzi pneumatycznych, jak
i do sterowania nimi. Zaawansowane funkcje
przyjazne uzytkownikowi oszczedzajg czas
i skracajg czas wkrecania.

Modutowa konstrukcja FOCUS 2000
pozwala na dostosowanie kompletnego
systemu do okres$lonych potrzeb.

FOCUS 2000 mozna réwniez tanio
rozbudowac, aby spetniat przyszte wymagania,
w tym i te jeszcze nieprzewidywane.

* Koncepcja modutowa.
* Jeden lub dwa kanaty.
* Zaawansowane funkcje kontroli jakosci.

* Zaawansowane informacje dla operatora
i dokumentacja.

* Opcja szybkiego programowania.

* Automatyczna kalibracja.

* Monitoring czasu.

* Funkcja uczenia sie.

* Zaawansowane funkcje diagnostyczne.
* Funkcje przewazajgcego momentu.

* Funkcja wielu etapow.

FOCUS 2000

Oznaczenie Numer katalogowy

Oznaczenie Numer katalogowy

FOCUS 2101-VR 8092 1126 04

FOCUS 2102-VR 8092 1126 14

2101= Przyrzad do jednego narze¢dzia.
2102 = Przyrzad do dwoch narzedzi.
R — z wbudowana tablicg przekaznikowa.

V — z wbudowang kartg wyjs¢ do sterowania
narzedziami pneumatycznymi.

AKCESORIA OPCJONALNE
Strony 64 i 65.

Taca gniazd
Wybierz zgdany poziom momentu lub zestaw
parametréow wybierajgc gniazdo.

Do szesciu roznych gniazd/potke.

Dobrze chroniona budowa z czujnikami
zblizeniowymi i wymiennymi uchwytami do
gniazd.

Proste w obstudze - jedno gniazdo w danym
momencie.

Jesli uzywane jest ponad sze$¢ réznych
gniazd, jedna lub dwie podrzedne pétki
mogq by¢ podtaczone do potki nadrzednej co
pozwala na wybor do 15 pozioméw momentu.
Taca gniazd oraz selektor mogg by¢ uzywane
z Uktadem Kontroli Parametrow (PCU) lub
przyrzgdem FOCUS.

Oznaczenie Rodzaj Numer katalogowy
Taca nadrzedna Selector 15 8433 0601 13
Taca podrzedna Selector 15-SL 8433 0603 65
Dtugosc¢ kabla:

Selector 15 5 metrow

Selector 15-SL 1 metr
Przediuzacz 5 m 4222 0222 05
Kabel drukarki 5 m 4145 0890 05

Selektor obrotowy
Sze$¢ potozen dla szesciu lub pietnastu
poziomoéw momentu lub zestawdw parametrow.
Mozna go podtaczy¢ do narzedzia, kabla/
przewodu gietkiego.

8431 0417 90
8433 0606 41

Selektor obrotowy-R
Selektor obrotowy-15R

RE-Alarm
RE-Alarm to panel z lampkami zdalnego
sygnatu wyposazony w alarm dzwiekowy.
RE-Alarm dostepny jest w dwoch wersjach
podtgczanych do FOCUS 2000, albo wigcza-
jacej sie z zottymi, zielonymi i czerwonymi
lampkami FOCUS'a i uruchamiajacej alarm
akustyczny (RE-Alarm 02F), albo w wers;ji
zapewniajgcej rowniez sygnat — OK, kiedy
osiggnieta zostanie wcze$niej ustawiona
liczba dokrecen (RE-Alarm 01F).

RE-Alarm 01F 8431 0455 36
RE-Alarm 02F 8431 0455 44
W zestawie kabel o dtugosci 5
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Sterownik RE - tatwy i oszczedny sposéb
na zapewnienie jakosci
Sterownik RE pozwala operatorowi kontro-
lowa¢ proces montazu podczas korzystania
z pneumatycznego narzedzia montazowego
typu RE (raportujgce). Kontroler zlicza
wszystkie poprawne dokrecenia w partii i wykry-
wa przedwczesne wytgczanie, powtorne
uderzenia, zerwane gwinty, niepoprawng
dtugos¢ Sruby i wahania cisnienia. Na linii
montazowej mozna go réwniez wykorzysta¢
w roli jednostki kontroli linii przetwarzania,
zapewniajgcej ze zadne btedy nie zostang
przekazane do nastepnego stanowiska.
Sterownik RE ma dynamiczng budowe i
jest tatwy w obstudze. Elastycznos¢ i trwato$¢
wyposazenia sprawia, ze to odpowiednie
narzedzia do zastosowania w warunkach
przemystowych.

Aby uzyskac¢ informacje, przeczytaj oddzielng
ulotke 9833 1358 01.

Typowy sygnat z typowego
narzedzia montazowego typu RE

Ci$nienie
W narzedziu

Sterownik RE

Spust
zwolniony

Spust/ Predkos¢  Dokrecanie  Odcinanie Czas
swobodna wcisniety

Zestaw podstawowy

Model Numer katalogowy
Sterownik RE 8092 1126 21
Przetwornik cisnienia (1-10 bar) 4250 2401 00
Kabel sygnatu elektrycznego do 4250 2404 00
przetwornika ci$nienia (2 ztacza) (5 m)

Czujnik zblizeniowy 2 4250 2461 00
Programator z kablem 4250 2408 00

(tylko jedna jest potrzebna
do programowania kilku kontroleréw)

Rura sygnatowa RE miekka 120 mm 4250 1854 00

Ziacze, gwint M5 0583 8100 60

B

Czujnik zblizeniowy wykrywa poruszajgcy sie obrabiany
przedmiot, aby automatycznie aktywowac¢ Sterownik
RE, kiedy obrabiany przedmiot jest na miejscu i zerowac
Sterownik RE po zakonczeniu sekwencji dokrgcania
i usunieciu obrabianego elementu. Jesli ta funkcja nie jest
potrzebna, zamiast tego nalezy zaméwi¢ przekaznik "K50"
Nr Zam.4250 2403 00 (montowany wewnatrz sterownika).

Opcjonalnie
Model Numer katalogowy  Sterownik RE moze by¢ stosowany z nastepujacymi rodzajami narzedzi
Ostona® 4250 2433 80 Model
5 Upewnij sie, ze przetwornik ciénienia jest chroniony.Jesli tak EES:EEP Uk RaRl
nie jest, istnieje ryzyko jego uszkodzenia. Zestaw pokryw jest LTD28 / 38 / 48 / 51

specjalnie przystosowany do narzedzi pistoletowych EP5-12

PT/PTS. LTV008 / 08 / 18 / 28 / 28XX / 38 / 48 / 58
LUM12/13/21/25/27 - RE
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