Multiples by Express - systemy wielowrzecionowe

Elastyczne i wydajne
Po co traci¢ czas, wynajdujac co$ po raz dru-
gi, kiedy wystarczy dostosowac swoje ukfady
wielonarzedziowe dzieki Express?

Elementy “Express® zostaty opracowane
i sg produkowane przez Atlas Copco. Nasze
wieloletnie doswiadczenie, niezrébwnana
jakos$¢ i srodki przeznaczane na badania
i rozwoéj zapewniajg produkty spetniajgce
najsurowsze wymagania.

Szybka realizacja - szybka odpowiedz
wyjatkowa koncepcja Express pozwala na
przedstawienie wyceny, wraz ze specyfikacjg
i rysunkami wymiarowanymi w kilka dni a nie
tygodni. Nasz sekret polega na inteligentnej
koncepcji modutowej (Express) i wyjatkowej
sieci logistycznej. A to oznacza prawdziwe
oszczednosci — czasu i pieniedzy.

System stand Alone
(niezalezny) — szybki,
tatwy i wydajny.

Mechanika Express
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PowerMACS/QMX

Tam gdzie wymagania dotyczgce funkcjonal-
nosci, trwatosci i elastycznosci sg najwyzsze,
PowerMACS i klucze obrotowe QMX to
najlepsze rozwigzanie.

PowerMACS to sterownik sterujgcy kluczami
obrotowymi QMX. Te produkty sg zwykle
stosowane w instalacjach zamontowanych na
state — zautomatyzowanych, pétautomatycznych
lub obstugiwanych recznie.

Kontroler PowerMACS moze by¢ zabudo-
wany w szafce lub stosowany jako odrebne,
niezalezne urzadzenie (Stand Alone).
Koncepcja "Stand Alone" to wyjgtkowy sposob
bardzo prostej instalacji tych zaawansowanych
technicznie systeméw, przy wykorzystaniu
plug & play. Zaawansowane produkty juz nie
zawsze muszg wymagac ztozonej obstugi.

Klucze obrotowe QMX sg bardzo
solidne i wytrzymate, mogg stawi¢ czo-
ta najtrudniejszym warunkom pracy.
Jednoczes$nie sg mate i szybkie, co pozwala
na tworzenie ergonomicznych uktadéw
wielosktadnikowych. Nie zapominaj zupetnie
o wymaganiach ergonomii, tylko dlatego ze
korzystasz z uktadu wielosktadnikowego.
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Sekwencjonowanie kluczy — Pozwala to
na sekwencjonowanie kluczy obrotowych
na wszystkich etapach procesu dokrecania
pozwalajgc na réwne roztozenie momentu
na kazdy element ztgczny.

Roéwnomierne roztozenie momentu —
Gdy wystepuje nierownomierne roztozenie
momentu, moze dojs¢ do uszkodzenia
czesci lub zaktocen, co wigze sie z mozliwg
usterkg elementu ztgcznego lub utratg
pozostatego momentu.

Moment dopasowania, progowy,
koncowy za jednym razem — Nie ma
potrzeby wielokrotnego sekwencjonowania
etapoéw momentu, tak jak w pojedynczym
kluczu obrotowym. Zamocowane na state
klucze oszczedzajg czas i sity od poczatku
do konca.

Brak pominietych elementow ztagcznych
— W przypadku wielu kluczy jedno wrze-
cionoprzypisane jest do jednego miejsca,
gwarantujac jakos¢ dokrecania zawsze, przy
kazdym wkrecie.

* Lepszy poziom szczatkowego momentu
— Zsynchronizowanie i kontrolowanie
procesu dokrecania pozwala na to, by
poziom szczgtkowego momentu byt bardziej
zgodny ze specyfikacjg dynamicznego
momentu.

» Skrocenie czasu cyklu — W poréwnaniu
do pracy z jednym kluczem wkrecajgcym
wiele érub, praca z wszystkimi kluczami
jednoczes$nie skraca czas cyklu pracy
stanowiska roboczego.

» Ograniczenie kosztéw — Skracanie czasu
cyklu pracy na stanowisku pracy daje
operatorom czas na zajecie si¢ wiekszg
iloscig zadan i potencjalnie zmniejsza
zapotrzebowanie na site roboczg,
jednoczesnie eliminujgc wystepowanie tzw.
waskich gardet.
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Sterowniki dostepne sg jako standardowa
pozycja z magazynu, dzieki czemu
PowerMACS moze podja¢ sie wykonania
najtrudniejszych zadan. Nie trzeba dodawac
urzgdzen zewnetrznych, by zaczg¢ prace.
Wystarczy je wigczyé, zaprogramowacd
i jestedmy gotowi do dziatania.

Sa one réwniez stworzone do komunikacii.
Wystarczy podtgczy¢ system PowerMACS do
sieci poprzez wbudowany port Ethernet lub
podtaczy¢ go do sieci magistrali Fieldbus
(opcja), aby przesyta¢ dane o produkcji.

Wbudowany jest nawet PLC (sterownik
programowalny), pozwalajgcy na zaprogra-
mowanie dowolnego programu pracy lub
sekwencji logicznej. PLC to standard,
dotagczany do zamawianych PowerMACS.

Odpowiedni czas sprawnos$ci urzadzen
w produkcji gwarantuje pamie¢ PROM typu
flash i pamigé bezpieczenstwa RAM. Znamy
warto$¢ utrzymywania ciggtosci produkgji i nie
oszczedzaliSmy na niezawodno$ci projektujac
ten system.

* Duzo pamieci do obstugi danych cyklu,
statystyki, SPC, sledzenia cyklu, zdarzen
stanowisk, itd.

* Obstuga urzadzen peryferyjnych:
czytnikow kodoéw kreskowych, drukarek
i specjalnych protokotéw komunikagiji.

« Serwer APl (Application Program
Interface - interfejs programéw uzytko-
wych) komponent oprogramowania
wykorzystujacy TCP/IP.

PowerMACS - Kontrolery dokrecania (TC)

PowerMACS

TC52P/54P

Elastyczna magistrala Fieldbus obstu-
gujaca dane i komunikacje wejscia/wyjscia.
Wbudowany system operacyjny ze
sterownikiem programowalnym PLC
konfigurowanym w czasie rzeczywistym
obstugujgcym wszystkie funkcje pracy na
stanowisku roboczym.

Prawdziwa synchronizacja kluczyuzy-skana
dzieki szybkim potgczeniom sieciowym.

TC52S/54S

Elastyczna instalacja dzigki kontrolerom
zewnetrznym i panelowym.

Mozliwos¢ przeciwdziatania inercji
pozwalajgca pochtaniac inercje podczas
szybkiego dokrecania sztywnego ztacza,
gwarantujgca jednoczesng wydajnos¢
i precyzje.

Model Rodzaj Numer katalogowy
Stand Alone TC 570V/20A (IP54) do QMX42 — QMX62

TC52 S-N Stand Alone — Bez FieldBus 4240 0440 81
TC52 S-P Stand Alone — ProfiBus 4240 0441 81
TC52 S-I Stand Alone — InterBus 4240 0442 81
TC52 S-D Stand Alone — DeviceNet 4240 0443 81
TC52 S-M Stand Alone — ModBus Plus 4240 0444 81
Stand Alone TC 570V/40A (IP54) do QMX80 — QMX90

TC54 S-N Stand Alone — Bez FieldBus 4240 0450 81
TC54 S-P Stand Alone — ProfiBus 4240 0451 81
TC54 S-| Stand Alone — InterBus 4240 0452 81
TC54 S-D Stand Alone — DeviceNet 4240 0453 81
TC54 S-M Stand Alone — ModBus Plus 4240 0454 81
Do zabudowy TC (IP20) 570V/20A do QMX42 — QMX62

TC52 P-N Panel — Bez FieldBus 4240 0410 81
TC52 P-P Panel — ProfiBus 4240 0411 81
TC52 P-l Panel — InterBus 4240 0412 81
TC52 P-D Panel — DeviceNet 4240 0413 81
TC52 P-M Panel — ModBus Plus 4240 0414 81
Do zabudowy TC (IP20) 570V/40A do QMX80 — QMX90

TC54 P-N Panel — Bez FieldBus 4240 0430 81
TC54 P-P Panel — ProfiBus 4240 0431 81
TC54 P-l Panel — InterBus 4240 0432 81
TC54 P-D Panel — DeviceNet 4240 0433 81
TC54 P-M Panel — ModBus Plus 4240 0434 81
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Klucze obrotowe QMX i kable

Klucze obrotowe QMX

QMX zaprojektowano tak, aby przetrwaty

w najtrudniejszych warunkach. Ich wysoka

predkos¢ obrotowa i wyjatkowa trwatosci

pozwoli Panstwu na spetnienie nawet
najbardziej surowych wymogow.

Silnik elektryczny w kluczach QMX
to opracowany przez Atlas Copco silnik
bezszczotkowy DC. Jest on wysoce wydajny
i oferuje wysokg moc przy duzej szybkosci
cyklu bez przegrzewania. W konstrukcji
wykorzystano technologie przelicznika. QR 2
Razem te cechy pozwalajg na zaswiadczenie
najwyzszego poziomu precyzji i wytrzymato$ci
QMX.

Oferowany przez nas zakres produktéw
obejmuje standardowe narzedzia w kilku
réznych konfiguracjach - w katalogu przedsta-
wiono tylko probke tych konfiguracji. Jesli
potrzebujecie Panstwo wiecej informacji,
prosze skontaktowac sie z lokalnym przedsta-
wicielem Atlas Copco. QMX90-95ROT
» Technologia przelicznika pozwala na prace

z wyjatkowymi strategiami dokrecania

i zadaniami pomiarowymi.

» Zwiekszona wydajnos¢ dzieki wiekszej
szybkosci pracy kluczy wynikajgcej
Z wyzszego napiecia w magistrali.

» Zakres momentu od 6 do 4000 Nm.

« Sredni czas bezawaryjny lepszy niz
5 milionéw cykléw, w normalnych warun-
kach.

* Regulowana budowa ze ztgczem jednego
kabla pozwalajgca na elastyczny uktad
kabli.

» Certyfikat ISO potwierdzajacy doktadno$¢
+/- 2.5% i 1 milion cykléw pracy z sztywnymi
i podatnymi ztgczami.

» Bardzo dobre odlegtosci srodek-$rodek (C-
C) kluczy w odniesieniu do stosunku mocy
do ciezaru.

» Maty zakres inercji silnika, pozwalajgcy na
wysoce dynamiczng prace.

* Wspotosiowa budowa klucza pozwala na
podwojng prace klucza w szczegdlnych
zastosowaniach.

Kable QMX

Brak uszkodzen kabli to najwazniejsza cecha

kazdego systemu. Kable QMX sg wyposazone

w trwate wysuniete ztgcza i wysoce elastyczng

obudowe zwigkszajgce ich wytrzymatosc.

* Mniej czesci zamiennych dzieki budowie
z jednym kablem.

« 3 w 1 ztgcza: Zasilania, Przelicznika
i Przetwornika w jednym kablu.

» Wysoce elastyczne kable gwarantujg dtuzszy
okres uzytkowania.

* Dtugo$¢ kabli w potgczeniach do
35 metrow.

QRTT

Przetworniki stosowane do kluczy QMX
i kalibracji zamocowanych narzedzi Tensor.
Ten przetwornik pozwala na szybkg i tatwg
instalacje systemu z najwyzszg doktadnoscia.
Przy uzyciu QRTT, nie jest juz wymagana
zadna specjalna przej$ciowka testowa
pomiedzy kluczem a produktem (aby uzyskac
wiecej informaciji, patrz: strona 135).
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Standardowy klucz obrotowy

A E
Standardowe klucze obrotowe Atlas Copco z
resolwerem i silnikiem bezszczotkowym DC.
Te zaawansowane technologicznie klucze sg ﬁ
stosowane do wielu zadan. ) %
M N L 1T ;
— F’ ROT — wersja offsetowa
‘ 1 J (z przesunieciem)
A Tylko montaz pilotowy
R/ Montaz typu sandwich
- ’F:
b
Montaz RT — wersja prosta
pilotowy
Rozmiar
Maks. - uchwytu Uchwyt
Skok Zakres momentu predkosé Min. 23T przeto. nasadki nasadki® A B C D E
Model mm Nm ftib obrotowa C-C kg lb  zenie in  Numer katalogowy Numer katalogowy mm mm mm mm mm
QMX42-2RT 50 6- 20 4- 14 1200 43 32 71 75 3/8 8432512010 4230181800 134 23 386 15 -
QMX42-2ROT 50 6- 18 4- 13 1200 31 43 95 7.5 3/8 8432512020 4230181800 1345 - - - 436
QMX42-5RT 50 10- 50 7- 35 560 43 35 7.7 213 1/2 8432513010 4230181900 134 23 412 15 -
QMX42-5ROT 50 10- 50 7- 35 560 31 4.6 10.1 213 1/2 8432513020 4230181900 1345 - - - 463
QMX50-9RT 50 20- 90 15- 65 560 51 59 13.0 182 1/2 8432514010 4230182000 137 23 462 15 -
QMX50-9ROT 50 20- 85 15- 60 560 37 8.1 179 182 1/2 8432514020 4230182000 137 - - - 519
QMX50-15RT 50 30-150 22-110 330 51 58 128 313 1/2 8432515010 4230182000 137 23 462 15 -
QMX50-15ROT 50 30- 145 22-105 330 37 8.0 17.6 313 1/2 8432515020 4230182000 137 - - - 519
QMX62-19RT 50 40-190 30-140 330 63 95 21.0 194 5/8 8432516010 4230182100 152 25 525,515 -
QMX62-19RT 50 40-190 30-140 330 63 9.5 21.0 194 1/2 8432516510 4230182900 152 25 5255 15 -
QMX62-19ROT 50 40-180 30-130 330 45 129 284 194 5/8 8432516020 4230182100 1525 - - - 570
QMX62-32RT 50 70-320 50-235 200 63 10.2 225 321 3/4 8432517010 4230182200 152 25 527 15 -
QMX62-32ROT 50 70-290 50-210 200 45 135 29.8 321 3/4 8432517020 4230182200 1525 - - - 570
QMX80-58RT 50 120- 580 90-425 200 81 20.0 441 296 3/4 8432518010 4230197100 146 30 610 20 -
QMX80-58ROT 50 120- 550 90-405 200 55 21.0 46.3 296 3/4 8432518020 4230197100 146 - - - 672
QMX90-95RT 50 200-950 150-700 130 91 22.0 485 46.8 1 8432519010 4230182400 152 32 621 20 -
QMX90-95ROT 50 200-900 150-660 130 63 30.0 66.1 46.8 1 8432519020 4230182400 1525 - - - 700
@ Uchwyt nasadki jest dotaczony do produktu.
Wydtuzony skok sprezyny 76 i A B c
100 mm . _
Specjalne klucze Atlas Copco z resolwerem i D Montaz typu sandwich Il
bezszczotkowym silnikiem DC o wydtuzonym I L
skoku sprezyny do dtuzszych $rub. ] FF
\ |
)
Montaz —
pilotowy
Rozmiar
Maks. - uchwytu Uchwyt
Skok Zakresimomentu predkosé Min. _C1€2aT  preto.y nasadki® A B c D
Model mm Nm ft Ib obrotowa C-C kg Ib zenie in Numer katalogowy Numer katalogowy mm mm mm mm
QMX42-2RT 76 6- 20 4- 14 1200 43 32 741 7.5 3/8 8432512011 4231054400 190 23 386 15
QMX42-5RT 76 10- 50 7- 35 560 43 3.7 82 213 1/2 8432513011 4231054401 190 23 412 15
QMX50-9RT 76 20- 90 15- 65 560 51 6.514.3 182 1/2 8432514011 4231049100 200 23 464 15
QMX50-15RT 76 30-150 22-110 330 51 7.0154 313 1/2 8432515011 4231049100 201 25 462 15
QMX62-19RT 76 40-190 30- 140 330 63 9.8216 194 5/8 8432516011 4231051300 200 25 526 15
QMX62-19RT 76 40-190 30- 140 330 63 9.821.6 194 1/2 8432516511 4230218900 200 25 526 15
QMX62-32RT 76 70-320 50-235 200 63 10.5231 321 3/4 8432517011 4231048400 200 25 527 15
QMX80-58RT 76 120-580 90-425 200 81 21.046.3 29.6 3/4 9831404804 4231266400 214 43 623 20
QMX90-95RT 76 200-950 150-700 130 91 23.050.7 46.8 1 9831405818 42311106 00 176 32 670 20
QMX42-5RT 100 10- 50 7- 35 560 43 8.017.6 213 3/8 9831404553 4231205500 191 23 510 15
QMX50-15RT 100 30-150 22-110 560 51 11.024.3 313 1/2 98314067 15 4231318900 186 23 565 15

@ Uchwyt nasadki jest dotaczony do produktu.



Podwadjne przetworniki, RTT.
Specjalne klcuze Atlas Copco z resolwerem

PowerMACS

i bezszczotkowym silnikiem DC z podwojnym A - ] ] c
uktadem informacji zwrotnej z przetwornikéw MontaZitypulsandwich
momentu. Zapewnia to redundancje % é
przetwornikéw, copozwala na weryfikacje, —
czy odczyty mieszczg sie w zakresie podanej T: H
toleranciji. =11 |
Podwdjne przetworniki i katowy uktad = 3
informacji zwrotnej, RATT. Montaz —
Specjalne klucze Atlas Copco z resolwerem i pilotowy
bezszczotkowym silnikiem DC z podwdéjnym
uktadem informacji zwrotnej z przetwornikow
momentu i kata. Pozawala to na weryfikacje
kata i momentu, zwiekszajgc precyzje
systemu.
Rozmiar
Maks. uchwytu Uchwyt
Skok Zakres momentu predkos¢ Min. Clezar Przeto- nasadki nasadki?® A B (o3 D
Model mm Nm ftlb obrotowa C-C kg Ib  Zenie in  Numer katalogowy Numer katalogowy mm mm mm mm
RTT
QMX42-2RTT 50 6- 20 4- 14 1200 43 32 71 75 3/8 8432512050 4230181800 134 23 386 15
QMX42-5RTT 50 10- 50 7- 35 560 43 35 7.7 213 1/2 8432513050 4230181900 134 23 412 15
QMX50-9RTT 50 20- 90 15- 65 560 51 5.9 13.0 182 1/2 8432514050 4230182000 137 23 462 15
QMX50-15RTT 50 30-150 22-110 330 51 59 13.0 313 1/2 8432515050 4230182000 137 23 462 15
QMX62-19RTT 50 40-190 30-140 330 63 9.5 21.0 194 5/8 8432516050 4230182100 152 25 526 15
QMX62-32RTT 50 70-320 50-235 200 63 10.2 225 321 3/4 8432517050 4230182200 152 25 527 15
QMX80-58RTT 50 120-580 90-425 200 81 20.0 441 29.6 3/4 9831404817 4230197100 146 30 610 20
QMX90-95RTT 50 200-950 150-700 130 91 22.0 48,5 46.8 1 9831405834 42301824 00 152 32 621 20
RATT
QMX42-2RATT 50 6- 20 4- 14 1200 43 3.7 82 75 3/8 8432512070 4230181800 134 23 386 15
QMX42-5RATT 50 10- 50 7- 35 560 43 39 86 213 1/2 8432513070 4230181900 134 23 412 15
QMX50-9RATT 50 20- 90 15- 65 560 51 6.0 13.2 182 1/2 8432514070 4230182000 137 23 462 15
QMX50-15RATT 50 30-150 22-110 330 51 6.0 13.2 313 1/2 8432515070 4230182000 137 23 462 15
QMX62-19RATT 50 40-190  30-140 330 63 10.0 22.0 19.4 5/8 8432516070 4230182100 152 25 526 15
QMX62-19RATT 50 40-190 30-140 330 63 10.0 22.0 19.4 1/2 8432516570 4230182900 152 25 526 15
QMX62-32RATT 50 70-320 50-235 200 63 10.8 23.8 321 3/4 8432517070 4230182200 152 25 527 15
QMX80-58RATT 50 120-580  90-425 200 81 21.0 46.3 29.6 3/4 9831404818 4230197100 146 30 610 20
QMX90-95RATT 50 200-950 150-700 130 91 225 49.6 46.8 1 9831405835 42301824 00 152 32 621 20
a Uchwyt nasadki jest dotaczony do produktu.
Narzedzia z gtowica katowa
. A E
Specjalne klucze Atlas Copco z resolwerem
. D . D
i bezszczotkowym silnikiem DC oraz gtowicg ~
pod katem prostym. Utatwia to dostep do '
trudnych miejsc, pozwalajac na dowolne usta- - —lf i
wienie kluczy. B j
J
Y e W Najpowszechniejsze potozenie ptytki podstawowej
1 Skok
Rozmiar
Maks. uchwytu Uchwyt
Skok  —Zakres momentu predkosé Min. —C1®2aT  prreto. nasadki nasadki A B C D E
Model mm Nm ftib obrotowa C-C kg Ib  zenie in  Numer katalogowy Numer katalogowy mm mm mm mm mm
QMX42-7RTV - 15- 70 11- 50 360 (40) 3.7 82 36.1 1/2 9831404546 -
QMX42-7RTV 50 15- 70 11- 50 360 (38) 5.3 11.7 36.1 1/2 9831404532 4231279700 - - - - -
QMX42-7RTV 25 15- 70 11- 50 360 (38) 5.1 11.2 36.1 1/2 9831404564 4231320700 - - - - -
QMX42-2RTV - 6- 30 4- 22 1000 (36) 3.5 7.7 11.7 3/8 9831404595 - - - - - -
QMX50-14RTV - 30-140 22-100 320 (51) 6.2 13.7 33.9 1/2 98314046 84 - 141 - - 15 476
QMX50-20RTV - 40-160 30- 115 190 (51) 6.1 13.4 58.0 1/2 9831404678 - 141 - - 15 476
QMX62-34RTV - 70-340 50-250 190 67 13.5 29.8 36.0 3/4 98314047 46 - 153 - - 14 5485
QMX62-34RTV 24 70-340 50-250 190 63 14.5 32.0 36.0 3/4 9831404731 4231241600 - - - - -
QMX62-60RTV - 120-600 90-440 60 106 21.0 46.3 105.0 1 98314047 21 - - - - - -
QMX62-60RATTV 50 120-600 90 - 440 60 106 23.0 50.7 105.0 1 9831404750 4231301800 - - - - -

2 Uchwyt nasadki jest dotgczony do produktu.
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Katowy klucz obrotowy

Specjalne klucze Atlas Copco z resolwerem i bezszczotkowym silnikiem DC, gtowicg pod katem prostym i skokiem sprezyny. Ustawienie pod
katem prostym pozwala na siggnigcie narzedziem do ciezko dostepnych miejsc bez jego przecigzania.

Rozmiar
Maks. uchwytu Uchwyt
Skok AL WY predkosé  Min. Gtz Przetozenie nasadki nasadki®
Model mm Nm ft Ib obrotowa C-C kg Ib przektadni in Numer katalogowy Numer katalogowy
QMX42-5RVT 76 10- 50 7- 35 560 43 50 11.0 21.3 3/4 9831404556 42312473 00
QMX50-15RVT 50 30- 145 22- 105 300 25 94 207 SilEs! 1/2 98314046 85 4230 1819 00
QMX62-28RVT 50 50- 280 35- 205 190 82 16.4 36.2 321 3/4 98314047 36 4230 1822 00
QMX90-95RVT 50 200 - 950 150 - 700 130 108 30.0 66.1 46.8 3/4 98314058 17 4230 1824 00

2 Uchwyt nasadki jest dotaczony do produktu.

Klucz obrotowy U
Specjalne klucze Atlas Copco z resolwerem i bezszczotkowym silnikiem DC w uktadzie "U". Przeznaczone do pracy w miejscach zezwalajacych
na minimalny odstep od klucza, np. w kolektorze wydechowym lub podczas indeksowania.

Rozmiar
Maks. uchwytu Uchwyt
Skok PGS Y predkosé  Min. (EllgeEr Przetozenie nasadki nasadki®
Model mm Nm ftlb obrotowa C-C kg Ib przektadni in Numer katalogowy Numer katalogowy
QMX42-5RUT 50 20- 50 15- 35 560 43 55 121 21.3 1/2 9831 4045 45 4230 1819 00
QMX50-9RUT 76 15- 80 11- 55 560 51 8.0 17.6 18.2 1/2 9831 4046 31 4230 1820 00
QMX50-15RUT 76 30- 140 22- 100 330 51 8.0 17.6 31.3 1/2 9831 4046 26 4230 1820 00
QMX62-19RUT 50 30-170 22- 125 330 88 15.0 33.1 19.4 3/4 98314047 37 4230 1822 00
QMX62-32RUT 50 55- 280 40- 205 200 88 18.0 39.7 321 3/4 9831 4047 35 4230 1822 00
QMX95-200RUT 12 350-1750 260- 1250 60 95 340 750 98.0 HEX 9831 4058 32 niedostepne

a Uchwyt nasadki jest dotaczony do produktu.

Klucz wspétosiowy

Specjalny klucz Atlas Copco z resolwerem i bezszczotkowym silnikiem DC w uktadzie wspotosiowym. Taki uktad pozwala na stosowanie narzedzi
do specjalnych zastosowar pomiaru lub dokrecania. Praktycznie jest to klucz wewnatrz klucza. Srodkowy klucz stuzy do ustawienia pozycji lub
momentu, podczas gdy klucz zewnetrzny synchronizuje i zabezpiecza pozycje nakretkg ustalajgcg lub kontroluje nadmierne tarcie.

Rozmiar
Maks. - uchwytu?
Skok Zakres momentu predkos¢ Min. Clezar Przetozenie nasadki
Model mm Nm ftlb obrotowa c-C kg b przektadni in Numer katalogowy
QMX42-2RT/QMX42-5ROT 24 /24 15/63 11/45 270/170 44 10 22 16.00/41.23  1/4/3/4 9831 4045 62
QMX42-2RT/QMX42-5ROT 24/ 24 20/50 15/35 1200/ 560 44 10 22 7.5/21.33 1/4 1 3/4 9831 4045 83
QMX42-5RT/QMX50-15RT 24 /24 50/50 35/35 200/ 350 64 15 33 21.33/31.24 3/8/3/4 9831 4046 35
QMX80-55RT/QMX80-10RT 36/— 550/100 400/75 200/100 216 48 105 29.56/48.44 3/4 /- 9831 4040 65
a Uchwyt nasadki jest dotaczony do produktu.
Kable do wersji Stand Alone
Model Numer katalogowy
Kabel pomiedzy wrzecionem a kontrolerem, 2 m 4231 5062 02
Kabel pomiedzy wrzecionem a kontrolerem, 5 m 4231 5062 05
Kabel pomiedzy wrzecionem a kontrolerem, 10 m 4231 5062 10
Kabel pomiedzy wrzecionem a kontrolerem, 15 m 4231 5062 15
Kabel pomiedzy wrzecionem a kontrolerem, 20 m 4231 5062 20
Kabel pomigedzy PBU a kontrolerem, 2 m 4231 5063 02
Kabel pomiedzy PBU a kontrolerem, 5 m 4231 5063 05
Kabel pomiedzy PBU a kontrolerem, 10 m 4231 5063 10
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Specjalne uchwyty gniazd Atlas Copco umozliwiajg dosiegniecie do

trudno dostepnych czesci lub miejsc.

Dtugoscdodatkowego uchwytu gniazd

PowerMACS

QMX42-2RT QMX62-19RT
Rozmiar Rozmiar
uchwytu Uchwyt uchwytu Uchwyt
A nasadki nasadki: A nasadki nasadki®
mm Nr produktu in Numer katalogowy T Nr produktu in Numer katalogowy
(03 8432 5120 10 3/8 4230 1818 00 0 8432 5165 10 1/2 4230 1829 00
50 8432 4063 08 3/8 4230 2217 00 50 8432 4063 37 1/2 4230 2223 00
100 8432 4063 10 3/8 4230 2217 01 100 8432 4063 40 1/2 4230 2223 01
150 8432 4063 12 3/8 4230 2217 02 150 8432 4063 43 1/2 4230 2223 02
200 8432 4063 14 3/8 4230 2217 03 200 8432 4063 46 1/2 4230 2223 03
250 8432 4063 16 3/8 4230 2217 04 250 8432 4063 49 1/2 4230 2223 04
0 8432 4063 07 1/2 4230 1819 00 ob 8432 5160 10 5/8 4230 1821 00
50 8432 4063 09 1/2 4230 2218 00 50 8432 4063 38 5/8 4230 2224 00
100 8432 4063 11 1/2 4230 2218 01 100 8432 4063 41 5/8 4230 2224 01
150 8432 4063 13 1/2 4230 2218 02 150 8432 4063 44 5/8 4230 2224 02
200 8432 4063 15 1/2 4230 2218 03 200 8432 4063 47 5/8 4230 2224 03
250 8432 4063 69 1/2 4230 2217 04 250 8432 4063 50 5/8 4230 2224 04
0 8432 4063 71 3/4 4230 1822 00
QMX42-5RT 50 8432 4063 39 3/4 42302226 00
Rozmiar 100 8432 4063 42 3/4 4230 2226 01
uchwytu Uchwyt 150 8432 4063 45 3/4 4230 2226 02
A T TR 200 8432 4063 48 3/4 4230 2226 03
— Nr produktu in Numer katalogowy 250 8432 4063 51 3/4 4230 2226 04
0 8432 4063 17 3/8 4230 1818 00
50 8432 4063 18 3/8 4230 2217 00 QMX62-32RT
100 8432 4063 20 3/8 4230 2217 01 Rozmiar
150 8432 4063 22 3/8 4230 2217 02 uchwytu Uchwyt
200 8432 4063 24 3/8 4230 2217 03 A nasadki nasadki®
25(3) 8432 4063 26 3/8 4230 2217 04 mm Nr produktu in Numer katalogowy
0 8432 5130 10 1/2 4230 1819 00
50 8432 4063 19 1/2 4230 2218 00 58 gigg 2832 g; ;Ig 2228 ;g%g 88
100 8432 4063 21 1/2 4230 2218 01 100 8432 4063 55 12 4230 2223 01
150 8432 4063 23 1/2 4230 2218 02 150 8432 4063 58 12 4230 2223 02
200 8432 4063 25 1/2 4230 2218 03 200 8432 4063 61 12 4230 2223 03
250 8432 4063 27 1/2 4230 2217 04 250 8432 4063 64 12 4230 2223 04
0 8432 4063 72 5/8 4230 1821 00
QMX50-9RT 50 8432 4063 53 5/8 4230 2224 00
Rozmiar 100 8432 4063 56 5/8 4230 2224 01
uchwytu Uchwyt 150 8432 4063 59 5/8 4230 2224 02
A nasadki nasadki 200 8432 4063 62 5/8 4230 2224 03
mm Nr produktu in Numer katalogowy 250 8432 4063 65 5/8 4230 2224 04
(03 8432 5140 10 1/2 4230 1820 00 o 8432 5170 10 3/4 4230 1822 00
50 8432 4063 28 1/2 4230 2219 00 50 8432 4063 54 3/4 4230 2226 00
100 8432 4063 29 1/2 4230 2219 01 100 8432 4063 57 3/4 4230 2226 01
150 8432 4063 30 1/2 4230 2219 02 150 8432 4063 60 3/4 4230 2226 02
200 8432 4063 31 1/2 4230 2219 03 200 8432 4063 63 3/4 4230 2226 03
250 8432 4063 32 1/2 4230 2219 04 250 8432 4063 66 3/4 4230 2226 04
QMX50-15RT @ Uchwyt nasadki jest dotagczony do produktu.
. ® Ten uchwyt nasadki potrzebny jest przy zamoéwieniu standardowego klucza.
RO UWAGA: Dla wszystkich uchwytéw nasadki skok wrzeciona wynosi 50 mm.
uchwytu Uchwyt
A nasadki nasadki®
mm Nr produktu in Numer katalogowy
or 8432 5150 10 1/2 4230 1829 00
50 8432 4063 68 1/2 4230 2219 00
100 8432 4063 33 1/2 4230 2219 01
150 8432 4063 34 1/2 4230 2219 02
200 8432 4063 35 1/2 4230 2219 03
250 8432 4063 36 1/2 4230 2219 04
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Power Box Unit — PBU (Sterownik)
Jednostki zasilania Power Box Unit uzywane
sgq do rozdzielania zasilania. Standardowe
wyposazenie, takie jak przetaczniki Ethernet,
okablowanie E-Stop, zasilanie 24 VDC
i podstawowy sprzet, taki jak styczniki, sg
wszystkie skonfigurowane w PBU.

* 400 VAC 3 fazy i 24 VDC/5A lub 24 VDC/
10A - rozdziat zasilania do wszystkich
kontrolerow.

* Centralny przetgcznik Ethernet do
wewnetrznej i zewnetrznej komunikacji
z sterownikami.

* Od 1 do 10 kluczy w zaleznosci od PBU,
w szerokosci od 400 mm.

» Wszystkie PBU pasujg do TC52 i TC54.

Oprogramowanie

Kabel pomiedzy TC — PBU

PowerMACS

Power Box Unit — PBU (Sterownik)

Dlugosé Numer katalogowy
2m 4231 5063 02
5m 4231 5063 05
10 m 4231 5063 10

WinTC dla PowerMACS

WiInTC do przyjazny uzytkownikowi interfejs

pozwalajgcy uzytkownikowi na progra-

mowanie, przegladanie lub konfigurowanie
funkcji stanowiska. Jest to program oparty
na Windows, ktéry mozna zainstalowaé na
komputerze PC stanowiska lub w komputerze

PC w biurze podtagczonym siecig lokalng

Ethernet lub tez na komputerze przenosnym.
Oprogramowanie oferuje petne raportowanie

rezultatébw dokrecania oraz bardzo czytelne

wykresy graficzne przedstawiajgce rzeczywiste
czesci klienta.

Kazdemu uzytkownikowi mozna przypisaé
nazwe i hasto z poziomem dostepu okresla-
jacym opcje odczytu i zapisu. Zawiera rowniez
asystentow instalacji, programy uczace
obstugi oraz szablony dokrecania pomagajgce
uzytkownikowi w programowanie sekwencji
dokrecania.

* Przyjazny uzytkownikowi interfejs programo-
wania w Windows.

* 10 poziomdw bezpieczenstwa odczytu i za-
pisu.

» Czytelne wykresy graficzne przedstawiajgce
rzeczywiste czesci klienta.

» Graficzna mapa systemu oprogramowania
i sprzetu.

» Konfigurowalne menu danych cyklu dla rapor-
towania danych o momencie obrotowym ze
stanowisk.

* SPC w czasie rzeczywistym i raportowanie
TDA wszystkich parametrow.

» Raporty sledzenia momentu poréwnanego do
kata, zasilania i czasu.

Wymiar
Wys.xGt.xSzer.
Model mm Zasilanie DC Numer katalogowy
Stan Alone PBU 1 Ch 300x155x400 24V | 5A 4240 0503 00
Stand Alone PBU 2 Ch 300x155x400 24V | 5A 4240 0504 00
Stand Alone PBU 5 Ch 300x155x600 24V | 5A 4240 0701 00
Stand Alone PBU 3+3 Ch 300x155x600 24V | 5A 4240 0700 00
Stand Alone PBU 10 Ch 300x155x800 24V [ 10A 4240 0702 00
= alis

e
TImH

T

J.—"L

T e e g1 Ll

WinTC Numer katalogowy

8092 1162 01
8092 1162 05
8092 1162 10

Licencja dla jednego uzytkownika
Licencja dla pieciu uzytkownikow
Licencja dla dziesieciu uzytkownikow

« Menu konserwacji pozwalajgce na weryfikacje
zmian sprzetu i oprogramowania bez potrzeby
uzycia narzedzi

* Wbudowana instrukcja uzytkownika. Szybki
dostep do pomocy.

* Rejestrowanie zdarzen bezpieczenstwa doste-
pu, zmian parametréw, btedow, usterek, alar-
mow i ostrzezen.

« Tworzenie programow dokrgcania od
najprostszych do najbardziej ztozonych,
wzaleznosci od potrzeb danego zastosowania.
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BITU (KONCOWKI) | GNIAZDA DO NARZEDZI

Z opcjami
AKCESORIA DO WKRETAKOW AKCESORIA DO KLUCZY OBROTOWYCH
(1)
eq &= mjEL.
Qm o —) ®
® )
~B85—=0

S O fF e

Strona Strona
o BITY | UCHWYTY DO WKRETOW Z ROWKIEM 121 @ BITY Z ROWKIEM DO MALYCH WKRETOW 121
e KONCOWKI DO WKRETOW PHILLIPS (KRZYZOWYCH) 122,123 @ BITY Z GNIAZDEM KRZYZOWYM DO MALYCH WKRETOW 123
) . ZESTW KONCOWEK 127
6 BITY DO WKRETOW Z SZESCIOKATNYM GNIAZDEM 123
9 BITY DO WKRETOW TORX® 124 @ UCHWYTY D GNIAZD KONCOWEK 127
@ 57 DO WKRETOW POZIDRIV® 124 () NASADKI, 125,126
. 1/4"-1 1/2" KWADRATOWY WAL
@ UCHWYTY DO WKEADNYCH KONCOWEK 125
e WKELADANE BITY DO WKRETOW Z ROWKIEM 121 @ ZtACZA UNIWERSALNE 127
6 WKEADANE BITY DO WKRETOW KRZYZOWYCH 122 @ PRZEJSCIOWKI GNIAZD 127
9 WKEADANE BITY DO WKRETOW Z SZESCIOKATNYM GNIAZDEM 123 @ PRZEDLUZKI, KOLKI | PIERSCIENIE O PRZEKROJU OKRAGLYM 127
DO GNIAZD | OPCEJ
@ WKEADANE BITY DO WKRETOW TORX® 124
m WKELADANE BITY DO WKRETOW POZIDRIV® 124 @ UCHWYT SZYBKIEJ ZMIANY DO KONCOWEK 128
@ PRZEJSCIOWKA DO TRZONKA 1/4" 121,123 @ UCHWYT DO WKEADANYCH KONCOWEK 128

@ USTALACZ DO SRUB DWUSTRONNYCH 126

Akcesoria oznaczone * sg dostepne z magazynu, za wyjatkiem sprzedazy posredniej.

Bity o sredniej twardosci kontra bity o dodatkowo wysokiej twardosci
Bity o $redniej twardosci sg zalecane do wkrecania standardowych (miekkich) srub i do zastosowan udarowych.
Bity o podwyzszonej twardosci stuzg do wkrecania wkretow hartowanych lub utwardzanych wkretéw.

Torx® to zarejestrowany znak handlowy Camcar Div., Textron Inc. ACR® i Pozidriv® to zarejestrowane znaki handlowe Phillips Screw Company.
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1. KONCOWKI | UCHWYTY DO WKRETOW Z ROWKIEM

Przeznaczenie

Ztgcza do drewna

Ztgcza

do blachy

Ztacza z gwintem maszynowym

1.1 Bity do elementéw z rowkiem, trzonek 1/4"

Komentarz
Tanie zlgcza

—

stosunkowo trudne w dopasowaniu (rowek ulega uszkodzeniu)
Koncéwke nalezy ustawi¢ palcem

1.4 Uchwyty do koincéwek do elementéw z rowkiem?

ﬂ L
w Q== BT
S Y
Grubosé Szerokos¢ Catkowita Numer katalogowy Calkow'it’a
ostrza ostrza dlugosé (Extra hard; dlugosé
mm mm mm Hardness = H.. 59 - 63) & = © L
mm mm mm mm Numer katalogowy
0.7 34 25 4023 1400 21* &3 515 7.6 30 4023 3020 01*
0.8 3.9 25 4023 1400 22 N
0.9 47 25 4023 1400 23* 41 54 7.6 30 4023 3020 03
' ’ . 4.9 6.2 8.4 30 4023 3020 04*
1.0 5.5 25 4023 1400 26° 5.7 8.0 10.2 30 4023 3020 05*
10 6.3 25 4023 1400 27* 6.6 9.0 11.0 30 4023 3020 06*
1.1 7.0 25 4023 1400 28 .
1.2 71 25 4023 1400 29* 7.2 9.8 11.8 30 4023 3020 07
. 8.1 10.3 12.3 30 4023 3020 08*
0.9 4.7 38 4023 0699 01* 9.4 12.0 14.0 30 4023 3020 09*
10 6.3 38 4023 0700 01* &3 515 7.6 57 4023 3030 01*
1.1 7.0 38 4023 0701 01 N
* 41 54 7.6 57 4023 3030 03
1.2 71 38 4023 1410 27 .
1.4 9.1 38 4023 0847 01* 4.9 6.2 8.4 57 4023 3030 04
5.7 8.0 10.0 57 4023 3030 05*
1.2 Bity do elementéw z rowkiem z trzonkiem 6.6 9.0 11.0 57 4023 3030 06:
do uchwytu 1/4” 5 7.2 9.8 1.8 57 4023 3030 07
8.1 10.3 12.3 57 4023 3030 08*
9.4 12.0 14.0 57 4023 3030 09*

B

T

1/4" “a
Tuleja — Grubos¢ Szerokos¢ Numer katalogowy
$rednica ostrza ostrza Catkowita

zewnetrzna t dlugos¢ (Extra hard;

mm mm mm mm Hardness = H 59 - 63)
9.5 0.9 4.9 95 4023 0683 00*
1.1 1.0 . 93 4023 1313 00*
12.7 1.1 7.4 93 4023 0684 00*
14.3 1.2 8.9 96 4023 0949 00*
15.9 1.3 10.0 95 4023 0685 00*

1.3 Bity do elementéw z rowkiem, trzonek 1/4"

2 Uchwyty do koncowek powinny by¢ stosowane jedynie z opcjg $rubokreta 4210 2906 80.
Ta opcja jest dostepna dla LUM10, LUM21 i LUM25.

Sprezyna do wszystkich uchwytow

do koncowek

Numer katalogowy 4210 1250 00

AN

1.5 1/4" przejsciéwka do trzonka

OCEL S e

1/4"

1.6 Bity do elementéw z rowkiem, zmniejszona $rednica

O ————— =

w Q==
Szerokosé Numer katalogowy
ostrza/ Grubos¢ Catkowita
frezu ostrza  dlugosé (Medium hard; (Extra hard;
mm mm mm Twardo$é= Hp 52 - -56) Twardo$é= Hp. 59 - -63)
3.2 0.7 49 4023 2020 21*
39 0.8 49 4023 2020 03* 4023 2020 23*
4.7 0.9 49 4023 2020 04* 4023 2020 24*
54 0.9 49 4023 2020 05* 4023 2020 25*
6.3 1.0 49 4023 2020 06* 4023 2020 26*
7.0 1.1 49 4023 2020 07* 4023 2020 27*
7.9 1.2 49 4023 2020 08* 4023 2020 28*
9.1 1.3 49 4023 2020 09* 4023 2020 29*
3.2 0.7 76 4023 2030 21*
3.9 0.8 76 4023 2030 23*
4.7 0.9 76 4023 2030 24*
54 0.9 76 4023 2030 25*
6.3 1.0 76 4023 2030 26*
7.0 1.1 76 4023 2030 27*
7.9 1.2 76 4023 2030 28*
9.1 1.3 76 4023 2030 29*

Koncéwka Shank adapter
Grubosé¢ SzerokoscCatkowita

ostrza ostrza diugosé Trzonek

mm mm mm  Numer katalogowy in Numer katalogowy
0.28 1.3 60 4023 1327 01* 1/4 4220 0105 00*
0.30 1.7 60 4023 1327 02 1/4 4220 0105 00*
0.40 2.0 60 4023 1327 03* 1/4 4220 0105 00*
0.40 2.5 60 4023 1327 04* 1/4 4220 0105 00*

* Dostepne bezposrednio z magazynu.
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2. KONCOWKI DO WKRETOW PHILLIPS (KRZYZOWYCH)

Przeznaczenie

Ztgcza do drewna

Ztacza do blachy

Ztgcza do desek

Ztgcza z gwintem maszynowym

2.1 Wkiadane Bity Phillips, 1/4"

w Q=%

Komentarz

ACR®-Phillips eliminuje "wyskakiwanie" frezu, ztacza s wkrecane
poprawnie za pierwszym razem. Wkrecanie pod katem do 6 stopni.
tatwiej usungé skorodowane, rozszerzone pod wptywem temperatury
i pomalowane ztacza.

2.5 ACR® -Bity Philips, trzonek 5/16"

vo O = s

Numer katalogowy

Catkowita
Rozmiar diugosé (Medium hard; (Extra hard;
Bity mm Hardness = H.. 52 - 56) Hardness = H. 59 - 63)
0 25 - 4023 1326 00
1 25 4023 0696 00* 4023 0696 01*
2 25 4023 0697 00* 4023 0697 01*
2 51 - 4023 1421 03*
2 63 - 4023 1421 05
3 25 4023 0698 00* 4023 0698 01*
4 32 - 4023 1421 20*

Catkowita Numer katalogowy
Rozmiar diugosé Mocowanie/Wyjmowanie
Bity mm (Extra hard; Hardness = Hy. 59 - 63)
2 32 4023 1422 52*

2.2 Wktadane Bity Phillips, trzonek 1/4",
zmniejszona srednica

w O *

2.6 Bity do Philips, trzonek 1/4"

ol m——

Catkowita Numer katalogowy Numer katalogowy
Rozmiar dtugosc (Extra hard;
Bity mm Hardness = Hy 59 - 63) Catkowita  Srednica (Medium hard; (Podwyzszona twardo$¢
Rozmiar diugosé korpusu Hardness = Hardness =
1 25 4023 1420 01* Bity mm mm Hgc 52-56) Hgc 59-63)
2 25 4023 1420 03*
0 49 3.2 4023 1305 00* 4023 1325 00*
1 49 4.7 4023 2320 01* 4023 2320 21*
1 70 4.7 4023 2327 01* 4023 2327 21*
: M " 1 89 4.7 4023 2335 01* 4023 2335 21*
23 ACR®-Bity Philips, trzonek 1/4 1 152 4.7 4023 2360 01* 4023 2360 21*
2 49 6.3 4023 2320 02* 4023 2320 22*
. O @g 4 AcR® 2 70 6.3 40232327 02* 4023 2327 22*
1/4 2 89 63  4023233502° 4023 2335 22*
2 152 6.3 4023 2360 02* 4023 2360 22*
- 3 49 6.3 4023 2320 03* 4023 2320 23*
Calkowita Numer katalogowy 3 70 6.3 40232327 03* 4023 2327 23*
Rozmiar dtugosé Mocowanie/Wyjmowanie 3 89 6.3 4023 2335 03* 4023 2335 23*
Bity mm (Extra hard; Hardness = H.. 59 - 63) 3 152 6.3 4023 2360 03* 4023 2360 23*
1 25 4023 1420 51*
2 25 4023 1420 52*
3 25 4023 1420 53*

2.7 ACR® -Bity Philips, trzonek 1/4"

2.4 Bity Philips, trzonek 5/16"

el==""

Catkowita Numer katalogowy
Rozmiar diugosé (Extra hard;
Bity mm Hardness = H... 59 - 63)
1 32 4023 1422 11*
2 32 4023 0726 11*
3 32 4023 0727 11*
4 32 4023 0728 11*

1/4" O @m 4 ACR®

Catkowita Srednica Numer katalogowy
Rozmiar  diugosé korpusu Mocowanie/Wyjmowanie
Bity mm mm (Extra hard; Hardness = Hg. 59 - 63)
1 49 4.8 4023 2320 51*
1 89 4.7 4023 2335 51*
2 49 6.3 4023 2320 52*
2 89 6.3 4023 2335 52*
3 49 6.3 4023 2320 53*
3 89 6.3 4023 2335 53*

122

* Dostepne bezposrednio z magazynu.



2.8 Przejsciowka do trzonka 1/4"

w Q13 e

2.9 Koncoéwka do wkretéw Phillips, zmniejszona srednica

O T—————= @

Power bit Przej$ciowka do trzonka
Rozmiar Srednica Catkowita Trzonek
Bity diameter  dilugos¢ Numer katalogowy in Numer katalogowy

00

1. 4220 0105 00*
0 2.

5 60 4023 1328 01* 1/4
0 4220 0105 00*

60 4023 1328 02* 1/4

3. KONCOWKI DO WKRETOW Z SZESCIOKATNYM GNIAZDKIEM

Przeznaczenie
Ztacza z gwintem maszynowym

3.1 Bity wkladane do wkretéw z szesciokatnym
gniazdkiem, trzonek 1/4"2

w O B3 @

Komentarz
Wkret wymaga pewnej sity osiowej
Trudne do wkrecenia

3.3 Bity do wkretow z szesciokatnym gniazdkiem,

trzonek 1/4"2

w OB

— (e

Rozmiar Catkowita Numer katalogowy Rozmiar Numer katalogowy Rozmiar Catkowita Numer katalogowy Rozmiar Numer katalogowy
watu szesé diugosé (Extra hard; watu szesé (Extra hard; watu sze$¢ diugosé (Extra hard; watu sze$é (Extra hard;

mm mm Hardness = H.. 59 - 63) in Hardness = H.. 59 - 63) mm mm Hardness = Hg¢ 59 - 63) in Hardness = H 59 - 63)
2 25 4023 1318 00* 3/32 4023 1430 23* 2 49 4023 1311 00* 5/32 4023 0681 00*
2.5 25 4023 1319 00* 7/64 4023 1430 24* 285 49 4023 1312 00* 3/16 4023 0682 00~
3 25 4023 0819 00* 1/8 4023 1430 25* 3 49 4023 0710 00* 7132 4023 0846 00*
4 25 4023 1320 00* 9/64 4023 1430 26* 4 49 4023 0711 00* 1/4 4023 0942 00*
5 25 4023 0820 00* 5/32 4023 0705 00* 5 49 4023 0712 00*

6 25 4023 0821 00* 3/16 4023 0706 00* 6 49 4023 0906 00*

7 25 4023 1430 00* 7/32 4023 0848 00* 8 49 4023 1369 00*

8 25 4023 0905 00* 1/4 4023 0944 00* 10 49 4023 1370 00*

3.2 Bity wkladane do wkretéw z szesciokatnym
gniazdkiem, trzonek 5/16"2

w O E38 @

3.4 Bity do wkretéow z szesciokatnym gniazdkiem,

trzonek 7/16"2

7/16" © @::E

e

Rozmiar Catkowita Numer katalogowy Rozmiar Catkowita Numer katalogowy
watu szesé diugosé (Extra hard; watu sze$é diugosé (Extra hard;
mm mm Hardness = H 59 - 63) mm mm Hardness = H 59 - 63)
5 29 4023 1215 00~ 5 89 4023 0800 00*
6 29 4023 1216 00* 6 89 4023 0801 00*
7 29 4023 1219 00* 8 89 4023 0802 00*
8 29 4023 1217 00* 10 89 4023 0760 00*
10 29 4023 1218 00*

a Szesciokatny trzonek moze by¢ w niektérych przypadkach diuzszy niz na rysunku.

* Dostepne bezposrednio z magazynu.
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4. KONCOWKI DO WKRETOW TORX®

Przeznaczenie
Ztgcza z gwintem maszynowym
Ztacza do blachy

4.1 Torx® -Bity wktadane, trzonek 1/4"

w O D= ®

Komentarz

Sruba stosunkowo tania. tatwa w dokrecaniu. Oszczedza Bity. L atwe wktadanie. Wymagana
niska sita osiowa. Moze przenosi¢ stosunkowo wysoki moment.

4.2 Torx® -Bity, trzonek 1/4"

w OB

3 (%)

Rozmiar Catkowita Numer katalogowy Catkowita Srednica Numer katalogowy
Bity diugos¢ (Medium hard; Rozmiar dtugosé korpusu (Medium hard;
mm mm Hardness = Hg.. 52 - 56) Bity mm mm Hardness = H... 52 - 56)
T8 25 4023 1329 00* T8 49 3.2 4023 2220 21*
T9 25 4023 1330 00* T8 89 3.2 4023 2235 21*
T10 25 4023 1321 00* T9 49 3.2 4023 2220 22*
T20 25 4023 1322 00* T10 49 3.2 4023 2220 23*
T25 25 4023 1332 00* T10 89 4.0 4023 2235 23*

* T15 49 4.0 4023 2220 24*

T27 25 4023 1333 00 .
T30 25 4023 1323 00* T15 89 4.7 4023 2235 24

T40 25 4023 1334 00* T20 49 4.7 4023 2220 25*

T20 89 4.7 4023 2235 25*

T25 49 4.7 4023 2220 26*

T25 89 4.7 4023 2235 26*

T27 49 6.3 4023 2220 27*

T27 89 6.3 4023 2235 27*

T30 49 6.3 4023 2220 28*

T30 89 6.3 4023 2235 28*

T40 89 6.7 4023 2235 29*
5. KONCOWKI | UCHWYTY DO SRUB POZIDRIV® 3

Przeznaczenie Komentarz

Ztgcza do drewna
Ztgcza do blachy

5.1 Pozidriv® -Bity wktadane, trzonek 1/4"

w O = ®

Technologia (Anti Camout Ribs) eliminuje "wyskakiwanie" Bity z $ruby, $ruby sg
wkrecane poprawnie za pierwszym razem. Wkrecanie pod katem do 6 stopni. Latwiej
usung¢ skorodowane, rozszerzone pod wptywem temperatury i pomalowane ztgcza.

Numer katalogowy

5.4 Pozidriv® -Bity, trzonek 1/4"

1/4"

O =9

Calkewita 5.5 Prowadnice do koricowek Pozidriv®?
Rozmiar diugos¢ (Medium hard; (Extra hard;
Bity mm Hardness = H... 52 - 56) Hardness = H.. 59 - 63)
1 25 4023 1101 01* 4023 1101 11*
2 25 4023 1101 02* 4023 1101 12* O
3 25 4023 1101 03* 4023 1101 13*
5.2 ACR® -Pozidriv® wktadane Bity, trzonek 1/4"
1/4" © @ @ Bity Prowadnice koncowek
Catkowita Sred.  (Medium hard; (Extra hard; Sred.
Rozmiar Bity Catkowita diugos¢ Numer katalogowy Rozmiar length korpusu Twardosé Twardo$¢ wewnetrzna Numer
mm mm (Extra hard; Twardo$¢= Hg. 59 - -63) Bity ~ mm mm = Hgc 52 - 56) = Hgc 59 - 63) mm katalogowy
1 25 4023 1101 21 1 49 47 40232420 01* 4023 2420 21* 4.9 4023 3320 01*
2 25 4023 1101 22* 1 70 47 40232427 01* 4023 2427 21* 4.9 4023 3320 01*
3 25 4023 1101 23 189 4.7 4023243501* 4023 2435 21* 4.9 4023 3320 01*
5.3 Pozidriv® -Bity wktadane, trzonek 5/16" 2 49 6.3 4023 2420 02* 4023 2420 22* 6.5 4023 3320 02*
2 70 6.3 4023 2427 02* 4023 2427 22* 6.5 4023 3320 02*
2 89 6.3 4023 2435 02* 4023 2435 22* 6.5 4023 3320 02*
5/16 @ 3 49 6.3 4023 2420 03* 4023 2420 23* 6.5 4023 3320 02*
3 70 6.3 4023 2427 03* 4023 2427 23* 6.5 4023 3320 02*
Rozmiar Bity  Catkowita dtugos¢ Numer katalogowy 3 89 6.3 4023 2435 03" 4023 2435 23" 6.5 4023 3320 02
mm mm (Extra hard; Twardos¢= Hec 59 - -63) a Prowadnice do koncdéwek powinny by¢ stosowane jedynie z opcjg $rubokreta
4210 2906 80.
2 32 4023 1108 02* o ;
T t dost dla LUM10, LUM21 i LUM25.
3 32 4023 1108 13* & opea jest dosiepna dia '
4 32 4023 1108 04*

* Dostepne bezposrednio z magazynu.
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6. UCHWYTY DO WKLADANYCH KONCOWEK

6.1 Typ1 Hs L1 L
= T
@) S E— ol =x===
v
Trzonek Szesc. Srednica Dlugosé Diugosé 1
szesc. zenski D L L1
Hs Hf mm mm mm Magnetyczne Numer katalogowy
1/4 1/4 11.0 50.5 25.4 Yes 4023 1440 01*
1/4 5/16 12.7 54.0 27.0 Yes 4023 1440 02*
5/162 1/4 9.5 44.4 28.6 Yes 4023 1324 00*
a System Desoutter'a.
6.2 Typ2
P W Hs [« > L Hf <
QO B @ @;@ﬂ
Trzonek Szesc. Srednica Srednica 1 Diugosé Diugosé 1
szesc. zenski D D1 L L1
Hs Hf mm mm mm mm Magnetyczne Numer katalogowy
1/4 1/4 9.5 79 47.8 53.8 Yes 4023 1208 00*
1/4 1/4 9.5 7.9 47.8 104.8 Yes 4023 1209 00*
1/4 1/4 1141 79 18.0 36.0 No 4023 1100 00*
1/4 1/4 1141 79 25.4 76.2 No 4023 1206 00*
1/4 1/4 1141 79 25.4 127.0 No 4023 1207 00*
6.3 Typ3
P WHST L1 L | Hf
O B8 O) w
1 O I D
Y
Trzonek Szesc. Srednica Dlugosé Diugosé 1
szesc. zenski D L L1
Hs Hf mm mm mm Magnetyczne Numer katalogowy
1/4 1/4 9.4 35.7 25.4 Yes 4023 1353 00*
1/4 1/4 9.4 50.0 25.4 Yes 4023 0707 00*
7. GNIAZDA DO NARZEDZI Z STEROWNIKEM
7.1 Gniazdo 1/4" Kwadrat wrzeciona 7.2 Gniazdo 3/8" Kwadrat wrzeciona
L L
d o | D d o | D
Szerokos¢ Catkowita Szeroko$é Catkowita
w poprzek diugosé w poprzek dtugosc
1 /4" powierzchni D d L 3/8" powierzchni D d L
ptaskich mm mm mm Numer katalogowy ptaskich mm mm mm Numer katalogowy
mm 4 75 13 25 4026 0604 00* mm 7 12.5 19 30 4026 0907 00*
5 8.5 13 25 4026 0605 00* 8 14 19 30 4026 0908 00*
55 9 13 25 4026 0605 50* 9 15 19 30 4026 0909 00*
6 9.5 13 25 4026 0606 00* 10 16 19 30 4026 0910 00*
7 11 13 25 4026 0607 00* 11 17.5 19 30 4026 0911 00*
8 12 13 25 4026 0608 00* 12 19 19 30 4026 0912 00*
9 13 13 25 4026 0609 00* 13 20 22 30 4026 0913 00*
10 14.5 13 25 4026 0610 00* 14 21 22 30 4026 0914 00*
11 16 13 25 4026 0611 00* 16 24 22 30 4026 0916 00*
12 17 13 25 4026 0612 00* 17 25 22 30 4026 0917 00*
13 18 13 25 4026 0613 00* 18 26 22 30 4026 0918 00*
14 19 13 25 4026 0614 00* 19 27.5 22 30 4026 0919 00*
in 7132 9 13 25 4026 0605 50* in 5/16 12.5 19 30 4026 0908 00*
1/4 9.5 13 25 4026 0708 00* 3/8 14.5 19 30 4026 1012 00*
9/32 11 13 25 4026 0607 00* 13/32 15 19 30 4026 0910 00*
5/16 12 13 25 4026 0608 00* 7116 17 19 30 4026 0911 00*
3/8 14.5 13 25 4026 0712 00* 15/32 18 19 30 4026 0912 00*
13/32 14.5 13 25 4026 0610 00* 1/2 19 19 30 4026 1016 00*
7116 16 13 25 4026 0611 00* 9/16 20 20 30 4026 1018 00*
15/32 17 13 25 4026 0612 00* 3/4 26 26 34 4026 0919 00*
1/2 18 13 25 4026 0716 00*
9/16 19 13 25 4026 0614 00* * Dostepne bezposrednio z magazynu.
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7.3 Gniazdo 1/2" Kwadrat wrzeciona 7.5 Gniazdo 1/" Kwadrat wrzeciona
L L

d o | D d o] D

Szerokos¢ Catkowita Szerokosé Catkowita Litera®
1 /2u w poprzek diugosé 1 " w poprzek dtugosé referencyjna
powierzchni D d L powierzchni D d I Numer kotki
ptaskich mm mm mm Numer katalogowy ptaskich mm mm mm katalogowy i uszczelki
mm 10 17 25 38 4026 1210 00* mm 24 42 54 58 4026 2524 00* C
11 19 25 38 4026 1211 00* 27 46 54 58 4026 2527 00* C
12 20 25 38 4026 1212 00* 30 50 54 60 4026 253000 C
13 21 25 38 4026 1213 00* 32 52 54 60 4026 253200* C
14 22 25 38 4026 1214 00* 34 55 54 60 4026 2534 00 C
16 25 30 38 4026 1216 00* 36 57 54 65 4026 2536 00 C
17 26 30 38 4026 1217 00* 41 64 54 67 4026 2541 00* C
18 27.5 30 38 4026 1218 00* 46 69.5 54 74 4026 2546 00* C
19 29 30 38 4026 1219 00* 50 75 54 80 4026 2550 00* C
21 32 30 38 4026 1221 00* 55 81 54 84 4026 255500* C
22 32 30 38 4026 1222 00* 60 87 54 87 4026 256000* C
24 35 30 45 4026 1224 00* 65 93 54 90 4026 256500* C
27 39 30 50 4026 1227 00* in 15/16 42 54 58 40262524 00* C
in 3/8 16 22 38 4026 1312 00 11/8 46 54 58 4026 2636 00
7/16 18 22 38 4026 1211 00* 15/16 53] 51 62 4026 2642 00
1/2 20 22 38 4026 1316 00* 11/2 58 52 62 4026 2648 00*
9/16 22 24 38 4026 1318 00* 11116 65 52 64 4026 2654 00
3/4 28 28 38 4026 1219 00* 17/8 70 58 66 4026 2660 00
15/16 35 30 45 4026 1224 00* 21116 75 58 76 4026 2666 00
11/8 40 38 40 4026 1336 00 2 Przetyczka i pierécien o przekroju okragtym, patrz tabela 13.
7.4 Gniazdo 3/4" Kwadrat wrzeciona 7.6 Gniazdo 1 1/2" Kwadrat wrzeciona
L L
d=1 | do1 |
Szerokosé Catkowita Litera? Szerokosé Catkowita Litera?
v poprzek diugosé referencyjna w poprzek diugos¢ referencyjna
3/4 powierzchni D d L Numer kotki 1 1/2"powierzchni D d L Numer kotki
ptaskich mm mm mm katalogowy i uszczelki ptaskich mm mm mm katalogowy i uszczelki
mm 18 32 44 50 4026 1918 00* A mm 50 81.5 86 87 4026 3850 00* F
19 33 44 50 4026 1919 00* A 55 87.5 86 90 4026 385500* F
21 36 44 50 4026 1921 00* A 60 94 86 95 4026 3860 00* F
22 37 44 50 4026 1922 00* A 65 100 86 100 4026 386500 F
24 40 44 52 4026 1924 00* A 70 106 86 105 4026 3870 00* F
27 43 44 54 4026 1927 00* A 75 112 86 110 4026 387500* F
30 47 44 54 4026 1930 00* A 80 119 86 116 4026 3880 00 F
32 49 44 56 4026 1932 00* A S :
34 52 44 56 4026 1934 00* A @ Przetyczka i pierscien o przekroju okragtym, patrz tabela 13.
36 54 44 55 4026 1936 00* A
in 3/4 33 44 50 4026 1919 00* A
15/16 40 44 52 4026 1924 00* A
11/8 42 44 52 4026 2036 00* A
15/16 47 44 56 4026 2042 00* A
11/2 58] 44 56 4026 2048 00* A
2 Przetyczka i pierscien o przekroju okragtym, patrz tabela 13.
8. USTALACZ DO SRUB DWUSTRONNYCH
8.1 Ustalacz do srub dwustronnych 8.2 Ustalacz do srub dwustronnych, kompletny zestaw
= : O
[e]
Wat Wat Catkowita Srednica
kwadratowy Uchwyt kwadratowy diugos¢ korpusu
in Numer katalogowy nakretki Numer katalogowy in mm mm Gwint Numer katalogowy
1/2 4023 0752 80 M6 4023 0761 00* 3/8 55 19 M6 4023 0752 06*
M8 4023 0762 00* 3/8 55 19 M8 4023 0752 08*
M10 4023 0756 00* 1/2 65 24 M10 4023 0752 10*
M12 4023 0757 00 1/2 65 24 M12 4023 0752 12*

* Dostgpne bezposrednio z magazynu.
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9. ZESTAWY GNIAZD DO NARZEDZI Z STEROWNIKEM

Wat Szerokos$¢ w poprzek

kwadratowy powierzchni
Kompletny zestaw in ptaskich Numer katalogowy

zawierajacy 8 gniazd z 112 13,16, 17,18 4112 0607 80
kWadratOWym watem 1/2 , 19 21.22 24

@ dostarczane w porecznym e
pudetku.
10. ZLACZA UNIWERSALNE 13. PRZETYCZKI | PIERSCIENIE O PRZEKROJU

OKRAGLYM DO 7.4,7.5,7.6, 10, 11, 12

o | O

Litera®

E( \__

Meski Wat referencyjna ) i O-ring N
kwadratowy kwadratowy Srednica Dlugosé Numer kotki glzetyczkalzabezpicczalaca a thera_
) ) - ) - _— Sred- Wewnetrzna referencyjna
n in mm mm K gowy I ! Litera Srednica Dlugosé nica  diameter kofki i uszczelki
3/8 3/8 23 60 4023 1182 00* referencyjna mm mm mm mm Numer katalogowy
1/2 1/2 29 76 40230745 00* AP 4 35 5 33 4026 5000 90*
5/8 5/8 38 69 4023087500 B 4 45 5 33 4026 5000 91*
3/4 3/4 46 89 4023 0857 00 B C 5 45 6 44 4026 5000 92*
1 1 60 112 4023 1060 00 C D 5 60 6 59 4026 5000 93*
11/2 11/2 84 162 4023 1316 00 F E 5 70 6 65 4026 5000 94*
ap Ka i pierscien kroiu okraat bela 13 F 6 75 6 65 4026 5000 95
rzetyczka i pierscien o przekroju okragtym, patrz tabela G 6 75 6 79 4026 5000 96*
H 6 95 6 94 4026 5000 97*
11. PRZEJSCIOWKI GNIAZD b Przetyczka typu B rowniez dotaczona.
z[ 14. UCHWYTY DO GNIAZDA
o
(I N GE— —
OBt
Litera®
Meski Wat referencyjna
kwadratowy kwadratowy Srednica Dilugosé Numer kotki
in in mm mm katalogowy i uszczelki
1/2 3/8 23 35 4023 1153 00 Hex Wat wejscie Dlugosé
3/8 1/2 24 39 4023 1154 00 in in mm Numer katalogowy
5/8 1/2 29 43 4023 1155 00
112 5/8 32 49 4023073300 e e 08 23 oos0 oo
3/4 5/8 38 54 4023 1156 00 1/4 1/4 101.6 4023 0687 00*
1/2 3/4 38 57 4023 0909 00 A ’
1/4 1/4 152.4 4023 1203 00*
1 3/4 44 65 4023 1157 00 B 1/4 3/8 50.8 4023 0907 00*
o Bl e
1/4 3/8 101.6 4023 1204 00*
@ Przetyczka i pierscien o przekroju okragtym, patrz tabela 13. 7116 3/8 76.2 4023 1210 03*
7116 1/2 70.0 4023 1211 03*

12. PRZEDLUZENIA

[} ok )

Litera?

* Dostepne bezposrednio z magazynu.

Meski Wat referencyjna
kwadratowy kwadratowy Srednica Dlugos¢ Numer kotki
in in mm mm katalogowy i uszczelki
3/8 3/8 21 152 4023 1164 06*
1/2 1/2 27 127 4023 0734 00*
12 1/2 27 254 4023 0735 00*
5/8 5/8 33 152 4023 0749 00*
3/4 3/4 38.5 178 4023 0854 00* A
3/4 3/4 38.5 330 4023 0855 00* A
1 1 54 178 4023 0751 00* Cc
1 1 54 330 4023 0867 00* C
11/2 11/2 88 330 4023 1315 00* G

2 Przetyczka i pierscien o przekroju okragtym, patrz tabela 13.
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15. UCHWYT DO WKLADANYCH KONCOWEK

15.1 Typ A 15.3 Typ C
O
@ : 0
— S L H
s L H
I
O ‘D
(= — = g
Wat wejscie Szesc. Srednica Dtugosé Wat wejscieSzesc. Srednica Diugosé
S H D L S H D D1 L Numer
in in  Magnetyczne mm mm  Numer katalogowy in in  Magnetyczne mm mm mm katalogowy
3/8 1/4 No 19 33 4023 0793 00 1/4 142 Yes 126 111 58 4023 1448 01*
?/g 51/ 1 46 HO ;g? 33 2053 ‘1)?128 00 38 14  Yes 169 111 524 4023 1448 02*
/ I 0 : 37.8 4023 1446 06 12 14  Yes 223 149 383 4023 1448 04
1/2 5/16 No 23.8 38.1 4023 0725 00

@ Z nakretkg przednia.

15.2 Typ B
L H
j | E
o | D
|
Wat wejscie  Szesc. Srednica Dilugosé
S H D L
in in Magnetyczne mm mm  Numer katalogowy
1/4 1/4 No 12 25.2 4023 0695 00*
16. UCHWYT SZYBKIEJ ZMIANY DO KONCOWEK
@)
Wat Wklgste
kwadratowy szesciokatne
in in Numer katalogowy
3/8 1/4 4023 1380 00*
3/8 5/16 4023 1382 00*
3/8 7116 4023 1317 80*
1/2 7116 4023 0737 00*

* Dostepne bezposrednio z magazynu.
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MANIPULATORY

SM A1 Manipulator réownolegty do 50 Nm
Manipulator Atlas Copco SM A1 to wspaniata pomoc w pracy z recznymi
narzedziami prostymi lub z uchwytem pistoletowym np. wkretakami,
kluczami obrotowymi, wktadkami do gwintow itd.

Manipulatory serii SM A1 sg przeznaczone do zastosowan wyma-
gajacych duzej wytrzymatosci, gdzie moment jest ograniczony do
50 Nm.

Ciezar narzedzia powinien miesci¢ sie w zakresie 1 do 4 kg. Aby
poprawnie i trwale zrownowazy¢ cigzar narzedzia, manipulatory sg
wyposazone w sprezynowe mechanizmi gazowe.

Jako standard dotaczany jest stojak stotowy. Uchwyt narzedzia
i zacisk stojaka stotowego nalezy zamawia¢ oddzielnie.

SM A1 (mm) (mm)
300-310
100
° \o S
2x 125T szcc 100
Ciezar narzedzia Moment Srednica Zakres pracy

maks. narzedzia narzedzia A B
Model kg Nm mm mm mm alfa Numer katalogowy
SM A1-400-2 1-2 50 40-60 0-400 600 360° 8202 9000 15*
SM A1-400-3 2-3 50 40-60 0-400 600 360° 8202 9000 16*
SM A1-400-4 2.5-4 50 40-60 0-400 600 360° 8202 9000 19*
SM A1-500-2 1-2 50 40-60 0-500 700 360° 8202 9000 17*
SM A1-500-3 1.5-3 50 40-60 0-500 700 360° 8202 9000 18*

OPTIONAL
Uchwyty narzedzi i akcesoria do SM A1

Opis Numer katalogowy Opis Numer katalogowy

Regulowany, pionowy Dodatkowo wytrzymaty 22-82 mm

uchwyt do narzedzi zacisk stojaka stolowego4390 1734 02*

@ 40-50 mm 4390 1735 07*

@ 50-60 mm 4390 1735 08* . o

Stojak montowany na Scianie
. ) 025 z czterema otworami mocujgcymi

Poziomy obrotowy uchwyt do narzedzi z ]

@ 40-50 mm 4390 1735 09* o $rednicy 8.5 mm 4390 1735 50

@ 50-60 mm 4390 1735 35

Stojak stotowy 800 mm 4390 1736 10

Lista kontrolna akcesoriow:
» Uchwyt do narzedzi?
« Zacisk stojaka stotowego?

* Dostepne bezposrednio z magazynu.
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MANIPULATORY

SM A1 Manipulator rownolegty do maks. 20 Nm

Manipulator Atlas Copco SM S1 to wspaniata pomoc w pracy z recznymi
narzedziami prostymi lub z uchwytem pistoletowym np. $rubokretami,
wkretakami, wktadkami do gwintow itd.

Manipulator SM S2 zalecany jest gdy mamy sporo wolnego miejsca
i wymagany jest duzy obszar roboczy. Manipulator SM S2 ustawia
sie i obstuguje wyjatkowo tatwo. Konstrukcja jest przeznaczona do
dziatania w trudnych warunkach przez dtugi okres. Kat rozwarty
pomiedzy wysiegnikiem a manipulatorem nie powinien przekraczac
120°.

Ciezar narzedzi powinien mieéci¢ sie w zakresie 0 do 2.5 kg.
Aby umozliwi¢ prace z ciezarami w zakresie 1-2.5 kg, standardowo
dostarczamy specjalne sprezyny.

Jako standard dotgczany jest stojak stotowy. Uchwyt narzedzia
i zacisk stojaka stotowego nalezy zamawiac oddzielnie.

SM s2 (mm) B (mm)
Ciezar narzedzia Moment Srednica Zakres pracy
maks. narzedzia narzedzia A B
Model kg Nm mm mm mm alfa Numer katalogowy
SM S2-750 25 20 25-50 0-750 410 360° 8202 9000 12*
SM S2-900 2.5 20 25-50 0-900 410 360° 8202 9000 21*

OPCJE

Uchwyty do narzedzi i akcesoria do SM S2 i SM A2 (cigg dalszy na stronie 131)

- Opis Numer katalogowy

Regulowany pionowy uchwyt do narzedzi
@ 25-40 mm 4390 1734 04*
@ 40-50 mm 4390 1734 05*
Uchwyt do narzedzi obrotowy w dwoch
osiach z regulowanym momentem
obracania

@ 36 mm 4390 1734 06*
@38 mm 4390 1735 34*
Q?\«ND 346 mm 4390 1734 07*
3 @56 mm 4390 1735 36*
@ Przedtuzenie pionowe do 4390 1735 46*

@ SM A2/SM S2 700 mm

Teleskopowo przedtuzenie pionowe do
& 4390 1735 47 do SM A2/SM S2
400 mm-750 mm

Opis

Numer katalogowy

Poziomy obrotowy uchwyt narzedzia

@ 36 mm
@ 38 mm
@ 46 mm
@ 56 mm

4390 1735 10*
4390 1735 03~
4390 1735 05*
4390 1735 37

Pionowy uchwyt narzedzia

@ 36 mm
@ 38 mm
@ 46 mm
@ 56 mm

4390 1735 04~
4390 1735 30*
4390 1735 00~
4390 1735 38*
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MANIPULATORY

SM A2 Manipulator do maks. 20 Nm

Manipulator Atlas Copco SM A2 to wspaniata pomoc w pracy z recznymi
narzedziami prostymi lub z uchwytem pistoletowym np. wkretakami,
kluczami obrotowymi, wktadkami do gwintow itd.

Manipulatory serii SM A2 sg zalecane do pracy, gdy na stanowisku
pracy znajduje si¢ wiele wyposazenia, a przestrzen jest ograniczona.
Manipulator SM A2 ustawia sie i obstuguje wyjatkowo tatwo. Konstrukcja
jest przeznaczona do dziatania w trudnych warunkach przez dtugi
okres. Moment narzedzia nie powinien przekracza¢ 20 Nm.

Ciezar narzedzia powinien mieéci¢ sie w zakresie 0 do 2 kg dla
SM A2-300i 0 do 2.5 kg dla SM A2-400.

Jako standard dotgczany jest stojak stotowy. Uchwyt narzedzia i za-
cisk stojaka stotowego nalezy zamawia¢ oddzielnie.

SM A2 (mm) (mm)
]
o o A
2x100
Cigzar narzedzia Moment Srednica Zakres pracy
maks. narzedzia narzedzia A B

Model kg Nm mm mm mm alfa Numer katalogowy
SM A2-Complete? 2 20 25-40 0-300 400 360° 8202 9000 20*
SM A2-300 2 20 25-50 0-300 400 360° 8202 9000 10*
SM A2-400 2.5 20 25-50 0-400 450 360° 8202 9000 11*

a SM A2-Complete zawiera regulowany poziomy uchwyt narzedzia @ 25-40 mm oraz wysoce wytrzymaty zacisk stojaka stotowego 22-82 mm.

OPCJONALNE

Uchwyty narzedzi i akcesoria do SM A2 i SM S2 (ciagg dalszy ze strony 130)

Opis Numer katalogowy

Poziomy uchwyt narzedzia
obrotowy w dwoch osiach

@ 36 mm 4390 1735 11~
@ 38 mm 4390 1735 02*
@ 46 mm 4390 1735 06
@ 56 mm 4390 1735 39

Dodatkowo wytrzymaty 22-82 mm
zacisk stojaka stotowego 4390 1734 02*

Opis Numer katalogowy

I Stojak montowany na $cianie
z dwoma otworami
mocujgcymi 8.5 mm

@20
Specjalne przejsciowki do wkretakow
Atlas Copco sg opisane na stronie 133.

4390 1734 01*
cc150

Lista kontrolna akcesoriow:

» Uchwyt do narzedzi?

* Stojak montowany na $cianie?
* Zacisk stojaka stolowego?

* Specjalne przejsciowki?

* Dostepne bezposrednio z magazynu.
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MANIPULATORY

SM S3 Réwnolegly manipulator do maks 3.5 Nm i duzego
obszaru pracy

Manipulator Atlas Copco SM A2 to wspaniata pomoc w pracy
z recznymi prostymi srubokretami.

Manipulatory SM S3 oferujg duzy obszar roboczy, a ustawia sie
je i obstuguje wyjatkowo tatwo. Konstrukcja jest przeznaczona do
dziatania w trudnych warunkach przez diugi okres. Moment narzedzia
nie powinien przekraczac¢ 3.5 Nm.

Ciezar narzedzia powinien miesci¢ sie w zakresie 0 do 1 kg. Aby
umozliwi¢ prace z ciezarami w zakresie 0.6-1 kg, standardowo, wraz
z manipulatorem, dostarczamy specjalne sprezyny. Wspornik montazu
na $Scianie jest dotgczany standardowo. Uchwyt narzedzia, stojak
stotowy i zacisk stojaka stotowego nalezy zamawia¢ oddzielnie.

(mm) (mm)

800

500 mm

Zakres pracy

Ciezar narzedzia Moment Srednica
maks. narzedzia narzedzia A B
Model kg Nm mm mm mm alfa Numer katalogowy
SM S3-750 1 S15) 25-50 0-700 400 180° 8202 9000 13*
SM S3-900 1 Y5 25-50 0-850 550 180° 8202 9000 14*

OPTIONAL

Uchwyty narzedzi i akcesoria do SM S3 (cigg dalszy na stronie 133)
Opis Numer katalogowy Opis Numer katalogowy
Regulowany pionowy uchwyt do narzedzi Dodatkowo wytrzymaty 22-82 mm
@ 25-40 mm 4390 1735 12* zacisk stojaka .
@ 40-50 mm 4390 1735 13 stotowego 4390 1734 02

Stojak stok t

Uchwyt do narzedzi obrotowy w dwdch 2xcesd otv(\)/J:rarSnionc:\ggujzaLg:;riema
e - 8.5 mm 4390 1734 03*
@36 mm 4390 1735 14 o e Specjalne przejsciowki do wkretakow
@38 mm 4390 1735 31 C Atlas Copco sg opisane na stronie 133.
@46 mm 4390 1735 15* -
@ 56 mm 4390 1735 40 2x100

* Dostgpne bezposrednio z magazynu.
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OPCJONALNE

Uchwyty narzedzi i akcesoria do SM S3 (poczatek na stronie 132)

MANIPULATORY

Opis Numer katalogowy

Poziomy obrotowy uchwyt narzedzia

@ 36 mm 4390 1735 16
@ 38 mm 4390 173517
@46 mm 4390 173518
@ 56 mm 4390 1735 41

Poziomy uchwyt narzedzia
obrotowy w dwoch osiach

@ 36 mm 4390 173519
@38 mm 4390 1735 20
@ 46 mm 4390 1735 21
@ 56 mm 4390 1735 43

Opis Numer katalogowy

Pionowy uchwyt narzedzia

@ 36 mm 4390 1735 22
@38 mm 4390 1735 32
@ 46 mm 4390 1735 23~
@56 mm 4390 1735 42

Specjalne przejsciowki do wkretakow
Atlas Copco sg opisane ponizej:
Lista kontrolna akcesoriow:

» Uchwyt do narzedzi?

« Stojak stotowy?

* Zacisk stojaka stolowego?

* Specjalne przejsciowki?

Specjalne przejsciowki do sSrubokretéw Atlas Copco.
Do uzytku z manipulatorami SM S2, SM A2 i SM S3.

Opis Numer katalogowy

Przejsciowka do wkretaka

Atlas Copco LUM10 PR® 4390 1734 09*

Przejsciowka do wkretaka

Atlas Copco ELI 4390 1734 08*

Przejsciowka do wkretaka
Atlas Copco LUM21 PR-P? 4390 1735 44*

Przejsciowka do wkretaka
Atlas Copco LUM21 SR® 4390 1735 45*

Opis Numer katalogowy

Przejsciowka do wkretaka
Atlas Copco LUM22 SR> 4390 1735 51*

Przejsciowka do wkretaka
Atlas Copco LUM12 SR® 4390 1735 52*

Przejsciowka do wkretaka
Atlas Copco LUM12 PR® 4390 1735 53*

Przejsciowka do wkretaka
Atlas Copco LUM22 PR# 4390 1735 54*

Srednica uchwytéw narzedzi do wkretakéw Atlas Copco

LUM25 HRF-U
LUF20 PR

38 mm
36 mm

@ Do pracy z uchwytem narzedzia @ 46.
° Do pracy z uchwytem narzedzia @ 56.

* Dostepne bezposrednio z magazynu.
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MANIPULATORY

SM 27 Pojedynczy manipulator do 27 Nm
Manipulator SM 27 jest przeznaczony do pracy z prostymi srubokre-
tami.

Zastosowanie wsparcia przejmujgcego moment jest zalecane, kiedy
poziom momentu prostych Srubokretow przekracza 4 Nm.

SM 27 moze by¢ réwniez stosowane z narzedziami z uchwytem
pistoletowym.

W petni ruchome, co pozwala na ustawianie narzedzia w trzech
wymiarach. Specjalna konstrukcja tozyska utatwia poruszanie.

Sprezyny mozna tatwo dostosowac do ciezaru narzedzia.

WysokosSc i tuleje przejsciowek reguluje sie tatwo, dzigki czemu SM
27 pasuje do wielu narzedzi. Gietki przew6d pneumatyczny mozna
tatwo zintegrowa¢ z manipulatorem.

SM 27

DANE techniczne

Moment, maksimum 27 Nm
Ciezar narzedzia, maksimum 2.5kg
Srednica narzedzia 27-41.5 mm
Materiaty

1 Podstawa mocowania Stal

2 Kolumna Aluminium
3 Wysiegnik Stal

4 Sprezyna Stal

5 Ramie przegubowe Aluminium
6 Ustalacz sprezyny Nylon

g LZJi?]IVSvl:It ifﬁ:ninium Zalecany obszar pracy z SM 27.
9 Tuleje przejsciowki (6 sztuk) Delrin

4 N
(mm)
Bl 505 T 305
760 ‘ ‘ ~250
INFORMACJA DOTYCZACA ZAMAWIANIA
Akcesoria Numer katalogowy SM 27 Nr katalogowy 8202 9000 01*
Zacisk tawkowy 8202 9000 03 * Dostepne bezposrednio z magazynu.

g 10.4
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